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N° 24, segunda-feira, 4 de f

EXPORTAR: CORRELATOS

FABRICAR: CORRELATOS

IMPORTAR: CORRELATOS

REEMBALAR: CORRELATOS

TRANSPORTAR: CORRELATOS

EMPRESA: AUGURI - COM. DE PROD. E EQUIP. CIR. LTDA
ENDERECO: R PROF. ORLANDO SPRENGER LOBO, 40
BAIRRO: TINGUIL CEP: 82620080 - CURITIBA/PR
CNPJ: 14.788.174/0001-75

PROCESSO: 25351.390916/2012-63
G3TYWY3I2M20W (8.08847.4)
ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: CORRELATOS

DISTRIBUIR: CORRELATOS

EXPEDIR: CORRELATOS

IMPORTAR: CORRELATOS

EMPRESA: World Life Medical Industri Luda
ENDERECO: Avenida Alfredo Nasser, SN erira?S, lote 12
BAIRRO: Parque Estrela Dalva CEP: 72804010 - LUZIANIA/GO
CNPJ: 12,978.514/0001-03

PROCESSO: 25351.0209062012-63 AUTORIZMS:
GYLWTWWLTHS7 (R.08842.6)

ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: CORRELATOS

DISTRIBUIR: CORRELATOS

EMBALAR: CORRELATOS

EXPEDIR: CORRELATOS

EXPORTAR: CORRELATOS

FABRICAR: CORRELATOS

IMPORTAR: CORRELATOS

REEMBALAR: CORRELATDS

AUTORIZ/MS:

ical Produtos Hospitalares Lida. - EPP
RECO: Nova Esperanca, 10041018

BAIRRO: Emilianc Pemeta CEP: 83324400 - PINHAIS/PR

CNPJ: 05.788.117/0001-03

PROCESSO: 25351.483583/2012-65 AUTORIZ/MS:

G3458X6XTXMS (3.08839.7)

ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: CORRELATOS

DISTRIBUIR: CORRELA

EMBALAR: CORRELATOS

EXPEDIR: CORRELATOS

FABRICAR: CORRELATOS

REEMBALAR: CORRELATOS

EMPRESA: KRISTAL COMERCIO DE PRODUTOS DE HIGIENE

E COSMETICOS LTDA

ENDERECO: RUA BARTOLOMEU LOURENCO DE GUSMAO,

4961

BAIRRO: BOQUEIRAQ CEP: 81730040 - CURITIBA/PR

CNPI: 10.750.530/0001-00

PROCESSO: 25351,789312/2011-78 AUTORIZMS:

UT7L958Y04H49 (8.08838.3)

ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: CORRELATOS

DISTRIBUIR: CORRELATOS

EXPEDIR: CORRELATOS

EMPRESA: CIRURGICAL PRIME COM. E REPRES. DE MEDI-

CAMENTO E MAT. MEDICO-HOSPITALAR LTDA

EWDERECO Rua Verguciro, 2087 - Cj. 1406

vila mariana CEP: mmmm SAO PAULO/SP

CNPJ 13.238 109/0001-03

PROCESSO: 25351.44002472012-79

UXOLRLL37X1Y (8.08836.6)
(TIVIDADE/CLASSE

CORRELATOS

AUTORIZ/MS:

EMPRESA: wmkqmpmmmédm LTDA me
ENDERECO: Rua doutor aristides a. fernandes, 110

BAIRRO: jurdim santana CEP: 13902050 - AMP.\ROJSP

CNPL: 14.648.511/0001-29

PROCESSO: 25351.481419/2012-98 AUTORIZMS:
K25YW4M914H6 (8.08843.0)

ATIVIDADE/CLASSE

FABRICAR: CORRELATOS

RESOLUCAO - RE N* 375, DE 31 DE JANEIRO DE 2013

A Gerexie-Gersl. Substifuta de Inspeg, Mo &
Qualidade, Controle ¢ Fiscali: de I Medi Pro-
futos, P fa ¢ Publicidade da Agéncia Nacional de Vigilincia
Sanitéria no uso de suas legais conferidas pela Poraria n®

340, de 5 de margo de 2012, tendo em vista o disposto nos incisos 1,
1, 1Ve Vdoan 4l enoinciso I, § 1° do art 55 do i

considerando o disposto no inciso | do art. 41, da Portaria n.*
354, de 2006, resolve;
Ar. 1° Conceder Alteragdo na Autorizaglio de Funciona-

Art. 2° Esta Resoluglo entra em vigor na data de sua pu-

FLAVIA NEVES ROCHA ALVES

ANEXO

EMPRESA: VAIMED TECNOLOGIAS EM SAUDE LTDA ME
ENDERECO: RUA LUIZA GRINALDA. N° 596

BAIRRO: CENTRO CEP: 29100240 - VILA VELHA/ES

CNPJ: 39.323.217/0001-78

PROCESSO: 25351.139587/72011-15 AUTORIZ/MS:
3L32166X2M67 (8.07423.1)
ATIVIDADE/CLASS|

ARMAZENAR:

DISTRIBUIR: CORRELATOS
EXPEDIR: CORRELATOS
EMPRESA: C & C Hospitalar Lida
ENDERECO: Rua T:29 QD. 69 LT. 07
BAIRRO: Setor Bueno CEP: 74201050 - GOIANIA/GO
CNPJ: 36.830.917/0001-60

PROCESSO: 25351.224742/2002-40 AUTORIZ/MS:
M7129WYSOHW? (8.01289.2)
ATIVIDADE/CLASSE
ARMAZENAR: CORRELATOS
DISTRIBUIR: CORRELATO
EXPEDIR: CORRELATOS
EMPRESA: ESSENCA LOGISTICA LTDA
ENDEREGO: ROD ANHANGUERA, KM 15 - MODULO TIPO B
N° 09 DO CLA
BAIRRO: AGUA VERMELHA CEP: 05110080 - SAO PAULO/SP
CNPJ: 58.840.703/0001-08
PROCESSO: 2535! mnmm«u AUTORIZ/MS:
385333WHL2HS (8.05666.
ATIVIDADE/CLASSE
ARMAZENAR: CORRELATOS
DISTRIBUIR: CORRELATOS
EXPEDIR: CORRELATOS
EXPORTAR: CORRELATOS

NSPORTAR:
EMPRESA: INSTITUTO SAPIENS VITA - COMERCIO DE INS-
TRUMENTOS MEDICOS E SERVICOS LTDA
ENDERECO: RUA MANOEL PEREIRA DE ARR! A 339
BAIRRO: BELA VISTA CEP: 13207721 - JUNDIA
CNPI; 06.026.815/0001-26
PROCESSO: 25351.751170/2010-75
PW7SX2X3H3HL (8.07158.8)
ATIVIDADE/CLASSE
ARMAZENAR: CORRELATOS
DISTRIBUIR: CORRELATOS
EXPEDIR: CORRELATOS
IMPORTAR: CORRELATOS
m?ﬁs&wnmmewwhdemwmc
ital
ENDEREQO: rua padre estevio pemet 160, cj 1104
BAIRRO: mupé CEP: 03315000 - SAO PAULO/SP
CNPJ: 56.464.506/0001-06
PROCESSO: 25351.149578/2007-99 AUTORIZ/MS:
X5332YXXXH29 (R.03785.8)
ATIVIDADE/CLASSE
ARM, TO

DISTRIBUIR: CORRELATO
EXPEDIR: CORRELATO
TRANSPORTAR: CORRELATO

}E)TPR.E‘M: BRASMEDICA HOSPITALAR E ORTOPEDICA LT-

ENDE! SHCS QUADRA 502 BLOCO A LOJA 59
BAIRRO: ASA SUL CEP: 70330510 - BRASILIA/DF
CNPI: 00.625.186/0001-74

PROCESSO: 25351,012167/00-65 AUTORIZ/MS: 8.00304.7
ATIVIDADE/CLASSE

AUTORIZ/MS:

RESOLUGAO - RE N* 376, DE 31 DE JANEIRO DE 2013

A Subﬂimudtlnm Mmilorlmnbch
Qm.hdnle Controle ¢ Fi

dutos, Propaganda ¢ Pubhad-b da Agéncn Nacional deVig:’}lnca
Sanitdria no uso de suas atribuigfes conferidas pela Portaria n°®
340, de 5 de margo de 2012, tendo em vista o nos incisos |,
1L IV ¢ V do art. 41 ¢ no inciso I, § 1° do art. 55 do Regimento
hlmrnvdnmlrmudo%o*?gzmn'lﬂmllk
agosto de 2006, republicada no 1 de agosto de
considerando o disposto no inciso [ do art. 41, da Portania n.®

I'Cmammﬂnd:l’mmmmmﬁm—
no anexo desta Re-

presas de S
solucdo

blicaglo.
FLAVIA NEVES ROCHA ALVES
ANEXO
EMPRESA: INTERMEDICA SISTEMA DE SAUDE S/A
ENDERECO: RUA AUGUSTA 1029

RECO:
BAIRRO: CONSOLACAQ CEP: 01305904 - SAO PAULO/SP
CNPJ: 44.649.812/0001-38
PROCESSO: 25351,145743/2012-00 AUTORIZ/MS: 3.05236.3
ATIVIDADE/CLASSE
ARMAZENAR: SANEANTE DOMIS.

DISTRIBUIR: SANEANTE DOMIS.

EXPEDIR: SANEANTE DOMIS.

EMPRESA: G.C. INDUSTRIAL, IMPORTADORA E EXPORTA-
DORA DE LUBRIFICANTES LTDA.

ENDERECO: AV. ROBERTO PINTO SOBRINHO 106

BAIRRO: PQ. INDL. ANHANGUERA CEP: 06268120 - OSAS-
co'sp

CNPI: 00.248.414/0001-34

PROCESSO: 25351.446215/2012-05 AUTORIZ/MS: 3.05240.6
A'IT\'IDADF."('LASSE

EMPRESA: ALTERMED MATERIAL DICO HOSPITALAR LT-
DA

ENDERECO: ESTRADA BOA ESPERANCA, N* 2320

BAIRRO: FUNDO CANOAS CEP: 89160000 - RIO DO SUL/SC
CNPJ: 00.802.002/0001-02

PROCESSO: 25351.479846/2012-19 AUTORIZ/MS: 3.05237.7
ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: SANEANTE DOMIS.

DiSTREBUIR SANEANTE DOMIS.

eros LTDA - EPP

ENDERECO: RUA BRASIL 249

BAIRRO: VILA SANTA ISABEL CEP: 15890000 - UCHOA/SP
CNPJ: 07.700.245/0001-70

PROCESSO: 25351.439671/2012-43 AUTORIZ/MS: 3.05235.0
ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: SANEANTE DOMIS.

DISTRIBUIR: SANEANTE DOMIS.

EXPEDIR: SANEANTE DOMIS.

EMPRESA: KAMIMED IMPORTACAQ E EXPORTACAQ DE ME-
DICAMENTOS LTDA - EPP

ENDERECO: ALAMEDA TUCA, 190

BAIRRO: JARDIM IPE CEP: 06716190 - COTIA/SP

CNPJ: 15.716.512/0001-26

PROCESSO: 25351.464831/2012-69 AUTORIZ/MS: 3.05241.0
ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: SANEANTE DOMIS.

DISTRIBUIR: SANEANTE DOMIS.

EXPEDIR: SANEANTE DOMIS.

IMPORTAR: SANEANTE DOMIS.

EMPRESA: Rosely Soldatelli

ENDERECO: Rua Jardelino Ramos, 1639 Sala A

BAIRRO: Presidente Vargas CEP: 95054180 - CAXIAS DO
SUL/RS

CNPJ: 13.233.097/0001-24

PROCESSO: 25351.44830872012-73 AUTORIZ/MS: 3.05239.4
ATIVIDADE/CLASSE

EMBALAR: SANEANTE DOMIS.

EXPEDIR: SANEANTE DOMIS.

FABRICAR: SANEANTE DOMIS,

FRACIONAR: SANEANTE DOMIS.

REEMBALAR: SANEANTE DOMIS.

EMPRESA: HEMOTEC INDUSTRIA, COMERCIO E DISTRIBUI-
CAO LTDA.

ENDERECO: RUA GRACILIANO RAMOS, 324

BAIRRO: STA ISABEL CEP: 94500000 - VIAMAORS
CNPIJ: 10.379.094/0001-05

PROCESSO: 25351.4815282012-95 AUTORIZ/MS: 3.05238.1
ATIVIDADE/CLASSE

DISTRIBUIR: SANEANTE DOMIS.

EMPRESA: IMPORTADORA WHITE GOLD LTDA - ME
ENDERECO: RUA NANCY PIRES DE CAMARGO, 10 - FUN-
DOS

BAIRRO: PARQUE EDU CHAVES CEP: 02236270 - SAO PAU-
LO/SP

CNPI: 13.219.481/0001-72

PROCESSO: 25351.257550/2012-96 AUTORIZ/MS: 3.05243.7
ATIVIDADE/CLASSE

ARMAZENAR: SANEANTE DOMIS.

EXPEDIR: SANEANTE DOMIS.

IMPORTAR: SANEANTE DOMIS.

RESOLUCAO - RE N 377, DE 31 DE JANEIRO DE 2013

A Gerente-Geral Substi de I #0. Monit da
Qualidade, Controle ¢ Fiscalizagio de Medi Pro-
dutos, Propaganda ¢ Publicidade da Agéncia Nacional de Vigilincia
Sanitdria no uso de suas atribuigdes legais conferidas pela Portaria n®
340, de 5 de margo de 2012, tendo em vista o disposto nos incisos I,
IL IV e V do an. 41 e no inciso 1, § 1° do art. 55 do Regimento
Inmmmndnnmt:mmdnﬁmoldt?mnan‘}ﬂdelldc
agosto de 2006, republicada no DOU de 21 de agosto de 2006,

considerando o disposto no inciso | do art. 41, da Portaria n.°
354, de 2006, resolve:

Art. 1* Conceder Autorizagio de Funcionamento para Em-
presas de Cosméticos, constantes no ancxo desta Resolugdo.

An. 2° Esta Resoluglo entra em vigor na daa de sua pu-
blicagdo.

FLAVIA NEVES ROCHA ALVES

Este documento pode
pelo cédigo 10102013020400110

ser verificado no enderego eletrinico hitp:/Awww.in.govbrmsonticidade htmi, De

P ’

MP n 2.200-2 de 24082001, que institui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - 1CP-Brasil.

N

N



05/02/2019

Consultas - Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria

Consultas / Funcionamento de Empresa Nacional / Resultado

Resultado da Consulta de Funcionamento de Empresas

Ordem CNPJ
] 1 00.802.002/0001-02
] 2 00.802.002/0001-02
(] 3 00.802.002/0001-02
] 4  00.802.002/0001-02
@ 5 00.802.002/0001-02

Empresa

ALTERMED
MATERIAL
MEDICO
HOSPITALAR
LTDA

ALTERMED
MATERIAL
MEDICO
HOSPITALAR
LTDA

ALTERMED
MATERIAL
MEDICO
HOSPITALAR
LTDA

ALTERMED
MATERIAL
MEDICO
HOSPITALAR
LTDA

ALTERMED
MATERIAL
MEDICO
HOSPITALAR
LTDA

Nlimero

2.06.556-7

3.05.237-7

1.11.240-1

1.11.243-2

8.04.483-1
(KUXWWOWWEHSS5)

https://consultas.anvisa.gov.br/#/empresas/empresas/q/?cnpj=00802002000102&situacac=A

Tipo

Autorizagdo

Autorizacdo

Autoriza¢do

Autorizacao

Autorizacdo

r—

Voltar () |

Situacdo

Ativa

Ativa

Ativa

Ativa

Ativa

n
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N° 226, -feira, 27 de novembro de 2017

Certificado de Boas Priticas de Fabricagio de Medicamentos:
Produtos estéreis: pos liofilizados.

Empresa: Fundagdo Oswaldo Cruz - Instituto de Tecnologia em
Imunobioldgicos (Bio-Manguinhos)

CNPJ: 33.781.055/0001-35

Enderego: Avenida Brasil, N° 4365 - Centro de Processamento de
Antigenos Virais (CPAV) e CPFI (primeiro pavimento do prédio
rotavirus).

Municipio: Rio de Janeiro UF: RJ CEP: 21.045-900
Aul dc  Funcionamento: 1.01.063-3  Expedicnte(s):
0495494/17-7

Insumos farmacéuticos ativos biologicos: virus vivo atenuado do
sarampo (cepa Schwarz), virus vivo atenuado da caxumba (cepa RIT
-'BSS) € virus vivo atenuado da rubmla u:cpa Wistar RA27/3).

Prod estéreis: embal
Em, Fabricante: Human B:uplama LLC

Enm Téncsics Mihaly ut 80, H-2100, Godalls

Pais: Hungria

Empresa Solicitante: Kedrion Distribuidora de Produtos Hospitalares
Lida. CNPJ: 09.284.952/0001-59

Autorizacio de  Funcionamento: 1.07.577-8  Expediente(s):

0939338/17-2

Ccmrcada de Boas Préticas de f:bnmﬁo de Medicamentos:
ativos biolo (intermedidrios): criopasta,

fuﬁo e t‘w;io V.

Aresa Fabricante: IBSA - Institut Biochimique S.A.
(ego Via Industria, CH-6814 - Cadempino
uiga
“;a Solicitante: UCB Biopharma Ltda.
CNPJ: 64.711.500/0001-14
Autorizacio  de  Funcionamento:  1.02.361-9  Expediente(s):

0333237/17-3
Certificado dc Boas Priticas de Fabricacio de Medicamentos:
Insumos farmacéuticos ativos biolégicos: gonadotropina coridnica,
menotropina, urofolitropina.
Emdepm F;m' te: Merz thnmml g::bl—l % 0? KGaA

nderego: Am 1 essau-Rosslau
Pais: A[cmanhaﬂmpﬂi
Empresa Solicitante: Biolab Sanus Farmacéutica Ltda.
CNPJ: 49.475.833/0001-06
Autorizacdo  de  Funcionamento:  1.00.9744  Expediente(s):
0830319/17-3 ¢ 0830291/17-0
Cenrtificado de Boas Priticas de Fabricagio de Medicamentos:
Insumos farmacéuticos ativos bioldgicos: toxina botulinica A.
Produtos cstéreis: pos liofilizados.
Em) Fabricante: Nordmark Arzneimittel GmbH & Co. KG
Ei 0: Pinnauallce 4, D-25436 Uetersen
Pais: Alecmanha

Em Solicitante: United Medical Lida.

J: 68.949.239/0001-46
Autorizacio de  Funcionamento:  1.02.576-2  Expediente(s):
1374601/17-4

Certificado de Boas Prélicas de Fabricagic de Medicamentos:
Solidos ndo estéreis: cipsulas ¢ comprimidos revestidos.
Empresa Fabricanie: Novo Nordisk A/S
Enderego: Kirke Vaerlosevej 30, 3500, Vaerlose
Pais: Dinamarca
Empresa Solicilante: Novo Nordisk Farmacéutica do Brasil Lida.
CNPJ: 82.277.955/0001-55
1.01.766-2  Expediente(s):

Autorizacio de  Funcionamento:
0830769/17-5
Centificado de Boas Priticas de Fabricagio de Medicamentos:
Produtos estéreis: embalagem secundiria.
Empresa Fabricante: Octapharma AB
ﬂmco: Lars Forssells gata 23, Stockholm, 11275
\Sudcia
-esa Solicitante: Octapharma Brasil Lida.
Pl 02557 9’7'000!-60
1.03.971-2

A Expediente(s):
J65842*16-3 e 25658]4![643
Certificado de Boas Priticas de Fabricagio de Medicamentos:
Insumos ¢uticos ativos bioldgicos: albumina humana,
alfasimoctocogue, imunoglobulina anti-Rho (D), |munoglobulma
humana ¢ fator VI de coagulacdo.
Perulos esiéreis: pés liofilizados, solugdes parenterais de grande
volume (com preparagdo asséptica), solugdes terais de ueno
volume (com csterilizagio terminal) ¢ su[ pm:mc’;qs de
pequeno volume (com preparagdo asséptica)
Em:msa Fabricante: Palhcon Manufacmrmg Services LLC

ereco: 5900 Martin Luther King Jr. Highway. Greenville, North
Carolina (NC) 27834
Pais: Estados Unidos da América

Empresa Solicitante: Amgen Biotecnologia Brasil Lida.

P
CNPJ: 18.774.815/0001-93
1.10.244-0  Expediente(s):

Autorizagio de  Funcionamento:
0730712/17-8
Certificado de Boas Priticas de Fabricagdo de Medicamentos:
Produtos estéreis: pos liofilizados (granel] e solugdes parcnterais de
ueno volume (com estcnhzx;in
resa Fabricante: Sanofi-Aventis DcuLwhland GmbH
: Briiningstrasse 50, 65926 Frankfuri am Main

Pais: Alemanha
Emy Solicitante: Sanofi-Aventis Farmacéutica Lida.
CNPJ: 02.685.377/0001-57
Autorizagi Funcionamento:  1.01.300-3  Expediente(s):
0825000/17-6, 0824963/17-6 ¢ 2545981/16-3
C:mrcadn de Boas Priticas de Fabncan;in de Med.mamcmos
icos ativos biolo glargina,

gluhsnu e msu!.u:a lispro.

Produ cstéreis: solugdes p volume (com
3 éptica) e solugdes p ais de peg volume (com

cucnlmﬂo terminal);

Prodi estéreis hor is: impl. (com prep 30 asséptica).

Produlos estéreis citotoxicos: solugdes par is de volume

{com preparagio asséptica).

Empresa Fabricante: Seqirus Vaccines Limited

Enderego: Gaskill Road, Speke, Liverpool, Merseyside, L24 9GR
Pais: Reino Unido

Empresa Solicitante: Novartis Biociéncias S.A

CNPJ: 56.994.502/0001-30
Autorizagio de  Funcionamento: Expediente(s):
0293852/17-9

Certificado de Boas Priticas de Fabricagdo de Medicamenios:
Insumos farmacéuticos ativos biolégicos: cepa influenza tipo A
(HIN1), cepa influenza tipo A (H3N2) ¢ cepa influenza tipo B.
Empresa Fabricante: Vetter Pharma-Fertigung GmbH & Co. KG
Enderego: Mooswiesen 2, 88214, Ravensburg

1.00.068-5

Pais: Alemanha

Empresa  Solici i Bi S.A.  CNPI:
56.994.502/0001-30

Autorizagio de Funcionamenio: 1.00.068-5 Expediente(s):

0824949/17-1
Certificado de Boas Priticas de Fabricagio de Medicamentos:
Produtos estéreis: embalagem secundaria.

RESOLUCAO-RE N° 3.092, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2017

A Gerente-Geral de Inspecdo e Fiscalizac@io Sanitdria, Subs-
tituta, no uso das atribui¢des que lhe foram conferidas pela Portaria n®
973, de 14 de junho de 2017, |Iudolndmspomnom 54,1,§ 1°da
o da Diretoria Colegiada - RDC n® 61 de 3 de feverciro de

Consnderandn o cumpnmcmo dos requisitos dc Boas Priticas
de F: gislagio vigente, para a drea de
Medlcumcmos. ‘resolve:

Art. 1° Conceder a(s) Empresa(s) constante(s) no ANEXO, a
Certificagio de Boas Praticas de Fabricaglio de Medicamentos.

Art. 2° A presente Certificaglo terd validade de 2 (dois) anos
a partir da sua publicacio.

Art. 3° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua pu-
blicaglo.

MARIANGELA TORCHIA DO NASCIMENTO
ANEXO

EMPRESA: BLANVER FARMOQUIMICA LTDA. -

53.359.824/0004-61 - AUTORIZ/MS: 1015246

ENDERECO: RUA DR. MARIO AUGUSTO PEREIRA, N° 91

MUNICIPIO: TABOAO DA SERRA - UF: SP - EXPEDIENTE(S):

0897615/17-5

CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABR]CACAO DE

MEDICAMENTOS:  Solidos ndo  estéreiss  Comprimidos;

Comprimidos Revestidos; Granulados

E?:rﬁl.%%\ FABRICANTE: GLAXOSMITHKLINE DUNGARVAN
DERECO: KNOCKBRACK, DUNGARVAN. CO. WATERFORD

- : IRLANDA - CODIGO UNICO: A0272 |

EMPRESA  SOLICITANTE: MAPPEL INDUSTRIA DE

EMBALAGENS S.A. - CNPJ: 01.233.103/0001-64

AUTORIZ/MS: 1034806 - EXPEDIENTE(s): 1455187/17-0

CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE

MED]CAM‘ENTOS Sélidos ndo estéreis (Embalagem priméria;

Adecsivos

CNPIL:

EMPRESA FABRICANTE: PATHEON INC.

ENDERECO: 1]1 CONSUMERS K DRIVE, WHITBY, ONTARIO
LIN - 5Z5 - PAIS: CANADA - CODIGO UNICO: A.0475
EMPRESA SOLICITANTE: MERCK SHARP & DOHME
FARMACEUTICA LTDA - CNPJ: 45.987.013/0001-34
AUTORIZ/MS: 1000290 - EXPEDIENTE(s): 1040508/17-9
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
MEDICAMENTOS: Sdlidos ndo estéreis (Granel): Comprimidos

EMPRESA  FABRICANTE: WARNER CHILCOTT
DEUTSCHLAND GMBH

ENDERECQ: DR. OTTO ROHM STRASSE, 2-4, WEITERSTADT.,
64331 - PAIS: ALEMANHA - CODIGO UNICO: A.0511
EMPRESA SOLICITANTE: SANOFI-AVENTIS FARMACEUTICA
LTDA - CNPJ: 02.685.377/0001-57
AUTORIZ/MS: 1013003 - EXPEDIENTE(s): 0992586/17-4
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
MEDICAMENTOS: Séi:iim nm‘mérels (Embalagem primiria;
Frbal B cndPap sl s

EMPRESA FABRICANTE. BUSHU PHARMACEUTICALS LTD.
ENDERECO: 1 TAKENO, KAWAGOE, SAITAMA 350-0801 -
PAIS: JAPAO - CODIGO UNICO: A.1084

EMPRESA SOLICITANTE: DAIICHI SANKYO BRASIL
FARMACEUTICA LTDA - CNPJ: 60.874.187/0001-84
AUTORIZ/MS: 1004548 - EXPEDIENTE(s): 0961542/17-3
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
MEDIC&MENTOS Solidos ndo estéreis (Granel): Comprimidos
Revesti

EMPRESA FABRICANTE: PFIZER, S.A. DE C.V.

ENDERECO: KM 63 CARRETERA MEXICO-TOLUCA,
COLONIA ZONA INDUSTRIAL, C.P. 50140, TOLUCA - PAIS:
MEXICO - CODIGO UNICO: A.0500

EMPRESA SOLICITANTE: LABORATORIOS PFIZER LTDA -
CNPJ: 46.070.868/0036-99

AUTORIZ/MS: 1002166 - EXPEDIENTE(s): 1724092/17-1
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRJCACAO DE
MEDICAMENTOS: Semissolidos ndo estéreis: Cremes; Géis;
Pomadas

EMPRESA FABRICANTE: ATLAS PHARM

ENDERECO: INDUSTRIAL ZONE OF BERRECHID, RP N° 47,
RUE C, BERRECHID MOROCCO - PA[S: MARROCOS - CODIGO
UNICO: A.1239 -
EMPRESA SOLICITANTE: LABORATORIO FARMACEUTICO
DA MARINHA - CNPI: 00.394.502/0071-57

AUTORIZ/MS: 1026251 - EXPEDIENTE(s): 2350299/16-8
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
MEDICAMENTOS: Sélidos ndio estéreis: Comprimidos Revestidos

ANTE: ROTTAPHARM LTD.

A FA

ENDERECO: DAMASTOWN INDUSTRIAL PARK,
MULHUDDART, DUBLIN 15 - PAIS: IRLANDA - CODIGO
UNICO: A.1211

EMPRESA  SOLICITANTE: ZAMBON LABORATORIOS

FARMACEUTICOS LTDA. - CNPJ: 61.100.004/0001-36
AUTORIZ/MS: 1000841 - EXPEDIENTE(s): 0768662/17-5
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
MEDICAMENTOS: Sélidos ndo estéreis: P

A LINDE GASES LTDA - CNPJ: 60.619.202/0014-62 -

ORIZ/MS: 2200005

ERECO: AV PARQUE OESTE, SN -

TRIAL

10: MARACANAU - UF: CE - EXPEDIENTE(S):

14-1

ICADO DE BOAS PRATICAS DE FABRICACAO DE
Medicinais.

DISTRITO

J

RESOLUCAO-RE N° 3.093, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2017

A Gerente-Geral de | 30 ¢ Fiscalizagdo Sanitdria, Subs-
tituta, no uso das atribuigdes que Ihe foram conferidas pela Portaria n®
9’73 dc l4de_|unhod.e2017 aliado ao disposto no art. 54, 1, § 1° da

da D legiada - RDC n® 61 de 3 de fevereiro de

2016,
Considerando o cumprimento dos requasltos de Bms Priticas
de Distribuicio c/ou Ar gislagio vi-
gente, ;urnnirudeMedJanmnm “resolve:
Art. 1° Ce der a(s) s) s) no ANEXO, a
Ccrtl.ﬁnﬁochouhnmsch ibuigio c/ou A de
Medicamentos.

Art. 2°A presente Certificacdo terd validade de 2 (dois) anos
a partir da sua publicagio.
An. 3° Esta Resolug3o entra em vigor na data de sua pu-
bliasﬁ

MARIANGELA TORCHIA DO NASCIMENTO
ANEXO

EMPRESA: ALTERMED MATERIAL MEDICO HOSPITALAR
LTDA - CNPJ: 00.802.002/0001-02 - AUTORIZMS: 1112401;

1112432
ENDE! 0: ESTRADA BOA ESPERANCA N° 2320
- EXPEDIENTE(S):

MUNICIPIO: RIO DO SUL - UF:
2028505/16-1

CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE DISTRIBUICAO E/OU
ARMAZENAGEM: Medicamentos

EMPRESA: RALIC COMERCIO E DISTRIBUICAO EIRELI EPP -
CNPJ: 24.602.657/0001-97 - AUTORIZ/MS: 1162131; 1162127
ENDERECO: RUA DOM MANUEL 95

m}mcgm_}o; NOVA IGUACU - UF: RJ . EXPEDIENTE(S):
1128121/17- " X
CERTIFICADO DE BOAS PRATICAS DE DISTRIBUICAO E/OU
ARMAZENAGEM: Medicamentos

RESOLUCAOQ-RE N° 3.100, DE 23 DE NOVEMBRO DE 2017

A Gerente-Geral de Inspegio ¢ Fiscalizac3o Sanitiria, Subs-

uluta, no uso das atribuis que lhe foram confendas pela Portaria n‘

973.d:l4deBl’nhodc 17, aliado ao disposto no arl. 54,1, § 1°da

g:]ulgluﬁnldl retoria Colegiada - RDC n° 61 de 3 de fevereiro de
, resolve:

An. 1° Conceder Autorizacdio de Funcionamento para os
estabelecimentos de Farmicias ¢ Drogarias, em conformidade com o
anexo desta Resolugdo.

An. 2° Esta Resolugio entra em vigor na data de sua pu-
blicagao.

MARIANGELA TORCHIA DO NASCIMENTO

Este documento pode
pelo codigo 00012017112700070

ser verificado no enderego eletrénico http:/www.in.gov.br/autenticidade html,

Documento

MP n° 2.200-2 de 24/0872001, que institui a

Infracstrutura de Chaves Publicas Brasilcira - ICP-Brasil.
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ALTERMED

MEDICAMENTOS E MATERIAIS HOSPITALARES

FONE: +55 (47) 3520-9000

Estrada Boa Esperanga, 2320 | Fundo Canoas
RIO DO SUL | SC | BRASIL | CEP: 89.163-554
CNP.J: 00.802.002/0001-02 | IE: 25.314.899-5

Fax: +55 (47) 3520 9004
altermed@altermed.com.br

—

00.802.002/0001-02

Altermed Mat Med Hosp Ltda

Estrada Boa Esperanca, 2320
Fundo Canoas - CEP: 89.163-554

RIO DO SUL -SC I

www.altermed.com.br

@ /Attermed

-~
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Consultas / Medicamentos / Medicamentos

Detalhe do Produto: LOREDON

Nome da Empresa Detentora do TORRENT DO BRASIL LTDA  CNP) 33.078.528/0001-32
Registro
Processo 25351.452953/2012-11 Categoria Regulatéria
Nome do Produto LOREDON Registro 105250061
Principio Ativo CLORIDRATO DE TRAZODONA
Classe Terapéutica ANTIDEPRESSIVOS
N Apresentacio Registro Forma FarmacButica
a 50 MG COM CT BLAL AL X 60 [aTiva | 1052500610043 COMPRIMIDO SIMPLES
Principio Ativo CLORIDRATO DE TRAZODONA
Complemento -
Diferencial da
Apresentacio
Embalagem @ Priméria - BLISTER DE ALUMINIO/ALUMINIO
@ Secundéria - CARTUCHO DE CARTOLINA
Local de ® TORRENT PHARMACEUTICALS LTD - Indrad 382 721, Dist: Mehsana -
Fabricagio
Via de ORAL
Administragio
Conservagio CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
Restrigio de -
prescricho
Destinaglio -
Apresentagio Nio
fracionada

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351452953201271/numeroRegistro=1052500610043

82

Autorizagio 1.00.525-3
Data do registro 20/04/2015
Vencimento do registro 04/2020
Medicamento de

referéncia

ATC

Data de Validade
Publicagio
20/04/2015 24 meses

Voltar



Consultas / Medicamentos / Medicamentos

Detalhe do Produto: SANTIAZEPAM

89

Nome da Empresa Detentora do SANTISA LABORATORIO CNP) 04,099.395/0001- Autorizagio 1.00.186-2
Registro FARMACEUTICO S/A 82
Processo 25001.004147/85 Categoria Regulatéria Data do registro 31/05/2001
Nome do Produto SANTIAZEPAM Registro 101860019 Vencimento do registro 05/2023
Principlo Ativo DIAZEPAM Medicamento de
referéncia
Classe Terapéutica ANSIOLITICOS SIMPLES ATC
N® Apresentacho Registro Forma Farmacéutica Data de Validade
Publicaglio
1 10 MG COM OX ENV AL POLIET X 1,000 (EMB 1018600190119 COMPRIMIDO SIMPLES 31/05/2001 24 meses
Hosh [amwa
Principio Ativo DIAZEPAM
Complemento -
Diferencial da
Apresentaclio
Embalagem @ Primaria - ENVELOPE DE PAPEL / ALUMINIO / POLIETILENO
@ Secundéria - CAIXA DE PAPELAO SEM COLMEIA
Local de ® SANTISA LABORATORIO FARMACEUTICO S/A - 04,099,395/0001-82 - BAURU - SP - BRASIL
Fabricagho
Via de ORAL

Administragio

Conservagio CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
PROTEGER DA LUZ E UMIDADE

Restrigio de  Venda Sob Prescrigdo Médica Sujeita a Notificagdo de Receita "B"

prescrigho

Destinagdo  Comercial

Apresentagio Nio

fracionada

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/2500100414785/?numeroRegistro=1018600190119

Voltar
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Consultas / Produtos para Satde / Produtos para Salde

Detalhes do Produto
Nome da Empresa ARKTUS INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA SAUDE LTDA.
CNPJ) 01.417.367/0001-78 Autorizagdo 8.02.844-5

Produto ELETRODOS NEUROESTIMULADOR

Modelo Produto Médico

PALS 879100 REDONDO 3.2CM

PALS 879200 REDONDO 5CM

PALS 879300 REDONDO 7CM

PALS 891100 MINI-BORBOLETA 2.9 X6.4CM
PALS 891200 RETANGULAR 3.3 X 5.3CM
PALS 895220 QUADRADO 5 X 5CM

PALS 895240 RETANGULAR 5 X 9CM

PALS 895250 RETANGULAR 5X13CM

PALS 895340 RETANGULAR 7.5 X 10CM
PALS 895402 RETANGULAR 5 X 10CM

PALS 896230 OVAL 4 X6.4CM

PALS 896240 OVAL 5 X 10CM

PALS 896350 OVAL 7.5 X13CM

ULTRASTIM UF1250 REDONDO 3.2CM
ULTRASTIM UF1525 OVAL 4 X6CM
ULTRASTIM UF2000 REDONDO 5CM
ULTRASTIM UF2020 QUADRADO 5 X5CM
ULTRASTIM UF2040 RETANGULAR 5 X10CM
ULTRASTIM UF2400 OVAL 5 X10CM

ULTRASTIM UF2750 REDONDO 7CM

https://consultas.anvisa.gov.bri#saude/25351705517201100/?numeroRegistro=80284450002

12/03/2019 Consultas - Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria

VALUTRODE CF3050 RETANGULAR 3 X5CM
VALUTRODE CF3200 REDONDO 3.2CM
VALUTRODE CF4065 OVAL 4 X6.4CM
VALUTRODE CF4090 RETANGULAR 4 X9CM
VALUTRODE CF5000 REDONDO 5CM
VALUTRODE CF5010 RETANGULAR 5 X10CM
VALUTRODE CF5050 QUADRADO 5 X5CM
VALUTRODE CF5090 RETANGULAR 5 X9CM
VALUTRODE CF7000 REDONDO 7CM

VALUTRODE CF7515 OVAL 7.5 X13CM

Nome Técnico Eletrodos

Registro 80284450002

Processo 25351.705517/2011-00

Origem do Produto * FABRICANTE: AXELGAARD MANUFACTURING CO. LTD. - ESTADOS

UNIDOS DA AMERICA

Classificagdo de Il - MEDIO RISCO
Risco

Vencimento do VIGENTE
Registro

(

https://consultas. anvisa.gov.bri#/saude/26351706517201100/7numeroRegistro=80284450002

Voltar
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Consultas / Produtos para Satide / Produtos para Saude

Nome da Empresa
CNP)

Produto

Modelo Produto Médico

Detalhes do Produto
ACE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
02.400.787/0001-04 Autorizagio 1.03.783-3

NYLON MONO FILAMENTO PRETO TECHNO FIO - FIO DE SUTURA

NYLON MONO FILAMENTO PRETO TECHNO FIO - FIO DE SUTURA COM AGULHA CODIGOS
NY54CT16/NY64CT16/NY24CT20/NY34CT20/NYA4CT20/NY54CT20/NYB4CT20/NY34CT24/NYA4ACT24/NY2.
NY47RT60/NY37RT60/NY27RT60/3NY47RT60/3NY37RT60

ol TR TR »
Nome Técnico Fio de Sutura

Registro 10378330013

Processo 25351.030204/2004-58

Origem do Produto

Classificagdo de Risco

Vencimento do Registro

* FABRICANTE: ACE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - BRASIL

Il - MEDIO RISCO

VIGENTE

Voltar

hitps:/iconsulias anvisa.gov.brifisaude/25351030204 200458/7numeroRegistro=10378330013 n
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REPUBLICA FEDERATIVA DO
BRASIL
BRASILIA - DF

MINISTERIO DA SAUDE
AGENCIA NACIONAL DE VIGILANCIA SANITARIA
DIRETORIA COLEGIADA

RESOLUGAO - RDC N° 48, DE 25 DE OUTUBRO DE 2013

Aprova o Regulamento Técnico de Boas Praticas de Fabricagdo para Produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e
Perfumes, e da outras providéncias,

A Diretoria Colegiada da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria, no uso das atribuigdes que Ihe conferem os incisos Ill e
IV, do art. 15 da Lei n.° 9.782, de 26 de janeiro de 1999, o inciso II, e §§ 1° e 3° do art. 54 do Regimento Interno aprovado
nos termos do Anexo | da Portaria n° 354 da ANVISA, de 11 de agosto de 2006, republicada no DOU de 21 de agosto de
2006, e suas atualizagdes, tendo em vista o disposto nos incisos |lI, do art. 2°, lll e IV, do art. 7° da Lei n.° 9.782, de 1999,
e o Programa de Melhoria do Processo de Regulamentagéo da Agéncia, instituido por meio da Portaria n® 422, de 16 de
abril de 2008, na Reunido Ordinéria n° 27/2013, realizada em 19 de setembro de 2013, adota a seguinte Resolugéo da
Diretoria Colegiada e eu, Diretor-Presidente, determino a sua publicagéo:

Art. 1° Fica aprovado o Regulamento Técnico de Boas Praticas de Fabricagéo para Produtos de Higiene Pessoal,
Cosméticos e Perfumes, nos termos dos Anexos desta Resolugao.

Art. 2° Esta Resolugéo incorpora ao ordenamento juridico nacional a Resolugio GMC MERCOSUL n® 19/11, que aprovou
o "Regulamento Técnico de Boas Praticas de Fabrica¢ao para produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e Perfumes
(revogagéo das Res. GMC n° 92/94 e 66/96)".

Art. 3° Revogam-se as disposigbes em contrério, em especial a Portaria n® 348, de 18 de agosto de 1997.

Art. 4° Fica Instituldo o prazo méximo de 3 (irés) anos para conclus&o dos estudos de validag&o a partir da publicagéo
desta Resolugao.

§ 1° No prazo de 1 (um) ano, a empresa deve ter elaborado todos os protocolos e outros documentos necessérios para a
validagdio de limpeza, metodologia analitica, sistemas informatizados e sistema de 4gua de processo que ja se encontrem
instalados.

§ 2° Para metodologia analitica, a elaboragéo dos protocolos e a validagéo do método deve ser realizada apenas quando
se tratar de metodologias néo codificadas em normas ou bibliografia conhecida.

§ 3° Para os sistemas, métodos ou equipamentos adquiridos a partir da data de publicago desta instrug&o normativa, a
validagdo devera ser realizada antes do seu uso rotineiro.

Art. 5° O descumprimento das disposigbes contidas nesta Resolugio e no regulamento por ela aprovado constitui infragéo
sanitaria, nos termos da Lei n. 6.437, de 20 de agosto de 1977, sem prejuizo das responsabilidades civil, administrativa e
penal cabiveis.

Art, 6° Esta Resolugfo entra em vigor na data de sua publicagéo.

DIRCEU BRAS APARECIDO BARBANO
Diretor-Presidente

ANEXO |

MERCOSUL/GMC/RES. N° 19/11

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE BOAS PRATICAS DE FABRICAGAO PARA PRODUTOS DE HIGIENE
PESSOAL, COSMETICOS E PERFUMES

(REVOGAGAO DAS RES. GMC N° 92/94 e 66/96)

TENDO EM VISTA: O Tratado de Assungao, o Protocolo de Ouro Preto e as Resolugdes N°® 92/94, 110/94, 66/96 e 56/02
do Grupo Mercado Comum,

Scorctaria de Estado da Sadide de Sdo Poulo
Centro de Documentagdo

Ud@saude, sp.gov.br
—_

CONSIDERANDO:

Que os produtos de higiene pessoal, cosméticos e perfumes devem ser seguros nas condigbes normais ou previsiveis de
uso.

Que a fiscalizagdo dos estabelecimentos produtores e importadores de produtos de higiene pessoal, cosméticos e
perfumes, através de inspegbes técnicas, & um mecanismo idéneo que contribui para garantir a qualidade com que
chegam ao mercado os produtos que sdo fabricados, embalados e importados por esses estabelecimentos.

Que a fiscalizagdo deve contemplar os aspectos relativos as condigGes de funcionamento e sistemas de controle de
qualidade utilizados pelos estabelecimentos.

Que existe a necessidade de estabelecer procedimentos comuns a serem aplicados nos Estados Partes, com
uniformidade de critérios para a avaliagéo dos estabelecimentos de produtores e importadores desses produtos.

Que as agdes de controle sdo de responsabilidade dos organismos nacionais competentes, que devem contar com um
modelo que assegure o controle das indastrias com uniformidade de critérios, bem como a neutralidade, simetria e
reciprocidade no tratamento e aplicagéo das normas de regulagéo.

Que as Boas Préticas de Fabricagao devem refletir os requisitos minimos necessérios a serem cumpridos pelas industrias
na fabricagao, embalagem e armazenamento e controle de qualidade dos referidos produtos.

Que devido aos avangos tecnolégicos é necessério atualizar e adotar novos requisitos sobre Boas Praticas de Fabricag&o.

0O GRUPO MERCADO COMUM

RESOLVE:

Art, 1° - Aprovar o "Regulamento Técnico MERCOSUL de Boas Praticas de Fabricagdo Para Produtos de Higiene
Pessoal, Cosméticos e Perfumes”, que consta como Anexo e faz parte da presente Resolugéo.

Art. 2° - Os organismos nacionais competentes para a implementagéo da presente Resolugéo s&o:

Argentina: Administracion Nacional de Medicamentos, Alimentos y Tecnologia Médica (ANMAT)

Brasil: Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria (ANVISA/MS)

Paraguai: Direccién Nacional de Vigilancia Sanitaria, Ministeric de Salud Publica y Bienestar Social (MSPyBS)
Uruguai: Ministerio de Salud Publica (MSP)

Art, 3° - A presente Resolugéo sera aplicada no territério dos Estados Partes, ao comércio entre eles e as importagbes
extrazona.

Art. 4° - Revogar as Resolugdes GMC N° 92/94 e 66/96.

Art. 5° - Esta Resolugao devera ser incorporada ac ordenamento juridico dos Estados Partes antes de 31/V/2012.
LXXXVI GMC - Montevidéu, 18/X1/11.

ANEXO Il

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE BOAS PRATICAS DE FABRICAGAO PARA PRODUTOS DE HIGIENE
PESSOAL, COSMETICOS E PERFUMES
Conteddo

1. Consideragbes Gerais

2, Definigdes

3. Gestao da Qualidade

4. Requisitos basicos de Boas Praticas de Fabricago (BPF)
5. Salde, Sanitizagao, Higiene, Vestuario e Conduta
6. Reclamages

7. Recolhimento de Produtos

8. Devolugéo

9. Auto-Inspegéo

10. Documentagéo e Registros

11. Pessoal

12. Instalagbes

13. Sistemas e Instalagbes de Agua

14. Areas Auxiliares

15. Recebimento e Armazenamento

16. Amostragem de Materiais

17. Produgéo

18. Controle da Qualidade

19. Amostras de Retengéo

1. CONSIDERAGOES GERAIS

Secrctaria de Estado da Sadde de Sdo Poulo
Centro de Documentagdo

Ud@saude.sp.gov.be

—



1.1. Os produtos de higiene pessoal, cosméticos e perfumes destinados a comercializagao devem estar devidamente
regularizados e fabricados por industrias habilitadas, regularmente inspecionadas pela autoridade sanitaria competente.
1.2 Este Regulamento estabelece os procedimentos e as praticas que o fabricante deve aplicar para assegurar que as
instalagbes, métodos, processos, sistemas e controles usados para a fabricagéo de produtos de higiene pessoal,
cosméticos e perfumes sejam adequados de modo a garantir qualidade desses produtos.

1.3. Os fabricantes de produtos de higiene pessoal, cosméticos e perfumes devem assegurar que esses produtos sdo
adequados para o uso pretendido e estejam de acordo com os requisitos de qualidade pré-estabelecidos.

1.4 Os aspectos de seguranga para o pessoal envolvido na fabricagéo e de prote¢éo ambiental estao regulamentados por
legislagéo especifica e os estabelecimentos devem cumprir com os requisitos aplicaveis a cada uma das areas.

1.5 O detentor do Registro ou Notificagéio ou Admisséo é responsavel pela qualidade do produto de higiene pessoal,
cosméticos e perfumes.

2. DEFINIGOES

As definigdes dadas a seguir se aplicam aos termos utilizados neste Regulamento Técnico, estas podem ter significados
diferentes em outros contextos.

Amostragem: conjunto de operagbes de retirada e preparagao de amostras.

Aprovado: condig&o em que se encontram os materiais, insumos ou produtos que, apos verificagio, cumprem com as
especificagbes estabelecidas.

Area Dedicada: setor de uso exclusivo para uma determinada atividade ou processo.

Area Definida: é o setor marcado ou delimitado para a realizagdo de alguma atividade especifica.

Auditoria: avaliagéo sistematica e independente para determinar que as atividades ligadas & qualidade encontram-se
efetivamente implementadas. Deve ser executada por pessoal qualificado.

Auto-Inspegao/Auditoria Interna: avaliagéo do cumprimento de Boas Praticas em todos os aspectos dos processos de
fabricagéo / manufatura, realizada por pessoal interno e/ou externo qualificado.

Boas Praticas de Fabricagio: s#o requisitos gerais que o fabricante de produto deve aplicar as operagées de Fabricagio
de Produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e Perfumes de modo a garantir a qualidade e seguranga dos mesmos.
Callibragéo: conjunto de operagtes de verificacdo e ajuste de instrumentos ou sistemas de medigdo segundo normas
reconhecidas, para que funcionem dentro de seus limites de preciséo e exafidao.

Contaminagdo: introdugéo indesejada de impurezas de natureza fisica, quimica e/ou microbiologica na matéria-prima,
material de embalagem/envase, produto intermediério, e/ou produto acabado durante a fabricagao.

Contaminagéo cruzada: contaminagao de uma matéria-prima, produto intermediario ou acabado com outra matéria-prima,
produto intermediario ou acabado durante a fabricacéo.

Controle em Processo: verificagbes realizadas durante a elaboracéo para monitorar e, se necessério, ajustar o processo
para assegurar que o produto cumpra com suas especificagbes.

Controle de Qualidade: operagbes usadas para verificar o cumprimento dos requisitos técnicos de acordo com as
especificagbes previamente definidas.

Elaboragéo: operagbes que permitem que matérias-primas preparadas através de um processo definido resultem na
obtengdo de um produto a granel.

Envasar/embalar: conjunto de operagdes pelas quais, a partir do produto a granel e do material de embalagem (incluindo
rétulo), chega-se ao produto acabado.

Especificag8o: documento que descreve em detalhes os requisitos a que devem atender os produtos ou materiais usados
ou obtidos durante a fabricagéo.

Estabelecimento: unidade da empresa onde se realizam atividades previstas pela legislagio sanitaria vigente.
Fabricag&o/Manufatura: todas as operagbes de producéio e controle relacionados que se fizerem necessarias a obtengéo
dos produtos.

Fabricante: empresa que possui Autorizagio de Funcionamento para a fabricagéo de produtos de higiene pessoal,
cosméticos e perfumes.

Férmula Padrao/Férmula Mestra: documento ou conjunto de documentos que especificam as matérias-primas com as
suas quantidades em conformidade com a férmula declarada junto a autoridade sanitaria e os materiais de embalagem,
juntamente com a descrigéo dos procedimentos e precaugdes necessarias para a fabricagéo do produto.

Garantia da Qualidade: todas as agdes sistematicas necessarias para prover seguranga de que um produto ou servigo ira
satisfazer os requerimentos de qualidade estabelecidos.

Gestao da Qualidade: atividades coordenadas para dirigir e controlar uma organizagéo, no que diz respeito a qualidade.
Inspegéo: atividades tais como medigéo, teste, exame, de uma ou mais caracteristicas de uma entidade, produto ou
servigo, comparando os resultados com requisitos especificos para estabelecer se a conformidade de uma caracteristica é
atingida.

Lote: quantidade definida de matéria-prima, material de embalagem ou produto terminado fabricado em um Gnico
processo ou série de processos, cuja caracteristica essencial 6 a homogeneidade e qualidade dentro dos limites
especificados. Na fabricagéo continua, o lote corresponde a uma fragéo definida da produgao.

Materiais de Embalagem: materiais utilizados para o acondicionamento do produto final. Podem ser classificados como
priméarios ou secundarios de um produto, mas excluindo qualquer outra embalagem externa usada no transporte.
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Matéria-Prima: qualquer substancia envolvida na obtengao de um produto a granel que faga parte deste na sua forma
original ou modificada.

Numero de Lote: referéncia numérica, alfabética ou alfanumérica que identifique um determinado lote.

Ordem de Fabricagdo: documento de referéncia para a fabricagéo de um lote de determinado produto que contemple as
informages da férmula padrao/férmula mestre.

Procedimento Operacional Padréo: procedimento escrito e aprovado que fornece instrugdes detalhadas para a realizagéo
de atividades especificas.

Produgao: etapa da fabricagéo que compreende desde a recepgao, armazenamento e pesagem de materiais até a
elaboragéo do granel, o envase e o acondicionamento do produto acabado.

Produto acabado/terminado: produto que tenha passado por todas as fases de produgao, pronto para venda/consumo
final.

Produto a granel: qualquer produto que tenha passado por todas as etapas de produgéo, sem incluir o processo de
embalagem.

Produto devolvido: produto que ja foi expedido e que retorna ao fabricante ou importador.

Produto recolhido: produto expedido que retorna ao fabricante ou importador por iniciativa propria efou determinagao de
6rgéo sanitario competente.

Produto semi-acabado/semi-terminado: produto que necessita de pelo menos uma operagdo posterior antes de ser
considerado produto terminado/acabado.

Produto semi-elaborado/intermediario: substancia ou mistura de substancias que requeiram posteriores processos de
produgao a fim de converter-se em produtos a granel.

Qualificagéo: procedimento que garante que equipamentos e instalagdes estejam adequados ao uso pretendido de acordo
com o plano de testes pré-determinados e critérios de aceitagéo definidos.

Quarentena: retengao temporaria de matéria-prima, material de embalagem, produtos intermediarios, semi-acabados, a
granel ou acabados, enquanto aguardam deciséo de liberagao, rejeigéo, reprocessamento.

Reanalise: ensaio realizado em materiais, previamente aprovados, para confirmar a manutengéo das especificagdes
estabelecidas, dentro do seu prazo de validade.

Reclamacso: notificagéo externa que pode ser indicativo de possiveis desvios de qualidade.

Recolhimento de produto: procedimento executado pela empresa de retirada de um produto do mercado. Pode ser
espontaneo ou determinado pelo drgéo sanitario competente.

Registro de Lote: toda documentagéo relativa a um lote de um produto especifico.

Reprocessamento: retrabalho de uma ou mais etapas de produg&o de todo ou parte de um lote de produto fora de um ou
mais pardmetros de qualidade estabelecidos, a partir de uma etapa definida de produgéo, de forma que sua qualidade
possa tornar-se aceitavel através de uma ou mais operagbes adicionais. ‘
Sanitizagao: processo utilizado para redugdo do nimero de microrganismos viaveis a niveis aceitaveis em uma superficie
limpa.

Terceirizagéo: é a contratagéo de servigos de terceiros para a execugdo de etapas da fabricagdo ou fabricagao total de
Produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e Perfumes.

Validagéo: agdo documentada, conduzida para estabelecer e demonstrar que um processo ou procedimento conduz
necessaria e efetivamente ao objetivo requerido.

3. GESTAO DA QUALIDADE

3.1 Os conceitos de Garantia da Qualidade, de Boas Préaticas de Fabricagéo (BPF) e de Controle de Qualidade séo
aspectos interrelacionados da gestéo da qualidade. Estao descritos neste Regulamento de forma que sejam enfatizadas
as suas relagbes e a fundamental importancia para a fabricagéo dos produtos regidos pelo mesmo.

3.2 Principios

3.2.1. A qualidade deve ser de responsabilidade de todo o pessoal da empresa tendo como referéncia a politica
estabelecida, com comprometimento da alta geréncia.

3.2.2. A empresa deve estabelecer, documentar, implementar e manter um sistema eficaz para a gestao da qualidade,
com a participagdo ativa de todo pessoal envolvido na fabricagéo.

3.2.3. O sistema para a gestédo da qualidade deve abranger a estrutura organizacional, os procedimentos, 0s processos,
os recursos, a documentagéo e as alividades necessérias para assegurar que o produto esteja em conformidade com as
especificagdes pretendidas de qualidade.

3.2.4, Todas as atividades relacionadas a qualidade devem ser documentadas.

3.3 Garantia da Qualidade

3.3.1. O fabricante deve manter um Sistema de Garantia da Qualidade.

3.3.2. O fabricante deve assegurar a qualidade, seguranga e eficacia dos produtos, devendo atender aos requisitos
estabelecidos na legislagéo sanitaria vigente.

3.3.3. O sistema de Garantia da Qualidade deve ser constituido por instalagbes e equipamentos adequados, compativeis
com as atividades desenvolvidas e conduzidas por pessoal competente e habilitado.

3.3.4. Um sistema apropriado de Garantia da Qualidade deve assegurar que:

a) as operagdes de produgéo e controle estejam claramente especificadas por escrito e as exigéncias de BPF cumpridas
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b) as responsabilidades gerenciais de cada érea estejam claramente definidas e documentadas

c) sejam realizados os controles estabelecidos como necessarios nas matérias-primas, materiais de embalagem, produtos
semielaborados, produtos a granel, produtos semiterminados/semi-acabados, produtos acabados/terminados, e os
relativos a controle em processo, calibragbes, qualificagbes e validagtes, quando aplicavel d) os produtos néo sejam
vendidos ou entregues a consumo antes que sejam realizadas todas as etapas de controle e liberag&o e) sejam fornecidas
instrugbes para garantir que os produtos sejam manuseados e armazenados de forma que a qualidade dos mesmos seja
mantida por todo o prazo de validade

f) haja procedimento de Auto-Inspecdo de qualidade que avalie regularmente a efetividade e a aplicagéo do Sistema de
Garantia da Qualidade

g) os desvios sejam reportados, investigados e registrados.

Quando necessario, agbes corretivas devem ser implementadas

h) os procedimentos, especificagbes e instrugbes que possam ter influéncia na qualidade dos produtos sejam
periodicamente revistos e mantidos os respectivos historicos

i) a estabilidade de um produto seja determinada antes da comercializagéo e que os estudos sejam repetidos apés
quaisquer mudangas significativas nos processos de produgéo, formulagéo, equipamentos ou materiais de embalagem.
3.3.5. Devem existir critérios definidos para qualificagéo de fornecedores, os quais poder&o incluir: avaliagao do histérico
de fornecimento, avaliagdo preliminar através de questionario e/ou auditorias de qualidade.

3.4 Validagéo

3.4.1, A empresa deve conhecer seus processos a fim de estabelecer critérios para identificar a necessidade ou nao de
validag@o dos mesmos. Quando as validagbes forem aplicaveis deve ser estabelecido um protocolo de validagéo que
especifique como o processo sera conduzido. O protocolo deve ser aprovado pela Garantia da Qualidade.

3.4.2. Para os produtos/processos que ndo serfo validados, a empresa deve estabelecer todos os controles operacionais
necessarios para garantir o cumprimento dos requisitos preestabelecidos ou especificados.

3.4.3. O protocolo de validagao deve especificar, no minimo:

a) descrigdo dos equipamentos

b) amostras a serem coletadas

c¢) caracteristicas e variaveis a serem monitorados, especificando os métodos analiticos e limites de aceitagéo

d) critérios de aceitacéo.

3.4.4. E recomendavel a validag&io de limpeza, metodologia analitica (quando se tratarem de metodologias que néo se
encontrem codificadas em Normas e outras bibliografia internacional de referéncia), sistemas informatizados, sistema de
agua de processos.

3.4.5. O relatério de validagéo deve fazer referéncia ao protocolo e ser elaborado contemplando resultados obtidos,
desvios, conclusbes, mudangas e recomendagdes.

3.4.6. Qualquer desvio do protocolo de validag&o deve ser documentado, investigado e justificado.

3.4.7. O processo de validagao é satisfatério quando os resultados séo aceitaveis. Caso contréario deve-se analisar a
origem dos desvios encontrados e determinar as alteragbes necessérias, até que o mesmo apresente resultados
aceitaveis.

3.4.8. Devem ser estabelecidos os critérios de qualificagfo de acordo com a complexidade dos equipamentos, processos
e sistemas criticos. A qualificagdo é pré-requisito para validagao.

3.5 Revalidagdo

3.5.1. No caso de processos ou sistemas validados, a empresa devera determinar a necessidade de sua revalidagao
considerando o histérico dos resultados, verificando que o processo se encontra consistente com a Gltima validagéo.
3.5.2. Cada mudanga deve ser avaliada pela Garantia da Qualidade, para determinagéo da necessidade ou ndo de
revalidag&o, considerando o impacto sobre os processos e sistemas ja validados.

3.5.3. A extensio da revalidagdo depende da natureza das mudangas e de como elas afetam os diferentes aspectos dos
processos e sistemas, previamente validados.

3.5.4. A empresa deve definir a periodicidade da revalidagao.

3.6 Estabilidade

3.6.1. A empresa, durante o processo de desenvolvimento, deve estabelecer estudo de estabilidade dos produtos
contemplando os procedimentos e registros com: resultados dos testes, metodologias analiticas, condigdes de
conservacgdo da amostra, periodicidade de analise e data de vencimento.

3.6.2. Devem ser mantidos registros das analises efetuadas e dos estudos de estabilidade realizados.

4. REQUISITOS BASICOS DE BOAS PRATICAS DE FABRICAGAO (BPF)

4.1 As BPF determinam que:

a) os processos de fabricagio devem ser claramente definidos, sistematicamente revisados, e mostrar que séo capazes
de fabricar produtos dentro dos padrdes de qualidade exigidos, atendendo as respectivas especificagbes

b) as etapas criticas dos processos de fabricagéo e quaisquer modificagdes significativas devem ser sistematicamente
controladas e quando possivel, validadas

c) as areas de fabricagio devem ser providas de infra-estrutura necessaria para realizagéo das atividades, incluindo:

|. pessoal treinado e qualificado
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Il. instalagbes e espagos adequados

Ill. servigos e equipamentos apropriados

IV. rétulos, embalagens e materiais apropriados

V. instrugfes e procedimentos aprovados

VI|. depésitos apropriados

VII. pessoal, laboratério e equipamentos adequados para o controle de qualidade.

d) as instrugbes e os procedimentos devem ser escritos em linguagem clara e objetiva e serem aplicaveis as atividades
realizadas

e) os funcionarios devem ser treinados para desempenharem corretamente os procedimentos

f) devem ser feitos registros durante a produgéo para demonstrar que todas as etapas constantes nos procedimentos e
instrugdes foram seguidas e que a quantidade e a qualidade do produto obtido estdo em conformidade com o esperado.
Qualquer desvio significativo deve ser registrado e investigado

g) os registros referentes a fabricagio devem estar arquivados de maneira organizada e de facil acesso, permitindo
rastreabilidade h) esteja implantado um procedimento para recolhimento de qualquer lote, apés sua distribuigao

i) o armazenamento adequado dos produtos devem minimizar qualquer risco de desvio a sua qualidade

]) toda reclamagéo sobre produto comercializado deve ser registrada e examinada. As causas dos desvios de qualidade
devem ser investigadas e documentadas. Devem ser tomadas medidas com relagéio aos produtos com desvio de
qualidade e adotadas as providéncias no sentido de prevenir reincidéncias.

5. SAUDE, SANITIZAGAO, HIGIENE, VESTUARIO E CONDUTA

5.1. As atividades de sanitizagao e higiene devem abranger pessoal, instalagdes, equipamentos e aparelhos, materiais de
produgéo e recipientes, produtos para limpeza e desinfecgéo e qualquer outro aspecto que possa constituir fonte de
contaminag&o para o produto.

As fontes potenciais de contaminagéo devem ser eliminadas através de um adequado programa de sanitizagio e higiene.
5.2, Todo o pessoal deve ser submetido a exames de salde para admisséo e posteriormente a exames periédicos,
necessérios as atividades desempenhadas, de acordo com procedimentos estabelecidos.

5.3. Todo o pessoal deve ser treinado nas praticas de higiene pessoal. Todas as pessoas envolvidas nos processos de
fabricagdo devem cumprir com as normas de higiene pessoal conforme procedimentos internos.

5.4, As pessoas com suspeita ou confirmagéo de enfermidade ou leséo exposta que possa afetar de forma adversa a
qualidade dos produtos, ndo devem manusear matérias-primas, materiais de embalagem, produtos semi-elaborados e a
granel ou produtos terminados até que sua condigao de salde nao represente risco ao produto.

5.5. Todos os funcionarios devem ser instruidos e incentivados a relatar a seu supervisor imediato quaisquer situagdes
adversas, relativas a produgéio, ao equipamento e ao pessoal, que considerem que possam interferir nos produtos.

5.6. A empresa deve assegurar que as matérias-primas, materiais de embalagem, produtos semi-acabados e a granel
sejam manuseados de forma a garantir a protegio dos materiais contra contaminagbes.

5.7. A empresa deve assegurar que os funcionarios utilizem paramentagao limpa e adequada a cada area e atividade para
garantir a protegdo do produto contra contaminagtes.

5.8. Para que seja assegurada a proteg¢do dos funcionarios, o fabricante deve disponibilizar Equipamento de Protegdo
Coletiva (EPC) e Equipamento de Protegéo Individual (EPI) de acordo com as atividades desenvolvidas conforme
legislagéo especifica vigente.

5.9. Deve-se proibir fumar, comer, beber, mascar ou manter plantas, alimentos, bebidas, fumo e medicamentos pessoais
nas areas de produgéo, do laboratério de controle de qualidade e de armazenamento ou em quaisquer outras areas em
que tais agdes possam influir adversamente na qualidade do produto.

5.10. A localizagio dos bebedouros deve ser restrita a corredores ou locais especificos, de modo a evitar contaminagéo
do produto e/ou risco a sa(de do trabalhador.

5.11. Visitantes e pessoas ndo treinadas s6 poderéo acessar as areas de produgéo apds orientagdo sobre normas de
higiene, utilizando paramentagéo adequada e acompanhadas por profissional designado.

6. RECLAMAGOES

6.1. As reclamagdes e demais informagbes referentes a produtos com possiveis desvios de qualidade devem ser
cuidadosamente investigadas e registradas de acordo com procedimentos escritos. A gestio destas investigagbes deve
ser realizada por pessoal autorizado com participagao do Controle de Qualidade e demais areas envolvidas.

6.2, Caso seja necessario, a verificag8o devera ser estendida a outros lotes vizinhos para verificar se podem ter sido
afetados.

6.3. Deve ser designada pessoa ou setor responsavel para o recebimento das reclamagbes e pelas medidas a serem
adotadas.

6.4. Deve existir procedimento escrito que descreva as agbes a serem adotadas em caso de reclamag#o de possiveis
desvios de qualidade de um produto, incluindo a necessidade de realizar um provéavel recolhimento do produto do
mercado.

6.5. Quando necessario, devem ser adotadas providéncias adequadas de acompanhamento apés a investigagéo e a
avaliago da reclamacéo.
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6.6. Os registros de reclamagdes devem ser regularmente revisados com a finalidade de detectar qualquer indicio de
problemas especificos ou recorrentes e que exijam maior atengéo.

6.7. As empresas fabricantes ou importadoras devem possuir um sistema de cosmetovigilancia conforme legislagao
vigente,

7. RECOLHIMENTO DE PRODUTOS DO MERCADO

7.1. Deve haver um sistema que retire imediata e efetivamente do mercado os produtos que apresentem desvios de
qualidade que possam oferecer risco ao usuario.

7.2. Deve ser designada uma pessoa responsavel pelas medidas a serem adotadas e pela coordenagao do recolhimento
do produto no mercado. O responsavel técnico deve ser informado sobre as agbes efetuadas e o Controle de Qualidade
e/ou Garantia da Qualidade deve acompanhar o processo.

7.3. Devem existir procedimentos escritos, regularmente conferidos e atualizados, para proceder a qualquer atividade de
recolhimento.

Os procedimentos devem contemplar o destino dado aos produtos recolhidos, a investigagdo e o registro de todas as
agbes tomadas,

7.4. As autoridades sanitarias competentes nacionais e dos paises para os quais o produto tenha sido enviado devem ser
imediatamente informadas sobre a decis&o de recolhimento de produto do mercado.

7.5. O processo de recolhimento deve ser registrado, incluindo a reconciliagéo entre as quantidades distribuidas e as
quantidades resgatadas do produto em questéo, com emisséo de um relatério final.

7.6. Os produtos recolhidos devem ser identificados e armazenados em éarea segregada e segura até a deciséo sobre o
seu destino.

8. DEVOLUGAO
8.1. Deve ser designada uma pessoa ou selor responséavel para o recebimento das devolugdes.
8.2. Deve existir procedimento para o recebimento, armazenamento e investigagéio das causas de devolugdes de
rodutos.
2.3. Os produtos devolvidos devem ser inspecionados e/ou analisados antes de ser definido seu destino final.
8.4. Devem existir registros dos resultados da inspecéo e/ou analise dos produtos devolvidos incluindo os destinos finais.
8.5. Ap6s a inspegéo e/ou analise dos produtos devolvidos devem ser tomadas medidas cabiveis, incluindo a possibilidade
de recolhimento do produto.

9. AUTO-INSPEGAO/AUDITORIA INTERNA

9.1. O objetivo da auto-inspecéo/auditoria interna é avaliar o cumprimento das BPF em todos os aspectos da fabricagéo. O
programa de auto-inspegéo/ auditoria interna deve ser projetado de forma a detectar quaisquer deficiéncias na
implementagéo das BPF e de recomendar as agbes corretivas necessarias.

9.2, Devem ser elaborados procedimentos escritos sobre auto-inspegao/auditoria intema. O programa de auto-
inspegéo/auditoria interna deve englobar pelo menos os seguintes aspectos:

a) pessoal

b) instalagbes

¢) manutengéo de prédios e equipamentos

d) armazenamento de matéria-prima, material de embalagem, produto semi-elaborado, produto a granel, produto semi-
acabado e produto acabado

@) equipamentos

f) produgéio e controle em processo

g) controle de Qualidade

h) documentagéo

i) sanitizagéo e higiene

}) programas de validagao e revalidagao quando aplicavel

k) calibragéo de instrumentos e de sistemas de medidas

1) recolhimento de produto do mercade

m) reclamagdes

n) gerenciamento de residuos

0) resultados das auto-inspegbes/auditorias internas anteriores e quaisquer agGes corretivas adotadas.

9.3. A equipe de auto-inspegao/auditoria interna deve ser formada por profissionais qualificados, com conhecimento em
BPF.

Os membros da equipe podem ser profissionais da propria empresa ou especialistas extemos.

9.4. As auto-inspegdes/auditorias internas devem ser realizadas com freqliéncia de pelo menos uma vez ao ano.

9.5. Deve ser elaborado um relatério apos o término da autoinspegéo/auditoria interna, que deve conter:

a) os resultados da auto-inspegao/auditoria interna

b) avaliagbes e conclusdes

c) as agbes corretivas, quando aplicavel
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d) os prazos para adequag&o.
9.6. As agdes corretivas para as ndo-conformidades reportadas no relatério de auto-inspegao/auditoria interna devem ser
implementadas, e acompanhadas conforme o plano de agao.

10. DOCUMENTAGAO E REGISTROS

A empresa deve estabelecer sistema de documentagéo de acordo com sua estrutura organizacional e seus produtos.
10.1. A documentagao constitui parte essencial do sistema de Garantia da Qualidade e, deve estar relacionada com todos
os aspectos das Boas Praticas de Fabricagéo. Tem como objetivo definir as especificagdes de todos os materiais e
produtos, os procedimentos de todas as etapas relacionadas com a fabricagéo e controle de produtos, assegurar a
uniformidade de interpretacéio, evitar confusbes e erros, com a finalidade de garantir informagdes necessérias para
liberagéo ou ndo de loles de produtos que atendam os pré-requisitos de qualidade estabelecidos, assegurando existéncia
de registros que permitam a rastreabilidade.

10.2. Os dados devem ser registrados por meios que oferegam seguranga das informagoes. Todos os dados devem estar
disponiveis durante o periodo de retengéo estabelecido neste Regulamento.

10.3. Deve haver registro das alteragbes realizadas.

10.4. Toda a documentag&o relacionada as Boas Praticas de Fabricagéo deve ser elaborada, aprovada, atualizada e
distribuida de acordo com os procedimentos escritos. Deve estar disponivel e ser arquivada de forma segura. O titulo, a
natureza e propésito dos documentos devem ser definidos. A emisséo, revisio, substituigao, retirada e distribuigéo dos
documentos devem ser controladas e registradas de forma segura.

10.5. Os registros alterados devem possibilitar a identificagao do dado anterior, estar assinados e datados pelo
responsavel designado,

Nenhum documento deve ser modificado sem autorizagao prévia.

10.6. Os documentos e registros devem ter um periodo de retengdo estabelecido em procedimentos de tal forma que
todas as atividades significativas referentes a fabricagao de produtos de higiene pessoal, cosmélicos e perfumes, possam
ser rastreadas.

10.7. Todos os registros de produgfo e controle devem ser retidos por no minimo 1 (um) ano apés o vencimento do lote
de produto fabricado.

10.7.1. A empresa deve assegurar que os dados permanegam integros e acessiveis durante seu periodo de vigéncia.
Deve haver registro das alteragbes realizadas conforme procedimento de controle de documentos e registros.

10.8. A empresa deve manter registros de uso, limpeza, sanitizagdo e manutengdo dos equipamentos conlendo a data, o
horario e responsavel pela realizagéo da tarefa. Quando aplicavel deve manter outras informagbes tais como: produto
anterior, produto atual, nimero de lote do produto processado, fase do processo, status de "aprovagéo, quarentena ou
reprovagao”.

10.9. Formulas Padrao/Mestra.

10.9.1. Deve existir uma férmula padrao/mestra para cada produto.

10.9.2 A férmula padréo/mestra deve incluir:

a) o nome e/ou codigo interno de referéncia do produto

b) descrigéo da forma cosmética do produto by
c) lista de todas as matérias-primas, com as respectivas quantidades percentuais, em conformidade com a férmula
declarada no registro/notificagdo/admissao

d) lista completa de todos os materiais de envase e embalagem requeridos para um tamanho padré&o de lote, incluindo
quantidades, tamanhos e tipos, com cédigo ou nimero de referéncia relativos as especificagbes para cada material de
acondicionamento e) os equipamentos de produgao a serem utilizados

f) procedimento de fabricagdo com as instrugdes detalhadas

g) especificago dos controles em processo, com suas respectivas metodologias

h) especificagdo dos controles do processo de envase/acondicionamento e do produto terminado e, quando necessario,
condigdes especiais de armazenamento devem ser definidas

1} quaisquer precaugdes especiais a serem observadas.

10.10. Registros dos lotes de produgéo:

10.10.1. Deve ser mantido um registro de produgéo de cada lote elaborado. O registro deve se basear na férmula
padréo/mestre aprovada vigente,

10.10.2. Antes do inicio da produgao deve ser verificado que os equipamentos e estagdes de trabalho estejam isentos de
produtos prévios, documentos ou materiais néo requeridos para a produgéo planejada e que os equipamentos estejam
limpos e adequados para o uso. Esta verificagao deve ser registrada.

10.10.3. Durante o processo de produgdo, todas as etapas que requeiram controles descritos no procedimento de
elaboragfo devem ser registradas. As seguintes informagbes devem estar disponiveis para rastreabilidade da produgéo:
a) nome do produto e/ou cédigo interno do produto

b) lote do granel ef/ou produto

c) registro das principais etapas de produgéo, incluindo datas e horérios do inicio e término, quando requerido no
procedimento de elaboragéo

d) identificagao do(s) operador(es) das etapas de produgéo

Sccrctaria de Estado da Sadide de Sdo Poulo
Centro de Documentagdo

@ saude. sp.guv. b



oz
=iy
T e

2

e) nimero dos lotes e a quantidade de cada matéria prima e materiais utilizados.

f) qualquer ocorréncia relevante observada na produgéo.

g) os principais equipamentos utilizados.

h) controles em processo realizados, identificagéio da pessoa que os tenha executado e os resultados obtidos.

i) observagbes sobre problemas especiais, incluindo detalhes como a autorizagéo assinada para cada alteragéo da
formula de fabricagéo ou instrugBes de produgéo.

10.11. Procedimentos Operacionais Padréo (POPs) e seus registros.

10.11.1. Devem existir procedimentos e registros para:

a) recebimenio de matérias-primas, material de embalagem e de granel

b) a identificagéo das matérias-primas, produtos semi-elaborados, produtos a granel, produtos semi-acabados, produtos
terminados/acabados e materiais de embalagem armazenados em quarentena, aprovados ou reprovados

c) a amostragem das matérias-primas, materiais de embalagem, produtos semi-elaborados, produtos a granel, produtos
semiacabados e produtos acabados

d) definicio da numeragao de lote especifica para matériasprimas, materiais de embalagem e produtos
terminados/acabados

e) ensaios de controle de qualidade realizados, descrevendo os métodos e os equipamentos a serem utilizados

f) aprovagfo ou reprovagao de materiais e produtos e definicBo da pessoa ou setor responsavel

g) as atividades de limpeza e sanitizagio de materiais, utensilios, equipamentos e areas, incluindo as freqliéncias, os
métodos e os materiais de limpeza a serem utilizados

h) armazenamento e expedigéo dos produtos

i) calibragdo, verificagdo e manutengdo de equipamentos

j) controle de pragas, contemplando métodos e materiais empregados

k) procedimento referente & manutengéo dos equipamentos de prevengédo e combate a incéndio.

11. PESSOAL

11.1. A empresa deve ter um organograma atualizado e as responsabilidades atribuidas. As responsabilidades funcionais
devem estar estabelecidas e documentadas e ser claramente compreendidas por todos os envolvidos.

11.2. O fabricante deve ter um nimero suficiente de pessoas treinadas e qualificadas.

11.3. O fabricante deve, mediante um programa escrito e definido, treinar as pessoas envolvidas nas areas de produgao,
nos laboratérios de controle de qualidade, bem como todo pessoal cujas atividades possam interferir na qualidade do
produto.

11.4, Além de treinamento basico sobre as BPF, o pessoal recentemente contratado deve participar do programa de
integracéio e receber treinamento apropriado quanto as suas atribuigdes e ser treinado e avaliado continuamente.

O programa de treinamento deve ser aprovado, quando aplicavel, pelos responsaveis da Produgao, do Controle de
Qualidade e da Garantia da Qualidade, sendo mantidos registros.

11.5. O pessoal que trabalha em areas onde s&o manipulados materiais toxicos e inflamaveis deve receber treinamento
especifico,

11.6. Deve existir planejamento dos treinamentos de pessoal, bem como o registro dos treinamentos realizados.

11.7. O conceilo de Garantia da Qualidade e todas as medidas capazes de melhorar sua compreenséo e sua
implementagéo devem ser amplamente discutidos durante o treinamento.

11.8. Os responséaveis pela produgio e controle de qualidade devem ser independentes um do outro.

11.9. A responsabilidade técnica deve ser exercida por profissional devidamente habilitado. Na auséncia do Responsavel
Técnico, essa fungéio deve ser exercida por pessoa qualificada previamente designada.

11.10. Deverfo ser estabelecidas as responsabilidades funcionais para as seguintes atividades:

a) autorizagio dos procedimentos e documentos, inclusive suas atualizagbes

b) monitoramento e o controle do ambiente de fabricagdo

c) higiene

d) calibragéio de instrumentos analiticos

e) treinamento, incluindo a aplicagdo dos principios de garantia da qualidade

f) a aprovagédo e o monitoramento de fornecedores de materiais

g) aprovagao e o monitoramento dos fabricantes contratados

h) especificagbes e o monitoramento das condigdes de armazenamento de materiais e produtos

i) arquivo de documentos/registros

j) monitoramento do cumprimento das BPF

k) inspegao, investigagio e amostragem, de modo a monitorar fatores que possam afetar a qualidade do produto

1) assegurar que sejam realizadas as validagdes quando necessérias.

11.11. Devem também ser estabelecidas as responsabilidades funcionais para a produgéo:

a) assegurar que os produtos sejam produzidos e armazenados de acordo com os procedimentos apropriados, com a
qualidade exigida

b) aprovar e assegurar a implementagéo das instrugbes relativas as operagdes de produgéo, inclusive os controles em
processo
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c) assegurar que os registros de produgéo sejam avaliados e assinados por pessoal designado, antes que sejam
colocados a disposigao do Controle de Qualidade/Garantia da Qualidade

d) verificar a manutengéo das instalagbes e dos equipamentos

e) assegurar que as calibragbes e controle dos equipamentos sejam executados e registrados e que os relatorios estejam
disponiveis

f) assegurar que seja realizado treinamento inicial e continuo do pessoal da area de produgédo e que o mesmo seja
adequado as necessidades

11.12. O responsavel pelo Controle de Qualidade e/ou Garantia da Qualidade possui as seguintes responsabilidades:
a) aprovar ou rejeitar as matérias-primas, os materiais de embalagem, produtos semi-elaborados, a granel e terminados
b) avaliar os registros dos lotes

c) assegurar que sejam realizados fodos os ensaios necessérios

d) aprovar as instrugbes e os procedimentos da qualidade

e) aprovar e monitorar os ensaios realizados por terceiros, previstos em contrato

) monitorar a manutengao das instalagdes e dos equipamentos

g) assegurar que sejam feitas as calibragdes dos equipamentos de controle

h) assegurar que sejam realizados treinamentos iniciais e continuos do pessocal da area de Controle de Qualidade, de
acordo com as necessidades do setor

i) assegurar que as metodologias analiticas sejam validadas quando necesséario

j) manter registros completos dos ensaios e resultados de cada lote de material analisado de forma a emitir um laudo
analitico sempre que necessario

k) participar da investigagao das reclamagdes dos produtos acabados

|) assegurar a correta identificagéo dos reagentes e materiais

m) Investigar os resultados fora de especificagdo, de acordo com procedimentos

n) certificar-se da execugéo da qualificagdo dos equipamentos do laboratério, quando necessaria

o) garantir a rastreabilidade de todos os processos relativos a fabricagio do produto.

12. INSTALAGOES

12.1. A empresa deve ser construida em local compativel com as atividades desempenhadas e dispor de planta
arquitetdnica aprovada pela autoridade sanitaria competente, com informagdes necessérias tais como, area do terreno,
area construida, tipo de construgéo e instalagbes destinadas a fabricagfo dos produtos.

12.2. As instalagdes devem ser localizadas, projetadas, construidas, adaptadas e mantidas de forma que sejam
adequadas as operagdes a serem executadas. Seu projeto deve minimizar o risco de erros e possibilitar a limpeza e
manutengdo, de modo a evitar a contaminagao cruzada, o acimulo de poeira e sujeira ou qualquer efeito adverso que
possa afetar a qualidade dos produtos.

12.3. A limpeza efou sanitizagéo das areas deve ser realizada conforme procedimentos e devem ser mantidos os registros
correspondentes;

12.4. As instalagdes devem ser mantidas em bom estado de conservagao, higiene e limpeza.

12.5. Deve ser assegurado que as operagies de manutencgéo e reparo ndo representem risco & qualidade dos produtos.
12.6. Os arredores dos edificios devem estar limpos e em bom estado de conservagéo.

12.7. O fornecimento de energia elétrica, iluminagéo, ar acondicionado e/ou ventilag8o, devem ser apropriados, de modo a
néo afetar direta ou indiretamente os produtos durante os processos de fabricagéo e armazenamento ou o funcionamento
adequado dos equipamentos.

12.8. As instalagdes devem ser projetadas e equipadas de forma a permitirem a protegéo contra a entrada de insetos e
outros animais, mantendo um programa de prevengdo e combate dos mesmos, com registros.

12.9. Devem existir instalagbes de seguranga contra incéndio.

A quantidade de extintores e mangueiras contra incéndio deve ser suficiente. Os extintores e mangueiras devem estar
bem localizados com acesso livre para uso.

12.10. Os produtos raticidas, inseticidas, agentes fumigantes e materiais sanitizantes devem ser utilizados de maneira a
ndo contaminar equipamentos, matérias-primas, materiais de embalagem, materiais em processo e os produtos
terminados.

12.11. Os ralos devem ser adequados, projetados de forma a prevenir refluxo. Sempre que possivel, os canais abertos
devem ser evitados, porém, caso sejam necessarios, devem ser de facil limpeza.

13. SISTEMAS E INSTALAGOES DE AGUA

13.1. A fonte de provimento de agua deve garantir o abastecimento com quantidade e qualidade adequadas.

13.2. A empresa deve definir claramente as especificagfes fisico-quimicas e microbiolégicas da 4gua utilizada na
fabricagéo dos produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e Perfumes, devendo atender no minimo aos padrées
microbiolégicos de potabilidade.

13.2.1. Somente Agua dentro das especificagbes estabelecidas deve ser utilizada na fabricagio dos produtos de higiene
pessoal, cosméticos e perfumes.

13.3. As tubulagbes utilizadas para o transporte de dgua devem apresentar um bom estado de conservagéo e limpeza.
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13.4, Se necessério, deve ser realizado tratamento da dgua previamente ao armazenamento, de forma a atender as
especificagbes estabelecidas.

13.5. Devem existir procedimentos e registros da operagéo, limpeza, sanitizagdo, manutengéo do sistema de tratamento e
distribuigao da agua;

13.6. Devem existir procedimentos e registros do monitoramento da qualidade da agua. O monitoramento deve ser
periédico nos pontos criticos do sistema de agua;

13.7. Caso sejam necessérios padrbes de qualidade especificos, definidos de acordo com as finalidades de uso de cada
produto, a 4gua deve ser tratada de forma a atendé-los.

13.7.1. Devem existir investigagbes, agbes corretivas e preventivas para resultados de monitoramento de agua fora das
especificagbes estabelecidas. Devem ser mantidos registros das investigacbes e agbes adotadas.

13.8. A circulagéo da 4gua deve ser efetuada por tubulagéo ou outro meio gue oferega seguranga quanto @ manutengéo
dos padroes estabelecidos de qualidade da agua.

13.9. No caso de armazenamento da agua devem existir dispositivos ou tratamentos que evitem a contaminagéo
microbiolégica.

13.10. Recomenda-se que o sistema de tratamento de agua seja validado,

14. AREAS AUXILIARES

14.1. As salas de descanso, refeitdrio, vestiarios, sanitarios e areas de manutengio devem ser separadas das areas de
produgéo.

14.2. Os vestiarios, lavatérios e os sanitarios devem ser de facil acesso e em quantidade suficiente para o nimero de
usuérios, em condigbes de higiene apropriada, providos com sabonete e toalhas ou secadores. Os sanitarios ndo devem
ter comunicagéo direta com as areas de produgéo e armazenamento.

14.3. As areas de manutengio devem estar situadas em locais separados das areas de produgdo. Se as ferramentas e
pecas de reposigio sdo mantidas nas areas de produgéo, as mesmas devem estar em salas ou armarios ou espagos
reservados para este fim.

14.4. As tubulagdes de agua, vapor, gas, ar comprimido e eletricidade devem estar identificados conforme legislagao
vigente,

14.5. Caso existam biotérios, as instalagbes devem ser isoladas de outras areas com entradas e instalagoes de ar
independentes.

15. ARMAZENAMENTO

15.1. As éreas de armazenamento devem ter capacidade suficiente para possibilitar o estoque ordenado de véarias
categorias de materiais e produtos: matérias-primas; materiais de embalagem; produtos intermediérios; a granel e
produtos acabados, em sua condigdo de quarentena, aprovado, reprovado, devolvido ou recolhido do mercado.

15.2, As areas de armazenamento devem ser projetadas de forma que assegurem condigdes ideais de estocagem.
Devem ser limpas, secas e mantidas em temperaturas compativeis com os materiais armazenados. Quando forem
exigidas condigbes especiais de armazenamento, temperatura e umidade, tais condi¢bes devem ser providenciadas,
verificadas, monitoradas e registradas.,

15.3. Os pisos, paredes e tetos devem ser de facil limpeza, de material resistente e devem estar em bom estado de
conservagéo.

15.4. As instalagdes dos almoxarifados devem estar protegidas contra a entrada de roedores, insetos, aves e outros
animais, devendo existir um sistema de combate aos mesmos.

15.5. No caso de desvios em relagao aos pardmetros estabelecidos deve ser feita investigago para apurar as causas,
devendo ser tomadas agbes preventivas e/ou corretivas em relagfio as causas identificadas, sendo estas registradas.
15.6. Todas as atividades executadas nas areas do almoxarifado devem atender aos procedimentos previamente
definidos, com registro das operagdes criticas.

15.7. As balangas devem ser calibradas periodicamente, e mantidos os registros. Deve ser estabelecida a periodicidade
das verificagbes.

15.8. Deve existir uma area/sistema que delimite ou restrinja o uso dos materiais/produtos respeitando-se o "status”
previamente definido para quarentena e aprovado.

15.9. Os materiais e produtos reprovados, recolhidos e devolvidos devem estar identificados como tal e armazenados
separadamente em area restrita ou segregada. Qualquer outro sistema que substitua a identificagao através de etiquetas
ou a segregacgao deve oferecer seguranga.

15.10. O sistema de registro e controle de armazenamento dos produtos intermediarios e a granel deve incluir o tempo
maximo de estocagem permitido antes de sua embalagem.

15.11. O sistema de registro e controle da expedi¢cdo deve observar a correspondente relagdo seqliencial de lotes e/ou
prazo de validade, quando aplicavel.

15.12. Os materiais que apresentam riscos de incéndio ou explosao e outras substancias perigosas devem ser estocadas
em areas seguras e protegidas, devidamente segregados e identificados, de acordo com legislagdo especifica vigente.
15.13. Os materiais devem ser armazenados sob condigbes e periodos adequados de modo a preservar a sua integridade
e identidade.
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O estoque deve ser controlado para que a rotatividade obedeca a regra: primeiro que expira, primeiro que sai (PEPS),
quando aplicavel.

15.14. Deve existir um sistema para o controle do estoque.

Caso sejam utilizados sistemas informatizados para gerenciamento de materiais e produtos, a empresa deve comprovar a
seguranga do sistema.

15.15. A empresa deve realizar inventarios periédicos, mantendo registros dos mesmos,

15.16. Os materiais e produtos armazenados devem estar isolados do piso e afastados das paredes, para facilitar a
limpeza e conservagéo.

15.17. Os materiais e produtos devem estar identificados corretamente pelo seu fabricante/fornecedor. O rotulo ou
etiqueta de identificagéo deve estar devidamente aderido ao corpo do recipiente que a contém.

15.18. Quando do seu recebimento, cada lole de materiais e produtos devem receber um nimero de registro, o qual deve
ser utilizado para identifica-los até o final de sua utilizagao.

15.19. Os materiais e produtos devem permanecer em quarentena devidamente identificados como tal, antes de sua
liberag@o pelo controle de qualidade. No caso de estoques controlados por sistema informatizado, o seu uso deve ser
bloqueado até estarem liberados pela pessoa autorizada.

15.20. Os rétulos, etiquetas ou controles por sistema eletrénico dos materiais e produtos devem permitir sua identificagéo
correta e visualizagdo do status.

15.21. As etiquetas ou sistemas de identificagio devem conter as seguintes informagdes:

a) nome do material ou produto efou respectivo cédigo interno de referéncia

b) nimero do lote atribuido pelo fornecedor e o nimero dado pela empresa quando do recebimento

c) situacfo dos materiais: quarentena, em analise, aprovado, rejeitado e devolvido

d) data de validade

e) Nome do fornecedor.

15,22, Somente as matérias-primas liberadas pelo Controle de Qualidade podem ser usadas para a fabricagéo de
Produtos de Higiene Pessoal, Cosméticos e Perfumes.

16.23. Deve ser respeitado o prazo de validade estabelecido pelo fabricante das matérias-primas. A reanalise das
matérias-primas em estoque serve apenas para confirmagio da manutengéo de suas especificagbes e ndo pode ser
usada para estender o prazo de validade.

15.24, O armazenamento deve ser realizado com a devida ordem e seguranga, evitando possiveis misturas no seu
controle e expedicao, assim como acidentes no seu manuseio.

15.25. Os produtos devem estar empilhados com seguranga.

15.26. A empresa deve possuir procedimentos/sistema para assegurar que materiais e produto acabado nao sejam
utilizados com seu prazo de validade expirado.

15.27. A empresa deve possuir procedimento de verificagéo e inspe¢ao dos materiais e produtos de forma a garantir o
recebimento de materiais e produtos dentro dos requerimentos definidos.

156.28. Se uma Unica remessa de materiais e produto contiver lotes distintos, cada lote deve ser considerado
separadamente para amostragem e ensaios de liberagao.

15.29. Todas as matérias-primas devem ser recebidas com os respectivos laudos de analise do fabricante/fornecedor.
15.30. Nas areas de recepgéo e expedigio os materiais devem ser protegidos das variagbes climaticas que coloquem em
risco a integridades dos materiais manuseados.

15.31. As areas de recebimento devem ser projetadas e equipadas de forma a permitir que os recipientes de materiais
recebidos sejam limpos externamente antes de serem estocados.

16. AMOSTRAGEM DE MATERIAIS

16.1. A amostragem deve ser realizada em area definida, por pessoas autorizadas, de modo a evitar qualquer tipo de
contaminagdo microbiolégica ou cruzada;

16.2. As amostras devem ser representativas do lote do material recebido, no caso de recebimento de mais de um lote do
mesmo material, os mesmos devem ser amostrados separadamente;

16.3. O namero dos recipientes amostrados e o tamanho de amostra devem ser baseados em um plano de amostragem.
16.4. A amostragem deve ser conduzida obedecendo a procedimentos aprovados de forma a garantir a protegéo das
amostras de contaminagbes.

16.5. Todos os equipamentos (instrumentos, recipientes, utensilios) utilizados no processo de amostragem que entrarem
em contato com os materiais devem estar limpos, sanitizados, quando aplicavel, e guardados em locais apropriados,
devidamente identificados.

16.6. As etiquetas ou sistema de identificagdo devem disponibilizar as seguintes informagées:

a) nome e/ou cbdigo interno do material amostrado

b) ndmero do lote

c) identificagéo da pessoa que coletou a amostra

d) data em que a amostra foi coletada.

16.7. Os recipientes dos quais foram retiradas as amostras devem ser identificados.

16.8. Os Procedimentos Operacionais Padrbes relativos a8 amostragem devem incluir, no minimo:
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a) identificagao da fungao/cargo designado a coletar a amostra

b) método ou critério de amostragem:

Numero de recipientes

Parte no recipiente a ser amostrado

Quantidade de material

Instrumentos utilizados para a amostragem.

¢) equipamento a ser usado para amostragem e o EPI (equipamento protegao individual), quando necessario
d) o tipo de embalagem para a amostra, condi¢ao de amostragem (se asséptico ou néo) e rétulo
e) qualquer precaugdo especial a ser observada

f) instrugbes para limpeza e armazenamento dos equipamentos de amostragem

g) condigéo de armazenamento das amostras

h) destino da sobra da amostragem

i) condigdes ambientais do local de amostragem (luz, temperatura e umidade), quando aplicavel
j) periodo de retengéo das amostras

k) identificagéo da amostra

1) instrugbes para qualquer subdiviséo da amostra que seja necessario.

17. PRODUGAO/ELABORAGAO

17.1 A empresa deve estabelecer procedimentos de seguranga para as instalagbes nas areas de produgéo.

17.2. As condigdes externas e as areas destinadas a produgéo de produtos de higiene pessoal, cosméticos e perfumes
devem permitir adequada limpeza e manutengéo durante o processamento dos produtos.

17.3. As éreas de produgao devem ser providas de infraestrutura necessaria, o que inclui espago, instalagdes,
equipamentos, materiais adequados, pessoal qualificado e devidamente treinado para execugéo das atividades,
procedimentos operacionais e instrugdes de trabalho aprovadas, além de pessoal qualificado e equipamentos adequados
para a realizagdo do controle em processo.

17.4 A distribuicdo das areas de producfo deve ser ordenada e racional. As instalagtes fisicas devem estar dispostas de
modo que assegurem a integridade e qualidade de materiais e produtos.

17.5 As areas produtivas devem ser de tamanho compativel com o volume de operag&es realizadas. Devem existir reas
separadas para elaborar e envasar produtos que por suas caracteristicas possam provocar riscos ou contaminagbes
cruzadas. Toda a érea de circulagio deve estar livre de obstaculos.

17.6. Os setores devem ser distribuidos de maneira que permita que a produgéo ocorra de forma adequada, evitando
misturas ou contaminagao cruzada,

17.7. As tubulagdes, luminérias, pontos de ventilagdo e outras instalagdes, devem ser projetadas e instaladas de modo a
facilitar a limpeza e manutengao. Sempre que possivel o acesso para manutengdo deve estar localizado externamente as
areas de produgéo.

Quando nao for possivel o acesso externo para os servigos, os procedimentos de manuten¢ao deverdo ser executados de
forma a minimizar o risco de contaminagfio e/ou comprometimento da qualidade do produto.

17.8. A iluminagéo e ventilagdo devem ser suficientes e adequadas a execugdo dos processos produtivos e devem estar
de acordo com a legislagéo vigente.

17.9. A temperatura e umidade devem ser monitoradas, registradas e controladas, quando necessario, e devem ser
compativeis as condigbes de estabilidade dos materiais e produtos acabados.

17.10. Quando necessério as areas devem possuir sistemas de exaustdo adequados e que garantam a protegdo contra a
contaminagéo cruzada.,

17.11. A empresa deve dispor de procedimentos para a limpeza, e sanitizagio quando aplicavel, das areas de produgéao e
dos equipamentos, e registros. Deve existir local destinado para a guarda dos materiais utilizados na limpeza e
manutengao.

17.12. Os ralos devem ser sifonados, desinfetados freqlientemente e mantidos fechados. Devem ser rasos para facilitar a
limpeza e a desinfecgéo.

17.13. As lixeiras devem ser identificadas, fechadas e esvaziadas com freqiéncia.

17.14. Nas areas produtivas devem estar disponiveis equipamentos de protegéo individual e coletiva (EPI / EPC).

17.15. Antes de iniciar um processo de produgéo, deve ser verificado se os equipamentos e o local de trabalho estéo livres
de produtos anteriormente produzidos, assim como devem estar disponiveis os documentos e materiais necessarios para
o processo planejado.

Além disso, deve ser verificado se 0s equipamentos estdo limpos e adequados para uso. As verificagbes desses itens
devem ser registradas.

17.16. As janelas das areas de produg#o ou envase devem ser mantidas de modo a evitar possibilidade de contaminagéo.
17.17. Area de pesagens e medidas

17.17.1. A empresa deve possuir drea dedicada para as atividades de pesagem e medidas de matérias-primas destinadas
a produgdo de produtos que trata este regulamento.

17.17.2. A empresa deve possuir 4rea separada fisicamente das demais dependéncias, quando o processo assim o exigir.
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17.17.3. As éreas destinadas a medidas, quando aplicavel, e a pesagem das matérias-primas podem estar localizadas no
almoxarifado ou na area de produgdo, devendo as mesmas ser projetadas e separadas para esse fim, possuindo sistema
de exaustéo adequado, que evite a ocorréncia de contaminagéo cruzada e ambiental.

17.17.4. As balangas e recipientes de medidas devem ser calibrados regularmente, de acordo com um programa de
calibragdo pré-estabelecido e apresentar registros das calibragbes. Deve ser estabelecida a periodicidade das
verificagbes.

17.17.5. As areas de pesagem e medidas devem estar constantemente limpas.

17.17.6. As operagdes de pesagem devem ocorrer de acordo com a ordem de produgéo, segundo procedimento
especifico.

17.17.7. Os recipientes ou embalagens externas das matériasprimas a serem pesadas e/ou medidas devem ser limpos
antes de entrarem nas 4reas de pesagem. Apds a pesagem ou medida, esses recipientes devem ser mantidos fechados.
17.17.8. Os materiais pesados e/ou medidos devem ser imediatamente identificados por meio de efiquetas ou sistemas de
identificagdo contendo o nome, cédigo interno e lote da matéria-prima e a quantidade pesada ou medida, a fim de evitar
misturas.

17.17.9. Os materiais medidos ou pesados devem ser segregados fisicamente por lote ou ordem de fabricagéo.

17.17.10. Os utensilios de pesagens e medidas devem estar limpos, identificados quanto ao seu status de limpeza, e
guardados em local que assegure sua integridade.

17.17.11. Deve haver conferéncia da operagéo de pesagem e/ou medidas das matérias-primas, por pessoal treinado,
distinto do que realizou a pesagem e/ou medida ou por sistema adequado. Todas as atividades de pesagem, verificagéo,
calibragao, conferéncia e manutengéo devem ser registradas.,

17.17.12, O recipiente de matéria-prima que tenha sido pesada e que por ndo ser utilizada retornara ao deposito, deve ser
fechado e identificado adequadamente.

17.18 Equipamentos

17.18.1. As balangas e instrumentos de medida das areas de produgéo e de controle de qualidade devem ter a
capacidade e a precisdo requeridas.

17.18.2. As balangas e demais equipamentos de preciséo e medida utilizados na area de produgéo devem estar
calibrados. Devem ser conduzidas calibragbes periddicas, de acordo com um programa de calibragéo pré-estabelecido.
17.18.3. Os equipamentos devem ser projetados, construidos, adaptados, instalados, localizados e mantidos de forma a
facilitar as operagbes a serem realizadas. Os equipamentos ndo devem apresentar riscos para a qualidade dos produtos.
As partes que entram em contato com o produto ndo devem ser reativas, aditivas ou absortivas de forma a influir na
qualidade do produto,

17.18.4. O projeto e a localizagao dos equipamentos devem minimizar os riscos de erros e permitir limpeza e manutengao
adequadas de maneira a evitar a contaminagdo cruzada, acumulo de poeira e sujeira e, em geral, evitar todo efeito que
possa influir negativamente na qualidade e seguranga dos produtos.

17.18.5. As 4reas de circulagfo entre os equipamentos devem ser mantidas livres. Os processos de limpeza e lavagem
dos equipamentos néo devem constituir fonte de contaminagao ao produto, e devem ser registrados.

17.18.6. Todo equipamento em desuso ou com defeito deve ser retirado das areas de produgao, caso contrério, deve
estar devidamente identificado.

17.18.7. Todos os equipamentos devem estar devidamente identificados e submetidos a limpeza e sanitizagéo, segundo
procedimento.

17.18.8. A empresa deve estabelecer um programa de manutengao preventiva dos equipamentos. As atividades de
manutengéo devem ser registradas.

17.18.9. As tubulagbes fixas devem ser claramente identificadas quanto ao contelido e, onde aplicavel, a direg&o do fluxo.
17.18.10. As tubulagbes, conexdes, dispositivos ou adaptadores para gases ou liquidos perigosos devem estar
identificados e ndo devem ser intercambiaveis.

17.19. Area de elaboragéo /processos

17.19.1. Os processos produtivos devem ser executados a partir de um planejamento de produgio. Todos os lotes
produzidos devem seguir a uma ordem de fabricagfo e esta corresponder & Férmula Padrao/Mestra do produto.

17.19.2. E recomendével que os uniformes utilizados na 4rea de produgéio sejam de uso exclusivo deste setor, ndo sendo
recomendavel a circulagao por outras dependéncias da fabrica com estes uniformes.

17.19.3. Antes de iniciar qualquer operagéo de produgéo, deve-se assegurar que:

a) toda documentagao pertinente esteja disponivel.

b) todas as matérias-primas estejam disponiveis e aprovadas.

c) os equipamentos estejam disponiveis, em condigbes operacionais.

Os equipamentos utilizados na preparagéo dos produtos devem estar devidamente identificados com o nome e/ou
codificagdo e lote do produto que esta sendo fabricado. No caso de processos continuos e equipamentos dedicados, a
identificag&ic com o nome e/ou codificagéo e lote do produto pode estar disponivel nos registros de fabricago.

d) a area de produgéo esteja liberada de acordo com procedimento estabelecido para evitar misturas com materiais de
operagdes anteriores.
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17.19.4. O nimero de lote deve ser atribuido para cada partida de produgao do granel. Esse néo precisa ser
necessariamente o numero que se inclui no rétulo do produto acabado, desde que se defina claramente a vinculagao entre
ambos.

17.19.5. A terceirizagéio de etapas produtivas ou de controle de qualidade deve ser registrada e ocorrer de acordo com a
legislagdo vigente,

17.19.6. Todas as etapas de produgdo devem ser registradas pelo operador, no momento de realizagdo da atividade, e as
etapas criticas devem ser monitoradas ou verificadas de acordo com procedimento estabelecido.

17.19.7. A identificagéo dos produtos a granel deve incluir:

a) o nome ou cédigo de identificagdo.

b) o nimero da partida ou lote.

c) as condigdes de armazenamento quando forem criticas para assegurar a qualidade do produto.

17.19.8. Todos os controles de processos e os correspondentes limites de aceitagio devem estar definidos. Os mesmos
devem ser executados de acordo com o estabelecido em procedimentos escritos.

Cada resultado que estiver fora do limite segundo o critério de aceitagéo, deve ser informado e investigado.

17.19.9. O reprocessamento de produtos somente pode ser permitido se a qualidade do produto terminado néo for
afetada, se as especificagdes forem atendidas e se a operagéo for realizada de acordo com procedimentos autorizados e
definidos ap6s a avaliagdo dos riscos envolvidos. Deve ser mantido registro do reprocessamento.

Qualquer lote reprocessado deve receber identificagéo que permita sua rastreabilidade.

17.19.10. Quando o processo ndo for continuo, deve haver uma area definida para armazenamento de produtos semi-
elaborados ou a granel, com condigbes condizentes com as especificagbes do produto e procedimento que define o tempo
maximo de estocagem.

17.19.11. A introdugéo da totalidade ou de parte de lotes anteriores produzidos que atendam aos padrdes de qualidade
exigidos, a outro lote do mesmo produto, em determinado estagio da fabricagéo, deve ser previamente autorizada e
realizada de acordo com procedimentos definidos, apés a avaliagéo dos riscos envolvidos, inclusive qualquer possivel
efeito sobre o prazo de validade. O processo deve ser registrado.

17.19.12. Deve ser efetuada a limpeza dos equipamentos ap6s cada produto fabricado. A elaboragédo seqliencial de
diversos lotes de um mesmo produto sem a limpeza dos equipamentos (produgéo em campanha) somente podera ser
realizada de acordo com procedimento descrito que determine os controles em processo lote a lote e o nimero maximo de
lotes sequienciais permitidos.

17.20. Area de envase/embalagem/rotulagem

17.20.1. Deve existir 4rea apropriada ou local especifico para o envase/embalagem de produtos. A distribuigdo dos
equipamentos deve ser ordenada e racional.

17.20.2. As instalagdes fisicas para o envase/embalagem dos produtos devem ser projetadas de forma a evitar misturas
entre diferentes produtos e lotes.

17.20.3. Antes do inicio de operagtes de embalagem, devese assegurar que a area de trabalho, as linhas de embalagem,
impressoras e equipamentos estejam limpos e isentos de produtos, materiais ou documentos de operagdes anteriores. A
liberagfio da area deve ser realizada de acordo com procedimento escrito e uma lista de verificag&o com registros.
17.20.4. Os rétulos devem ser inspecionados antes de serem entregues a linha de embalagem. No processo de rotulagem
deve ser verificado se os rétulos se referem ao produto.

17.20.5. O produto a granel deve ser mantido fechado durante o processo de envase, sendo aberto somente quando
necessario.

Deve existir identificagao do produto (nome e/ou codificagéo e lote) de forma visivel nos equipamentos e em cada linha de
envase.

17.20.6. E recomendavel a verificagéio da relagso entre o rendimento teérico e o real e se houver discrepancia com os
parametros estabelecidos, justificar por escrito.

17.20.7. Ao final do processo de embalagem deve ser verificado se o produto contém o nimero de lote e a data de
validade.

17.20.8. Quando aplicavel e conforme procedimento interno, os produtos apos envase/embalagem devem aguardar em
quarentena a liberagéo pelo Controle de Qualidade/Garantia da Qualidade, devidamente identificados quanto ao seu
status. O material ndo codificado remanescente do envase/embalagem deve ser devolvido ao almoxarifado.

17.20.9 O material codificado remanescente do envase\embalagem deve ser destruido, com registros.

17.20.10 Todos os controles de processos e os correspondentes limites de aceitagao devem estar definidos. Os mesmos
devem ser executados de acordo com o estabelecido em procedimentos escritos.

Cada resultado que estiver fora do limite segundo o critério de aceitagao, deve ser informado e investigado.

17.20.11. Todos os materiais de embalagem que nao tenham sido utilizados e que sejam reenviados ao almoxarifado
devem estar identificados.

17.20.12. Nos casos em que o envase e a rotulagem nao sejam continuos, devem ser adotadas medidas de identificag&o
e segregagao para evitar misturas ou erros de rotulagem.

17.21. Gerenciamento de Residuos

17.21.1. Devem exislir procedimentos escritos para o destino de residuos de acordo com a legislagdo vigente, os quais
devem ser de conhecimento prévio do pessoal responsavel pela coleta e destinagéo.
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17.21.2 Os efluentes e residuos resultantes da fabricagéo, dos edificios e das areas circunvizinhas devem estar dispostos
de maneira segura e sanitéria até a sua destinagéo. Os recipientes e as tubulagdes para o material de descarte devemn
estar identificados.

17.21.3. Os efluentes e residuos devem ser identificados e classificados segundo a sua natureza. Devem ser
estabelecidas as destinages, os controles efetuados e o local de disposigao final dos residuos e efluentes tratados.
Devem ser registrados os controles realizados e sua frequéncia.

17.21.4. O manuseio e a disposicio de residuos nio devem impactar as operagbes de produgéo ou a qualidade dos
produtos.

18. CONTROLE DA QUALIDADE/ GARANTIA DA QUALIDADE

18.1. A empresa deve possuir laboratério de Controle da Qualidade, integrante da Garantia de Qualidade, préprio e
independente da produgdo. Para os casos de terceirizagéo de ensaios de Controle de Qualidade, a empresa deve seguir a
legislagao vigente.

18.2. Os requisitos minimos para o Controle da Qualidade/Garantia da Qualidade s&o os seguintes:

a) as andlises devem ser executadas de acordo com procedimentos escritos

b) os instrumentos de precisdo devem ser calibrados em intervalos definidos

c) possuir equipamentos adequados aos procedimentos de ensaios previstos e em nimero suficiente ac volume das
operagdes a serem realizadas

d) pessoal qualificado e treinado

e) devem existir registros de modo a demonstrar que todos os procedimentos tenham sido realmente executados e que os
desvios tenham sido investigados e documentados

f) devem ser registrados os resultados dos ensaios de controle de matérias-primas, materiais de embalagem e produtos
acabados.

18.3. As responsabilidades principais do Controle da Qualidade/Garantia da Qualidade n&o devem ser delegadas. Estas
responsabilidades devem ser definidas e documentadas contemplando no minimo as seguintes atividades:

a) participar da elaboragéo, atualizagao e/ou revisio de:

especificagbes e métodos analiticos para matérias-primas, materiais de embalagem, controles em processo, produtos
acabados procedimentos de amostragem procedimentos para monitoramento ambiental das areas produtivas
procedimentos para avaliar e armazenar os padrbes de referéncia

b) aprovar ou reprovar matérias-primas, materiais de embalagem, semi-elaborados, a granel e produtos acabados

c) manter registros completos dos ensaios e resultados de cada lote de material analisado de forma a emitir um laudo
analitico sempre que necessario

d) assegurar que todos os ensaios necessarios sejam efetuados

e) participar da investigagao das reclamagdes e devolugGes dos produtos acabados

f) assegurar a correta identificagéio dos reagentes e materiais

g) participar da investigagao dos resultados fora de especificagéo

h) verificar a manutengéo das instalagbes e dos equipamentos

i) certificar-se da execugdo da qualificagéo dos equipamentos do laboratério, quando necessaria

j) garantir a rastreabilidade dos processos realizados sob sua responsabilidade

k) coordenar treinamentos iniciais e continuos dos funcionérios.

18.4. Os laboratérios de controle de qualidade devem ser separados das areas de produgéo. As areas onde forem
realizados os ensaios microbiolégicos devem contar com instalagdes independentes.

18.5. Os laboratérios de Controle da Qualidade devem dispor de espago suficiente, areas apropriadas e serem projetados
de acordo com a légica das operagbes neles realizadas.

18.6. O laboratério deve ser projetado considerando a utilizagéo de materiais de construg&o adequados a atividade que
sera desenvolvida, e deve possuir conjunto de dispositivos que assegurem as condigdes ambientais para a realizagéo dos
ensaios e a protegdo da salde das pessoas.

18.7. Se necessario, devem ser utilizadas salas e equipamentos separados para proteger determinados instrumentos de
interferéncias elétricas, vibragdes, contato excessivo com umidade e outros fatores externos.

18.8. Os procedimentos dos ensaios devem ser aprovados pela Garantia da Qualidade e estar disponiveis nos setores
responsaveis pela execugéo dos mesmos.

18.9. As especificagdes devem ser estabelecidas pela empresa, e estar devidamente autorizadas e datadas, em relagéo
aos ensaios das matérias-primas, incluindo 4gua, materiais de envase e embalagem, granel, produtos semiacabados e
produtos acabados.

Além disso, devem ser realizados ensalos nos produtos semi-elaborados e no produto a granel, quando necessario.
18.10. Devem ser realizadas revisbes periddicas das especificagbes.

18.11. As literaturas, os manuais dos equipamentos, os padroes de referéncia e outros materiais necessarios devem eslar
a disposigéo do laboratério de Controle da Qualidade.

18.12. O Controle da Qualidade deve ter facilmente disponivel no setor:

a) especificagbes

b) procedimentos de amostragem
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*~ ¢) métodos de ensaio e registros (incluindo folhas analiticas

e/ou caderno de anotagbes e/ou registros eletrénicos seguros),

d) boletins e/ou certificados analiticos

e) registros de monitoramento ambiental, quando especificado

18.13. Os registros de ensaio devem incluir, pelo menos, os seguintes dados:

a) o nome e/ou codificagdo do material ou produto e, quando aplicavel, a forma cosmética

b) lote e nome do fabricante e/ou fornecedor

c) referéncias para procedimentos de analise

d) resultados analiticos, incluindo calculos, observagdes (se necessarias) e os limites de especificagdes

e) data dos ensaios

f) identificagdo dos responsaveis pela execug¢éo dos ensaios

g) data e identificagé&o dos responsaveis pela verificagéo das andlises e dos calculos quando aplicavel

h) resultado de aprovagao ou reprovagéo do material ou produto acabado liberado por pessoa autorizada.

18.14. No laudo de anélise devem constar no minimo:

a) nome e/ou codificagdo da matéria-prima ou do produto

b) lote

c) data de fabricagdo

d) data de validade, quando aplicavel

e) cada teste executado, incluindo os limites de aceitagdo e os resultados obtidos e, quando aplicavel, referéncias da
metodologia analitica utilizada

f) data da emissao do laudo, identificagio e assinatura por pessoa autorizada

g) identificagao do fabricante, quando aplicavel.

18.15. O Controle de Qualidade/Garantia da Qualidade é responsavel por assegurar que sejam executados os controles
necessarios para a amosiragem e ensaio, para que lodos os materiais e produtos acabados sejam liberados somente se
cumprirem todos os requisitos dos critérios de aceitagio especificados. Esses controles incluem revisdo da documentagao
de lote, amostras de retengo, avaliagfo e armazenamento de padrbes de referéncia, revisdo de especificagdes de
materiais e produtos, podendo também incluir o monitoramento ambiental.

18.186. O laboratério de controle de qualidade deve realizar todos os ensaios necessarios para confirmar que as matérias-
primas, materiais de envase e embalagem, granel, semielaborado e os produtos acabados cumpram com os critérios de
aceitagéo estabelecidos.

18.17. As solugdes reagentes e volumétricas adquiridas e/ou preparadas devem estar identificadas e de acordo com a
especificagéo.

Os procedimentos de preparagio de reagentes devem definir a validade de uso das mesmas.

18.18. Em caso de ensaios de pureza e identificagdo uma substancia quimica de referéncia ou outro padrao deve estar
disponivel.

18.19. As substancias quimicas de referéncia devem ser apropriadas para a realizagao dos ensaios dos produtos
acabados, com origem documentada e as mesmas mantidas nas condigbes de armazenamento recomendadas pelo
fabricante.

18.20. Quando uma substancia quimica de referéncia nao estiver disponivel, outro padrio deve ser estabelecido. Tesles
de identificagéo e pureza para este padrao devem ser realizados. A documentagdo dos testes deve ser mantida.

18.21. As solugdes reagentes devem ser devidamente identificadas devendo conter em sua rotulagem no minimo as
seguintes informagdes: nome, concentragéo, data de validade e/ou periodos de armazenamento recomendados, data de
preparagao, identificagao do técnico responsavel pela preparagéo e, quando aplicavel, fator de corregéo.

18.22. Todos os resultados dos controles devem ser revisados e decidida a situagio do material quanto a aprovagéo,
rejeigdo ou pendéncia.

18.23 Especificagbes para materiais e produtos

18.23.1. Todos os ensaios devem seguir as instrugdes estabelecidas pelos procedimentos escritos e aprovadas para cada
material ou produto.

18.23.2. As especificagbes das matérias-primas, dos materiais de embalagem priméria e dos materiais impressos, devem
possuir uma descrigao, incluindo, no minimo:

a) nome quimico da matéria-prima

b) nome e/ou o cddigo interno de referéncia

c) referéncia das literaturas reconhecidas, quando aplicavel

d) requisitos quantitativos e qualitativos com os respectivos limites de aceitagao

e) modelo do material impresso, quando aplicavel.

18.23.3. Os materiais de embalagem devem atender as especificagtes

Os materiais devem ser examinados com relagdo a defeitos fisicos wsrvels e criticos, bem como quanto as especificagdes
requeridas.

18.23.4. As especificagbes dos produtos intermediarios e a granel devem estar disponiveis sempre que estes materiais
forem adquiridos ou expedidos, ou se os dados sobre os produtos intermediarios tiverem de ser utilizados na avaliagéo do
produto final.
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18.23.5, Devem ser estabelecidas especificagbes para produtos acabados de acordo com padroes de aceitagao e devem
ser consistentes com o processo de fabricagéo.

18.23.6. Para os produtos terminados/acabados que tenham uma especificagao microbioldgica, os limites de aceitagéo
para contagem total de microorganismos e microorganismos patégenos devem estar em conformidade com a legislagao
vigente,

18.24. Andlise de materiais e produtos

18.24.1. Antes que os materiais e produtos sejam liberados para uso, o Controle de Qualidade deve garantir que os
mesmos sejam testados quanto & conformidade com as especificagdes.

18.24.2. Somente as matérias-primas liberadas pelo controle de qualidade e que estejam dentro dos respectivos prazos
de validade devem ser utilizadas.

18.24.3 Os produtos que ndo atenderem as especificagfes estabelecidas devem ser reprovados. Se viavel, podem ser
reprocessados, devendo ser previamente autorizado e realizado de acordo com procedimentos definidos. Os produtos
reprocessados devem atender a todas as especificagbes e critérios de qualidade antes de serem aprovados e liberados.
18.24.4. Devem existir equipamentos de seguranga disponiveis, os quais devem ser verificados/testados regularmente.,
18.25, Laboratério Microbiolégico

18.25.1. Quando aplicavel, testes microbiologicos devem ser conduzidos em cada lote do produto acabado, respeitando
os limites de aceitagdo presentes na legislagdo vigente.

18.25.2. Deve existir um programa de limpeza definido e registrado para o laboratério microbiolégico, considerando o
resultado do monitoramento ambiental e a possibilidade de contaminagao.

18.25.3. A empresa deve garantir a seguranga de manuseio e descarte de materiais de risco biolégico e manter
procedimentos e registros adequados.

18.25.4. Os processos de descontaminagéo e esterilizagéo devem ser controlados e documentados de forma a garantir a
seguranga e eficacia dos diferentes processos.

18.25.5. As autoclaves devem ser qualificadas. Para cada ciclo operacional e cada tipo de carga usado na(s) autoclave(s)
devem ser conduzidos estudos de qualificagio de desempenho e mantidos os registros correspondentes.

18.25.6. Os meios de cultura devem ser preparados e registrados segundo procedimentos escritos devidamente
aprovados, tendo como referéncia as recomendagdes do fabricante.

18.25.7. Os meios de cultura devem ser testados quanto & viabilidade de crescimento nas condi¢des requeridas.

18.25.8. As solugbes reagentes (incluindo solugbes estoque), meios, diluentes entre outros devem ser identificados e para
permitir a rastreabilidade desses materiais as seguintes informacgdes devem estar disponiveis: nome, concentragéo
(quando aplicavel), data de validade e/ou periodo de armazenamento recomendado, data de preparagéo e responséavel
pela preparacéo.

18.25.9. As culturas de referéncia devem ser adquiridas de fontes reconhecidas, com apresentagéo dos respectivos
certificados.

18.25,10. Devem existir procedimentos escritos para a preparagfo e conservagio de sub-culturas para uso como
estoques de referéncia, sendo realizados testes de identificago e caracterizag@o das cepas e das sub-culturas,
18.25.11. A coleta e manuseio de amostras devem ser realizados de acordo com procedimentos escritos de forma a evitar
contaminagdo do material,

18.26. O setor de Controle de Qualidade do detentor do registro do produto deve ser responsavel por aprovar ou reprovar
analises que estejam sob contratos com terceiros.

19. AMOSTRAS DE RETENGAO

19.1. As amosiras de produtos acabados devem ser retidas nas embalagens originais. Se for necessario, em virtude da
capacidade das apresentagbes de venda, podera ser retido produto fracionado em embalagem equivalente ao material de
comercializagdo, a fim de facilitar o armazenamento e a realizagao dos ensaios. Em todos os casos as amostras devem
ser armazenadas nas condigbes especificadas, em quantidade suficiente para permitir, no minimo, duas analises
completas.

19.1.1. Nos casos de produtos sujeitos a contaminagdo microbiolégica, deve-se manter ao menos uma amostra na sua
embalagem original.

19.2. As amosiras de retengéo devem possuir rétulo contendo identificagéo, lote e data de validade.

19.3 Tempo de armazenamento das amostras de retengao:

(a) as amostras de matérias-primas, quando aplicavel, devem ser retidas até o vencimento do seu prazo de validade

(b) as amostras de produtos acabados devem ser retidas por 1 (um) ano apés o vencimento do seu prazo de validade.

Sccrctaria de Estado da Sadde de Sdo Poulo
Centro de Documentagéo
A ¢ SR
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o j:f: Geréncia Geral de Madicamentos

DECLARAGAO DE NOTIFICAGAO SIMPLIFICADA

Dados da Empresa

Raz#io Soclal: NATULAB LABORATORIO S.A
CNPJ: 02.456.955/0001-83

BAIXO RISCO
Liauioo
SOLUGAO RETAL DE FOSFATOS DE SODIO

De acordo com a RDC n® 199, de 30 de outubro de 2006, estes Medicamentos s6 poderfio ser comercializados de acordo com as indicagdes, adverténcias e demais
Wi g dronizad; no anexo | e | da referida a Resolugio,

Caracteriza-se infragio sanitéria a comercializagao do produto com informacdes diversas da nolificada,

Os Medicamentos sujeitos a notificaclio simplificada néo séo publicados no Didrio Oficial da Unido e nem possuem nimero de registro no Ministério da Sadde.

Em se tratando de Produto Ti Fitolerdpico, esses prodt sé podem ser comercializados quando identificado pelo seu nome popular seguido da nomenclatura
botanica (género + epipelo especifico).

08 Medicamentos aqui listados s6 podem ser comercializados utilizando o nome comerclal declarado ou sem utiizar outro nome comercial,

sujeitos & simplificada ndo podem utilizar nome ial nem divulgar dutica, @ devem atender as disposices da

RDC 26/07.

Consulte sempre o site da Anvisa para a atualizagio do status dos
hitps:/iwww.anvisa.gov. Isatl lifl asp

Declaragio On-Line via Peticionamento Eletronico

Cédigo de Validagso desta declarago: 381080515263518 emitido em 08/05/2018 15:26:35
Para verificar a dade desta Ihorerw anvisa.gov. ic i Simplificado/vakdacac.asp e informe o codigo de validaglo.

" (
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=
Detalhe do Produto: GLICOSE
Nome da Empresa Samtec Biotecnologia Limitada
CNP) 04,459.117/0001-99 Autorizacio 1.05.592-6
Nome Comercial GLICOSE
Classe Terapéutica NUTRIENTES PARENTERAIS
Registro 155920006
Processo 25351.045762/2003-37
Vencimento do Registro 10/2019
Apresentagio @ Forma Farmacéutica N° Apres. Data de Publicacio
50% SOL IN) CX 200 AMP PLAS TRANS X SOLUCAO INJETAVEL 4 07/10/2004
10 ML
Validade 24 meses Registro 1559200060047
Principio Ativo GLICOSE
Complemento Diferencial da
Apresentagio
Embalagem ® Priméria - AMPOLA DE PLASTICO INCOLOR
® Secundaria - CAIXA DE PAPELAO SEM COLMEIA
Local de Fabricagio ) i .
Fabricantes Nacionais
& Samtec Biotecnologia Limitada - RIBEIRAO PRETO - BRASIL
Fabricantes Internacionais
Via de Administragio INTRAVENOSA
IFA Gnico Sim
_ Conservaclo PROTEGER DA LUZ E UMIDADE
PROTEGER DO CALOR
Restrigio de prescrigio Venda sob Prescricdo Médica
Restricio de uso
. Di':tlnngla Comercial
" Restrito a hospitais Néo Informado
Tarja
'Medicamento refer&ncia Nio
Apresentacio fracionada Nio

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351045762200337/inumeroRegistro=1559200060047
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Detalhe do Produto: MALEATO DE LEVOMEPROMAZINA
Nome da Empresa Detentora do HIPOLABOR FARMACEUTICA LTDA CNPJ 19.570,720/0001-  Autorizagio 1.01.343-0
(Registro 10
Processo 25351.167338/2016-16 Categoria Regulatéria Data do registro 12/06/2017
Nome Comercial MALEATO DE Registro 113430194 Vencimento do Registro 06/2022
LEVOMEPROMAZINA
Principio Ativo MALEATO DE LEVOMEPROMAZINA Medicamento de
referéncia
Classe Terapéutica NEUROLEPTICOS ATC
N Apresentacio Registro Forma Farmac@utica Data de Validade
Publicagio
2 100 MG COM REV O BL AL PLAS TRANS X 500 1134301940025 COMPRIMIDO REVESTIDO 12/06/2017 24 meses

Principio Ativo MALEATO DE LEVOMEPROMAZINA

Complemento -

Diferencial da

Apresentagio

Embalagem ® Primdria - BLISTER DE ALUMINIO/PLASTICO TRANSPARENTE
® Secundéria - CARTUCHO DE CARTOLINA

Local de ® HIPGLABOR FARMACEUTICA LTDA - 19.570.720/0001-10 - SABARA - MG - BRASIL
Fabricagio
Via de ORAL
Administracio
Conservagio CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
PROTEGER DA LUZ E UMIDADE
Restricho de  Venda Sob Receita de Controle Especial
prescrigio
*- Destinagio  Hospitalar
Apresentaclio Nio
fracionada

Voltar

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351167338201616/2numeroRegistro=1134301940025
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Detalhe do Produto: cloridrate de metformina
‘Nome da Empresa Detentora do PRATI DONADUZZ| & CIA LTDA CNP) 73.856.593/0001-66 Autorizagho 1.02.568-5
Registro
Processo 25351.106762/2006-63 Categoria Regulatéria Data do registro 24/03/2008
Nome do Produto cloridrato de metformina Registro 125680151 Vencimento do registro 03/2023
Principio Ativo CLORIDRATO DE METFORMINA Medicamento de .
referéncia
Classe Terapéutica ANTIDIABETICOS ATC
N Apresentacio Registro Forma Farmac@utica Data de Validade
Publicagio
6 500 MG COM REV CT BL AL PLAS TRANS X 400 1256801510061 COMPRIMIDO REVESTIDO 24/03/2008 24 meses

Principio Ativo CLORIDRATO DE METFORMINA

Complemento -

Diferencial da

Apresentagio

Embalagem @ Priméria - BLISTER DE ALUMINIO/PLASTICO TRANSPARENTE
& Secundiria - CARTUCHO DE CARTOLINA

Local de ® PRATI DONADUZZ| & CIA LTDA - TOLEDO - BRASIL

Fabricacio

Via de ORAL

Administracio

Conserva¢io CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
PROTEGER DA LUZ E UMIDADE

Restrigho de  Venda sob Prescricdo Médica

prescricio

Destinagdo  Hospitalar

Apresentagio Nio
fracionada

Voltar

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351106762200663/umeroRegistro=1256801510061
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Detalhe do Produto: sulfato de neomicina + bacitracina zincica

Nome da Empresa Detentora do PRATI DONADUZZI & CIA LTDA CNP) 73,856.593/0001- Autorizagio 1.02.568-5
Registro 66
Processo 25351.119479/2005-11 Categoria Regulatéria Data do registro 18/07/2005
Nome Comercial sulfato de neomicina + bacitracina Registro 125680128 Vencimento do Registro 07/2020
zincica
Principio Ativo BACITRACINA ZINCICA, SULFATO DE NEOMICINA Medicamento de -
referéncia
Classe Terapéutica ANTINFECCIOSOS TOPICOS-ASSOCIACOES MEDICAMENTOSAS ATC
N* Apresentacio Registro Forma Farmacéutica Data de Validade
Publicagio
6 5 MG/G + 250 UI/G POM DERM CX 200 BGAL X 1256801280064 POMADA TOPICA 18/07/2005 24 meses

10 G (EMB HOSP) [ATiva |
Principio Ativo SULFATO DE NEOMICINA
BACITRACINA ZINCICA

Complemento -
Diferencial da
|Apresentagio
flmhnluem & Priméria - BISNAGA DE ALUMINIO
® Secundaria - CARTUCHO DE CARTOLINA
Local de @ PRATI DONADUZZ| & CIA LTDA - 73.856.593/0001-66 - TOLEDO - PR - BRASIL
Fabricagio
Via de TOPICA
Administragio
Conservaghio CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
CONSERVAR EM LOCAL FRESCO

PROTEGER DA LUZ E UMIDADE
" Restrigio de  Venda sem Prescrigio Médica

prescrigio

Destinagio  Institucional
Comercial

Apresentacio Nio

fraclonada

Voltar

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351119479200511/7numeroRegistro=1256801280064
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Detalhe do Produto: OLEPTAL

Nome da Empresa Detentora do TORRENT DO BRASIL LTDA  CNPJ 33.078.528/0001-32 Autorizagio 1.00.525-3
‘ Registro
Processo 25351.178701/2004-36 Categoria Regulatéria Data do registro 02/10/2006
Nome do Produto OLEPTAL Registro 105250027 Vencimento do registro 10/2021
Principio Ativo OXCARBAZEPINA Medicamento de -
referéncia
Classe Terapéutica ANTICONVULSIVANTES ATC
N* Apresentagio ) Registro Forma Farmacéutica Data de Validade
Publicaglo
1 300 MG COM REV CT BL AL AL X 30 @ 1052500270013 COMPRIMIDO REVESTIDO 02/10/2006 24 meses
Principio Ativo OXCARBAZEPINA
Complemento -
Diferencial da
Apresentacio
Embalagem ® Primdria - BLISTER DE ALUMINIO/ALUMINIO
® Secundéria - CARTUCHO DE CARTOLINA
Local de ® TORRENT PHARMACEUTICALS LIMITED - AHMEDABAD - MEHSANA HIGHWAY - TALUKA-KADI, DISTRICT MEHSANA, INDRAD 382721
FabricagSo GUJARAT - INDIA
Via de ORAL
Administragio

Conservacdo CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
Restri¢lio de Venda Sob Prescricdo Médica Sujeita a Notificagdo de Receita "A"

prescrigio

Destinagio  Comercial

Apresentagio Nio
© fracionada

Voltar

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351178701200436/MnumeroRegistro=1052500270013
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Detalhes do Produto

Nome da Empresa ABC INSTRUMENTOS CIRURGICOS LTDA

CNPJ 58.268.152/0001-50 Autorizagio 1.03.048-5

Produto Familia de Instrumental Cirdrgico Articulado ndo Cortante

Modelo Produto Médico

ABRIDOR DE BOCA DENHARDT; ABRIDOR DE BOCA HEISTER 13CM CURVO; ABRIDOR DE BOCA
HEISTER 13CM RETO; ABRIDOR DE BOCA JENNINGS 11CM; ABRIDOR DE BOCA JENNINGS 13CM;
ABRIDOR DE BOCA JENNINGS 15CM; ABRIDOR DE BOCA MC.IVOR SEM SUCGAO 3 LAMINAS; ABRIDOR
DE BOCA MOLT 10CM INFANTIL; ABRIDOR DE BOCA MOLT 14CM ADULTO; ABRIDOR DE BOCA
WHITEHEAD COM TRAVA 11CM; ABRIDOR DE BOCA WHITEHEAD COM TRAVA 13CM; ABRIDOR DE
BOCA WHITEHEAD COM TRAVA 15CM; AFASTADOR A PITANGA N°. 1; AFASTADOR A PITANGA N°, 2;
AFASTADOR A PITANGA N°, 3; AFASTADOR ADSON 32CM; AFASTADOR ADSON AGUDO 20CM;
AFASTADOR ADSON AGUDO 32CM; AFASTADOR ADSON BABY AGUDO 16CM; AFASTADOR ADSON
BABY ARTICULADO 16CM ; AFASTADOR ADSON BABY ARTICULADO 17CM; AFASTADOR ADSON BABY
ROMBO 16CM; AFASTADOR ADSON ROMBO 20CM; AFASTADOR ADSON ROMBO 32CM; AFASTADOR
ALM 4X4 AGUDO; AFASTADOR ALM BAIONETA; AFASTADOR ANDERSON-ADSON CURVO 19CM;
AFASTADOR ANKENEY ADULTO GRANDE; AFASTADOR ANKENEY ADULTO MEDIO; AFASTADOR
ANKENEY ADULTO PEQUENO; AFASTADOR ANKENEY INFANTIL; AFASTADOR APFELBAUM; AFASTADOR
ATM; AFASTADOR BAUFOUR ABDOMINAL COM VALVULA CURVA 45X80; AFASTADOR BAUFOUR
ABDOMINAL COM VALVULA RETA 70X100; AFASTADOR BAUFOUR BABY ABDOMINAL COM VALVULA

CURVA 20X25; AFASTADOR BECKMAN 30CM COLUNA/PULMAO/TORAX; AFASTADOR BECKMAN EATON .

32CM; AFASTADOR BECKMAN-ADSCN 32CM AGUDO; AFASTADOR BECKMAN-ADSON 32CM ROMBO;
AFASTADOR BECKMAN-ADSON 4X4 31CM; AFASTADOR BECKMANN 4 DENTES AGUDO; AFASTADOR
BECKMANN 4 DENTES ROMBO; AFASTADOR BECKMANN 5 DENTES AGUDO; AFASTADOR BECKMANN 5
DENTES ROMBO; AFASTADOR BECKMANN 7 DENTES AGUDO; AFASTADOR BECKMANN 7 DENTES
ROMBO; AFASTADOR BENSAUDE ADULTO 22X70MM; AFASTADOR BENSAUDE INFANTIL 16X70MM;
AFASTADOR BLEFAROSTATO DE COOK 4CM; AFASTADOR BLEFAROSTATO DE COOK 5CM; AFASTADOR
BLEFAROSTATO DE PARK 8CM; AFASTADOR BLEFAROSTATO GUYTON PARK; AFASTADOR
BLEFAROSTATO LANCASTER; AFASTADOR BLEFAROSTATO MELLINGER; AFASTADOR BLEFAROSTATO
MURDOCK; AFASTADOR BURFORD ESPATULAS MOVEIS; AFASTADOR CASPAR CERVICAL
LONGITUDINAL; AFASTADOR CASPAR CERVICAL TRANSVERSAL; AFASTADOR CASPAR DE CORPO
VERTEBRAL; AFASTADOR CASPAR LOMBAR 45MM; AFASTADOR CASPAR LOMBAR 50MM; AFASTADOR

| CASPAR LOMBAR 55MM; AFASTADOR CASPAR LOMBAR 60MM; AFASTADOR CASPAR LOMBAR 65MM;

| AFASTADOR CASPAR LOMBAR UNIVERSAL; AFASTADOR CASPAR; AFASTADOR CASTROVIEJO 8CM;

| AFASTADOR CERVICAL LONGITUDINAL COM LAMINAS; AFASTADOR CERVICAL TRANSVERSAL COM

| LAMINAS; AFASTADOR CLOWARD 23CM LAMINAS COM DENTE 40,45,50,55 E 60MM; AFASTADOR
CLOWARD 23CM LAMINAS SEM DENTE 40,45,50,55 E 60MM; AFASTADOR CLOWARD 25CM LAMINAS
COM DENTE 40,45,50,55 E 60MM; AFASTADOR CLOWARD 25CM LAMINAS SEM DENTE 40,45,50,55 E
60MM; AFASTADOR CLOWARD INTERVERTEBRAL; AFASTADOR CLOWARD LOMBAR 23CM LAMINAS
COM DENTE 40,45,50,55 E 60MM; AFASTADOR CLOWARD LOMBAR 23CM LAMINAS SEM DENTE
40,45,50,55 E 60MM; AFASTADOR CLOWARD LOMBAR 25CM LAMINAS COM NDENTE 40,45,50,55 E
60MM; AFASTADOR CLOWARD LOMBAR 25CM LAMINAS SEM DENTE 40, 455 E 60MM; AFASTADOR

hitps://consultas.anvisa.gov.britfsaude/2535147 1805200689/ numeroRegistro=10304850055
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COLLIN 3 VALVULAS N°1; AFASTADOR COLLIN 3 VALVULAS N°2; AFASTADOR CONTOUR 4X3 DENTES
ROMBOS CURVO 14CM; AFASTADOR CONTRATOR BAILEY BABY; AFASTADOR CONTRATOR BAILEY;
AFASTADOR CUSHING LANDOLT 110MM/ 70MM/ 90MM; AFASTADOR DINKHUYSEN MITRAL;
AFASTADOR DINKHUYSEN P/ MAMARIA E MITRAL; AFASTADOR DINKHUYSEN PARA MAMARIA;
AFASTADOR DINKHUYSEN; AFASTADOR FINOCHIETTO 25X40 C/ 13CM ; AFASTADOR FINOCHIETTO
38X45 Cf 16CM; AFASTADOR FINOCHIETTO 40X65 C/ 18CM; AFASTADOR FINOCHIETTO BABY 18X22 C/
8CM; AFASTADOR FINOCHIETTO BURFORD; AFASTADCR FINOCHIETTO CURVO; AFASTADOR
FINOCHIETTO INFANTIL 12CM; AFASTADOR FINOCHIETTO MEDIO ESPECIAL; AFASTADOR
FINOCHIETTO NEONATAL; AFASTADOR FINOCHIETTO PEQUENO ESPECIAL; AFASTADOR GELPI 14CM;
AFASTADOR GELPI 17CM; AFASTADOR GELPI 18CM; AFASTADOR GELPI 29CM; AFASTADOR GELPI COM
STOP 14CM ; AFASTADOR GELPI COM STOP 17CM; AFASTADOR GELPI COM STOP 18CM; AFASTADOR
GELPI INFANTIL 10CM; AFASTADOR GELPI INFANTIL 12CM; AFASTADOR GELPI INFANTIL COM STOP
10CM; AFASTADOR GELPI INFANTIL COM STOP 12CM; AFASTADOR GELPI STOP; AFASTADOR GOSSET
BABY COM DUPLO BARRAMENTO 12CM; AFASTADOR GOSSET COM DUPLO BARRAMENTO 12CM;
AFASTADOR GOSSET COM DUPLO BARRAMENTO 14CM; AFASTADOR GOSSET COM DUPLO
BARRAMENTO 16CM; AFASTADOR GOSSET COM DUPLO BARRAMENTO 24CM; AFASTADOR GOSSET
COM DUPLO BARRAMENTO 30CM; AFASTADOR HENLEY 16,5CM 3X4 DENTES; AFASTADOR HENNING
27CM; AFASTADOR HRYNTSCHAK LAMINAS LATERAL 40X85MM E CENTRAL 35X100MM; AFASTADOR
INGE 16CM PONTA 6MM; AFASTADOR INGE 24CM PONTA 12MM; AFASTADOR INGE 26CM;
AFASTADOR JANSEN AGUDO 11CM; AFASTADOR JANSEN ROMBO 11CM; AFASTADOR LEYLA DUPLO C/
02 BRACOS E 04 ESPATULAS; AFASTADCR LEYLA DUPLO COM APOIO DE MESA; AFASTADOR LEYLA
SIMPLES C/ 2 ESPATULAS; AFASTADOR LEYLA SIMPLES COM APOIO DE MESA; AFASTADOR LOMBAR
TRANSVERSAL COM LAMINAS 50, 55 E 60MM; AFASTADOR LOMBAR; AFASTADOR MARKAN
MEYERDING DIREITO; AFASTADOR MARKAN MEYERDING ESQUERDO; AFASTADOR MARKAN
MEYERDING; AFASTADOR MEYERDING 19CM LAMINA 44X25MM; AFASTADOR MEYERDING 19CM
LAMINA 54X25MM; AFASTADOR MEYERDING 19CM LAMINA 60X19MM; AFASTADOR MEYERDING
19CM LAMINA 60X25MM; AFASTADOR MEYERDING N°1; AFASTADOR MEYERDING N°2; AFASTADOR
MEYERDING N°3; AFASTADOR MEYERDING N°4; AFASTADOR MILLIN C/ 5 LAMINAS ABDOMINAL E
VESICAL; AFASTADOR MILLIN-BACON 24CM P/ PROSTATA; AFASTADOR MINITORACTOMIA;
AFASTADOR MISKIMON 22CM AGUDO; AFASTADOR MISKIMON 22CM ROMBO; AFASTADOR
MISKIMON 26CM AGUDO; AFASTADOR MISKIMON 26CM ROMBO; AFASTADOR MISKIMON 28CM
AGUDO; AFASTADOR MISKIMON 28CM ROMBO; AFASTADOR MISKIMON AGUDO 35X32MM 18CM;
AFASTADOR MISKIMON ROMBO 18CM; AFASTADOR MOLLISON 4 X 4 DENTES AGUDO 15CM;
AFASTADOR MOLLISON; AFASTADOR OLSEN; AFASTADOR O"SULLIVAN O"CONOR; AFASTADOR P/
ESTERNO 51X76MM; AFASTADOR P/ ESTERNO 76X76MM; AFASTADOR P/ MAMARIA E ESTERNO
COMPLETO; AFASTADOR PARA TUNEL; AFASTADOR R PITANGA N°. 1; AFASTADOR R PITANGA N°, 2;
AFASTADOR R PITANGA N°. 3; AFASTADOR RIGBY 18CM AGUDO; AFASTADOR RIGBY 18CM ROMBO,
AFASTADOR SCOVILLE COM ABERTURA 15CM C/ LAMINAS 41X38MM E 67X44MM; AFASTADOR
SCOVILLE HAVERFIELD COM ABERTURA 15CM LAMINAS 64X25MM, 64X51MM, 67X32MM E 89X25MM;
AFASTADOR SELETZ GELPI ANG. RETO; AFASTADOR SMITH-BUIE 15CM 23X75MM; AFASTADOR VALIN;
AFASTADOR WEITLANER 2X3 DENTES 10,5CM; AFASTADOR WEITLANER 2X3 DENTES 14CM;
AFASTADOR WEITLANER 3X4 DENTES 13CM; AFASTADOR WEITLANER 3X4 DENTES 16,5CM;
AFASTADOR WEITLANER 3X4 DENTES 18CM; AFASTADOR WEITLANER 3X4 DENTES 20CM; AFASTADOR
WEITLANER 5X6 DENTES 14CM; AFASTADOR WEITLANER 5X6 DENTES 17CM; AFASTADOR WEITLANER
5X6 DENTES 21CM; AFASTADOR WEITLANER 5X6 DENTES 24CM; AFASTADOR WEITLANER AGUDO
10,5CM; AFASTADOR WEITLANER AGUDO 13CM; AFASTADOR WEITLANER AGUDO 14CM; AFASTADOR
WEITLANER AGUDO 16,5CM; AFASTADOR WEITLANER AGUDO 18CM; AFASTADOR WEITLANER AGUDO
20CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO 10,5CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO
13CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO 14CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO
16,5CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO 18CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY AGUDO
20CM; AFASTADO( JITLANER HENLEY ROMBO 10,5CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY ROMBO

https:f/consultas.anvisa.gov.brifffsaude/2535147 1805200689/ ?numercRegistro=10304850055
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13CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY ROMBO 14CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY ROMBO
16,5CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY ROMBO 18CM; AFASTADOR WEITLANER HENLEY ROMBO
20CM; AFASTADOR WILLIANS 100X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 100X20MM ESQUERDO;
AFASTADOR WILLIANS 110X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 110X20MM ESQUERDO;
AFASTADOR WILLIANS 50X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 50X20MM ESQUERDO; AFASTADOR
WILLIANS 50X20MM; AFASTADOR WILLIANS 60X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 60X20MM
ESQUERDO; AFASTADOR WILLIANS 70X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 70X20MM ESQUERDO;
AFASTADOR WILLIANS 70X20MM; AFASTADOR WILLIANS 80X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS
80X20MM ESQUERDO; AFASTADOR WILLIANS 90X20MM DIREITO; AFASTADOR WILLIANS 90X20MM
ESQUERDO; AFASTADOR WOLFF 23CM; AFASTADOR WULLSTEIN AGUDO; AFASTADOR WULLSTEIN
ROMBO; AFASTADOR WULLSTEIN; ALICATE ADERER TRIDENT N.200; ALICATE ANGLE N.,139; ALICATE
BICO CHATO; ALICATE BOCA SERRILHADA 17CM; ALICATE BOCA SERRILHADA 19CM; ALICATE BOCA
SERRILHADA PONTA FINA 2MM 19CM; ALICATE CONFORMADOR; ALICATE DE PRESSAO AGO INOX
18CM; ALICATE DE PRESSAO AGO INOX 20CM; ALICATE DE PRESSAO AGO INOX 25CM; ALICATE DE
PRESSAO BICO LONGO 22CM; ALICATE DE PRESSAO BICO LONGO 25CM; ALICATE DE PRESSAO BICO
LONGO 30CM; ALICATE DE PRESSAO MAO DE NOIVA; ALICATE DOBRA EM V; ALICATE DOBRA EM Z;
ALICATE DUPLA ARTICULAGAO 20CM; ALICATE DUPLA FORGA BOCA SERRILHADA 17CM; ALICATE
DUPLA FORGA P/ PUXAR FIOS T/C 18CM C/ PONTA 2MM; ALICATE DUPLA FORGA P/ PUXAR FIOS T/C
18CM C/ PONTA 3MM; ALICATE DUPLA FORGA P/ PUXAR FIOS T/C 18CM C/ PONTA 5MM; ALICATE
FORMADOR DE AMARRILHO; ALICATE GOSLEE N.121; ALICATE HAMMERHEAD; ALICATE HOLLOW
CHOP; ALICATE HOW N.110; ALICATE HOW N.111; ALICATE JARABAK; ALICATE JONHSON N.114;
ALICATE MC KELLOPS N.128; ALICATE MEIA CANA; ALICATE N.1001; ALICATE N.201 TRIDENT LONGO;
ALICATE N.210 WEINGART T/C; ALICATE N.210 WEINGART; ALICATE N.346 REMOVEDOR DE BRACKETS
CURVO; ALICATE N.346 REMOVEDOR DE BRACKETS RETO; ALICATE N.442 PONTA CURVA; ALICATE
N.442 PONTA LONGA; ALICATE NANCE N.1; ALICATE OMEGA LOOP; ALICATE ORTODONTIA N.03 PEAK;
ALICATE ORTODONTIA N.04 PEAK; ALICATE ORTODONTIA N.104; ALICATE ORTODONTIA N.107;
ALICATE ORTODONTIA N.109 DE LA ROSA; ALICATE ORTODONTIA N.115 REYNOLD BICO DE
PAPAGAIO; ALICATE ORTODONTIA N.118; ALICATE ORTODONTIA N.120; ALICATE ORTODONTIA N.137;
ALICATE ORTODONTIA N.155; ALICATE ORTODONTIA N.156; ALICATE ORTODONTIA N.157; ALICATE
ORTODONTIA N.345; ALICATE ORTODONTIA N.347 LONGO; ALICATE ORTODONTIA N.347; ALICATE
ORTODONTIA N.350 TWEED; ALICATE ORTODONTIA N.351; ALICATE ORTODONTIA N.442 ANGLE;
ALICATE ORTODONTIA N.94 ADAMS; ALICATE P/ ARCO LINGUAL; ALICATE P/ BANDA INFERIOR;
ALICATE P/ BANDA SUPERIOR; ALICATE P/ BARRA PALATINA T/C; ALICATE P/ BARRA PALATINA; ALICATE
PARA PUXAR FIO PONTA FINA 14CM; ALICATE PARA PUXAR FIOS 17CM; ALICATE PARA PUXAR FIOS
BICO CHATO 17CM; ALICATE PARA REBITAR MATRIZ N.141; ALICATE PLANO PARALELO 18CM; ALICATE
SACA RESINA COM PONTA REAJUSTAVEL; ALICATE SACA RESINA; ALICATE SCHWARZ N.53; ALICATE
UNIVERSAL N.325; ALICATE UNIVERSAL ORTOPEDIA; ALICATE YONG N.74; APROXIMADOR CONTRATOR
BAILEY; APROXIMADOR CONTRATOR BAILEY-BABY; APROXIMADOR GERSTER; APROXIMADOR
LEMMON; APROXIMADOR SELLORS 20CM P/ COSTELA; BLEFAROSTATO MELLINGER 5CM INFANTIL;
BLEFAROSTATO MELLINGER 7CM ADULTO; BOTICAO FORCEPS 22 PAPAGAIO; BOTICAO FORCEPS 33
PAPAGAIO; BOTICAO FORCEPS ADULTO 1; BOTICAO FORCEPS ADULTO 101; BOTICAO FORCEPS
ADULTO 103; BOTICAO FORCEPS ADULTO 10H; BOTICAO FORCEPS ADULTO 105; BOTICAO FORCEPS
ADULTO 121; BOTICAO FORCEPS ADULTO 15; BOTICAO FORCEPS ADULTO 150; BOTICAD FORCEPS
ADULTO 151; BOTICAO FORCEPS ADULTO 16; BOTICAO FORCEPS ADULTO 17; BOTICAO FORCEPS
ADULTO 18L CABO RETO; BOTICAO FORCEPS ADULTO 18L; BOTICAO FORCEPS ADULTO 18R CABO
RETO; BOTICAO FORCEPS ADULTO 18R; BOTICAO FORCEPS ADULTO 203; BOTICAO FORCEPS ADULTO
210; BOTICAO FORCEPS ADULTO 210H; BOTICAO FORCEPS ADULTO 210S; BOTICAQ FORCEPS ADULTO
213; BOTICAO FORCEPS ADULTO 22; BOTICAO FORCEPS ADULTO 222; BOTICAO FORCEPS ADULTO 23;
BOTICAO FORCEPS ADULTO 24; BOTICAO FORCEPS ADULTO 27; BOTICAO FORCEPS ADULTO 286;
BOTICAO FORCEPS ADULTO 32; BOTICAO FORCEPS ADULTO 32A; BOTICAO FORCEPS ADULTO 33;
BOTICAO FORCEPS ADULTO 44; BOTICAO FORCEPS ADULTO 53L; BOTICAO FORCEPS ADULTO 53R;
BOTICAO FORCEPS ADULTO 62; BOTICAO FORCEPS ADULTO 65; BOTICAO FO?""PS ADULTO 68;
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BOTICAO FORCEPS ADULTO 69; BOTICAQ FORCEPS ADULTO 76; BOTICAO FORCEPS ADULTO 88L;
BOTICAO FORCEPS ADULTO 88R; BOTICAO FORCEPS ADULTO 99A; BOTICAO FORCEPS ADULTO 99C;
BOTICAO FORCEPS INFANTIL 1; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 101; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 106;
BOTICAO FORCEPS INFANTIL 150-5; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 151-5; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
16; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 16-S; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 17; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
18D; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 18L; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 18R; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
201; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 21; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 23-S; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
27; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 44; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 46; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 65;
BOTICAO FORCEPS INFANTIL 68; BOTICAO FORCEPS INFANTIL 69; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
MODELO INGLES 01; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 02; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
MODELO INGLES 03; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 04; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
MODELO INGLES 05; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 06; BOTICAO FORCEPS INFANTIL
MODELO INGLES 150-5; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 18-D; BOTICAO FORCEPS
INFANTIL MODELO INGLES 21; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 27; BOTICAO FORCEPS
INFANTIL MODELO INGLES 44: BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 46; BOTICAO FORCEPS
INFANTIL MODELO INGLES 65; BOTICAO FORCEPS INFANTIL MODELO INGLES 68; BOTICAO FORCEPS
INFANTIL MODELO INGLES 69; BOTICAO FORCEPS NFANTIL MODELO INGLES 151-5; BOTICAO
FORCEPS WITZEL INFERIOR; BOTICAO FORCEPS WITZEL SUPERIOR; CLAMP DE LAHEY LONGA 25CM;
CLAMP NEONATAL ANGULADO 13,5CM; CLAMP NEONATAL RETO 13,5CM; CLAMP VASCULAR COLVER;
COMPASSO 100MM/ 220MM; COMPASSO DE WILLIS; DILATADOR LA-BORDE COM 3 RAMOS;
DILATADOR SIMS COM 3 RAMOS; DILATADOR TROUSSEAUX COM 2 RAMOS; DILATADOR WYLIE COM 2
RAMOS UTERINO; ESMAGADOR DE CARTILAGEM; ESPECIMETRO CIRORGICO PARA IMPLANTE;
ESPECIMETRO IWANSON; ESPECULO ANAL DE PITANGA N°, 1; ESPECULO ANAL DE PITANGA N°. 2;
ESPECULO ANAL DE PITANGA N°. 3; ESPECULO BARR RETAL 13, 5CM C/ 2 PARES DE LAMINA;
ESPECULO BENSAUDE ADULTO 22X70MM:; ESPECULO BENSAUDE INFANTIL 16X70MM; ESPECULO
BIVALVE 8,5CM RETAL; ESPECULO COLLIN 01 C/ASPIRACAO S/CAPA; ESPECULO COLLIN 02
C/ASPIRACAO S/CAPA; ESPECULO COLLIN 03 C/ASPIRACAO S/CAPA; ESPECULO COLLIN PARA VIRGEM;
ESPECULO COLLIN VAGINAL N.1 PEQUENO; ESPECULO COLLIN VAGINAL N.2 MEDIO; ESPECULO
COLLIN VAGINAL N.3 GRANDE; ESPECULO COLLIN VIRGEM C/ASPIRACAO S/CAPA; ESPECULO CUSCO
"MODELO SUICO" 1 75X32MM; ESPECULO CUSCO "MODELO SUICO” 2 85X35MM; ESPECULO CUSCO
"MODELO SUICO” 3 100X35MM; ESPECULO CUSCO "MODELO SUICO" P/ VIRGEM 75X17MM; ESPECULO
CUSHING CERVICAL; ESPECULO GRAVES N° 1 75 X 20MM; ESPECULO GRAVES N°2 95 X 30MM;
ESPECULO GRAVES N°3 115 X 35MM; ESPECULO GRAVES; ESPECULO HARDY HIPOFISE; ESPECULO
HARTMANN NASAL ADULTO N° 1 COM TRAVA; ESPECULO HARTMANN NASAL ADULTO N° 2 COM
TRAVA; ESPECULO HARTMANN NASAL ADULTO N° 3 COM TRAVA; ESPECULO HARTMANN NASAL
ADULTO N°.0; ESPECULO HARTMANN NASAL ADULTO N°.1; ESPECULO HARTMANN NASAL ADULTO
N°.2; ESPECULO HARTMANN NASAL ADULTO N°.3; ESPECULO HARTMANN NASAL INFANTIL N° 1 COM
TRAVA; ESPECULO HARTMANN NASAL INFANTIL N° 2 COM TRAVA; ESPECULO HARTMANN NASAL
INFANTIL N°.0; ESPECULO HARTMANN NASAL INFANTIL N°.1; ESPECULO HARTMANN NASAL INFANTIL
N°.2; ESPECULO HARTMANN NASAL INFANTIL N°.3; ESPECULO HARTMANN-HALLE 15CM N°1, N°2 E
N°3; ESPECULO IVES-FRANSLER RETAL 14,5CM; ESPECULO KELLY RETAL; ESPECULO KILLIAN NASAL C/
FIBRA OPTICA N°. 1 35MM; ESPECULO KILLIAN NASAL C/ FIBRA OPTICA N°. 2 50MM; ESPECULO
KILLIAN NASAL C/ FIBRA OPTICA N°, 3 75MM; ESPECULO KILLIAN NASAL C/ FIBRA OPTICA N°. 4 90MM;
ESPECULO KILLIAN NASAL N.1 35MM; ESPECULO KILLIAN NASAL N.2 50MM; ESPECULO KILLIAN NASAL
N.3 75MM; ESPECULO KILLIAN NASAL N.4 90MM; ESPECULO KIRSCHNER; ESPECULO MATHIEU RETAL
TRIVALVE; ESPECULO PITANGA SANTOS RETAL; ESPECULO PRATT; ESPECULO RETAL DE PITANGA N°, 1;
ESPECULO RETAL DE PITANGA N°, 2; ESPECULO RETAL DE PITANGA N°. 3; ESPECULO RICORD RETAL
14CM; ESPECULO SIMS RETAL; ESTRIBO KIRSCHNER GRANDE; ESTRIBO KIRSCHNER MEDIO; ESTRIBO
KIRSCHNER PEQUENO; ESTRIBO KIRSCHNER; FASTADOR MEYERDING N°2; FORCEPS HAYTON
WILLIAMS; FORCEPS KIELAND; FORCEPS LEE; FORCEPS MARELLI; FORCEPS PIPER; FORCEPS SIMPSON
30CM; FORCEPS SIMPSON 35CM; FORCEPS SIMPSON BRAUN 31CM; FORCEPS SIMPSON BRAUN 33CM;
FORCEPS SIMPSON BR( *1 35CM; FORCEPS SIMPSON BRAUN 36CM; MANIPULADOR UTERINO; MICRO
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PORTA AGULHA BARRAQUER C/ TRAVA CURVO 12CM; MICRO PORTA AGULHA BARRAQUER C/ TRAVA
RETO 12CM; MICRO PORTA AGULHA BARRAQUER S/ TRAVA CURVO 12CM; MICRO PORTA AGULHA
BARRAQUER S/ TRAVA RETO 12CM; MICRO PORTA AGULHA YASARGIL CURVO BAIONETA 18CM; MICRO
PORTA AGULHA YASARGIL CURVO BAIONETA 20CM; MICRO PORTA AGULHA YASARGIL RETO
BAIONETA 18CM; MICRO PORTA AGULHA YASARGIL RETO BAIONETA 20CM; MICRO PORTA AGULHA
YASARGYL CURVO BAIONETA 16CM; MICRO PORTA AGULHA YASARGYL RETO BAIONETA 16CM;
PAQUIMETRO TIPO REGUA; PELVIMETRO COLLIN 35CM COM ABERTURA 50CM; PELVIMETRO MARTIN
35CM COM ABERTURA 50CM; PINCA ABADIE 22CM; PINCA ABADIE 27CM; PINCA ABADIE/LANE 27CM;
PINCA ABADIE/LANE 30CM; PINCA ADSON (PROTETORA DE DURA); PINCA ADSON 18CM CURVA; PINCA
ADSON 18CM RETA; PINCA ALLIS 15CM; PINGA ALLIS 16CM; PINCA ALLIS 18CM; PINCA ALLIS 20CM;
PINGA ALLIS 22CM; PINCA ALLIS 25CM; PINCA ALLIS ADAIR 15CM - 9X10 DENTES; PINCA ALLIS ADAIR
15CM 10X12 DENTES; PINCA ALLIS ADAIR 20CM - 9X10 DENTES; PINCA ALLIS BABY 12CM; PINCA
AORTA CRIANGA 18CM; PINCA AORTA CURVA 32CM; PINCA APLICADOR TIPO SUGITA; PINCA
APLICADOR YASARGIL 18CM; PINCA APLICADOR YASARGIL 21CM; PINCA APLICADORA P/CLIPS DE
RANEY; PINCA APLICADORA P/RETIRAR AGRAFES; PINCA APREENSAQ /AFASTADOR 25CM LARINGE
ARTICULACAO DUPLA GIRATORIA 360° PONTA 1,6MM; PINGA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM
CURVA P/ CIMA PONTA 5MM/ 8MM; PINCA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM CURVA P/
DIREITA GIRATORIA 360° PINGA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM CURVA P/ ESQUERDA
GIRATORIA 360° PINGA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM CURVA P/ ESQUERDA PONTA
4MM/SMM/8MMM; PINGA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM CURVA P/DIREITA PONTA 5MM/
8MM; PINCA APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM DUPLA ARTICULAGAO GIRATORIA 360°; PINCA
APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM RETA FORTE COM CREMALHEIRA PONTA 8MM; PINGA
APREENSAO LARINGE TIPO JACARE 25CM RETA GIRATORIA 360°; PINGA APREENSAO LARINGE TIPO
JACARE 25CM RETA PONTA 5MM/8MM; PINCA APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA
25 CM CURVA P/ DIREITA PONTA DE 5,0MMX 2,8MM; PINGCA APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO
FENESTRADA 25CM ARTICULAGAO DUPLA GIRATORIA 360° PONTA DE 5,0MMX 2,8MM; PINCA
APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ CIMA GIRATORIA 360° PONTA
DE 3,5MM1,8MM; PINCA APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ CIMA
GIRATORIA 360° PONTA DE 5,0MM X2,8MM; PINGCA APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO
FENESTRADA 25CM CURVA P/ CIMA PONTA DE 3,5MM X1,8MM; PINGA APREENSAO LARINGE TIPO
TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ CIMA PONTA DE 5,0MM X2,8MM; PINGA APREENSAO
LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ DIREITA PONTA DE 3,5MM X1,8MM; PINGA
APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ ESQUERDA PONTA DE 3,5MM
X1,8MM; PINCA APREENSAQ LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM CURVA P/ ESQUERDA
PONTA DE 5,0MMX 2,8MM; PINCA APREENSAO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM RETA
PONTA DE 3,5MM X 1,8MM; PINCA APREENSAQO LARINGE TIPO TRIANGULO FENESTRADA 25CM RETA
PONTA DE 5,0MM X 2,8MM; PINCA APROXIMACAO P/SUTURA; PINCA ASCH 23CM; PINCA ATRAUMA
CASTANEDA GRADUADA 15CM N°. 01; PINCA ATRAUMA CASTANEDA GRADUADA 15CM N°, 02; PINCA
ATRAUMA CASTANEDA GRADUADA 15CM N°. 03; PINCA ATRAUMA CASTANEDA GRADUADA 15CM N°.
04; PINCA ATRAUMA GRADUADA 15CM N.1; PINCA ATRAUMA GRADUADA 15CM N.2; PINCA ATRAUMA
GRADUADA 15CM N.3; PINCA ATRAUMA GRADUADA 15CM N.4; PINCA ATRAUMA WEBER 26CM CURVA
P/ DIREITA; PINCA ATRAUMA WEBER 26CM CURVA P/ ESQUERDA; PINCA ATRAUMATICA SATINSKY
12CM; PINCA ATRAUMATICA SATINSKY 16CM; PINCA ATRAUMATICA SATINSKY 26CM; PINCA AUTO-
CENTRANTE 150MM; PINGCA AUTO-CENTRANTE 160MM; PINCA AUTO-CENTRANTE 190MM; PINCA
AUTO-CENTRANTE 240MM; PINCA AUTO-CENTRANTE 260MM; PINCA AUTO-CENTRANTE 280MM;
PINCA BABCOCK 16CM T/C; PINCA BABCOCK 16CM; PINCA BABCOCK 18CM T/C; PINCA BABCOCK
18CM; PINCA BABCOCK 20CM T/C; PINCA BABCOCK 20CM; PINCA BABCOCK 22CM T/C; PINCA
BABCOCK 22CM; PINGCA BABCOCK 23CM T/C; PINGA BABCOCK 23CM; PINCA BABCOCK 24CM T/C;
PINGA BABCOCK 24CM; PINCA BABCOCK 26CM T/C; PINCA BABCOCK 26CM; PINCA BABCOCK 30CM
T/C; PINGA BABCOCK 30CM; PINCA BABCOCK 35CM T/C; PINCA BABCOCK 35CM; PINCA BABY MIXTER
19CM; PINCA BABY-OVERHOLT 13,5CM; PINCA BABY-OVERHOLT 18,5CM; PINCA BACKHAUS 08CM;

| PINGCA BACKHAUS 09CM; PINCA BACKHAUS 10CM; PINGA BACKHAUS 11(.'( INCA BACKHAUS 13CM;
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PINGCA BACKHAUS 15CM; PINCA BACKHAUS NAO PERFURANTE 10CM; PINCA BACKHAUS NAO
PERFURANTE 13CM; PINCA BACKHAUS NAO PERFURANTE 8CM; PINCA BACKHAUS NAO PERFURANTE
9CM; PINCA BACKHAUS PEERS BERTRAM 10CM; PINCA BACKHAUS PEERS BERTRAM 13CM; PINCA
BACKHAUS PEERS BERTRAM 15CM; PINCA BAINBRIDGE 15CM CURVA; PINCA BAINBRIDGE 15CM RETA;
PINCA BAINBRIDGE 18CM CURVA; PINCA BAINBRIDGE 18CM RETA; PINCA BAKEY BECK 20CM PONTA
65X30MM; PINGA BAKEY BECK 21CM PONTA 80X45MM; PINGCA BALLANTINE 21CM; PINGA BALLENGER;
PINCA BARRETT 16CM; PINCA BARRETT 18CM; PINCA BECK 17CM; PINCA BECK 20CM; PINCA BECK DE
BAKEY 17CM CURVA; PINCA BENGOLEA 22CM CURVA C/ DENTES; PINCA BENGOLEA 22CM CURVA S/
DENTE; PINCA BENGOLEA 22CM RETA C/ DENTES; PINCA BENGOLEA 22CM RETA S/ DENTES; PINCA
BENGOLEA 24CM CURVA C/ DENTES; PINCA BENGOLEA 24CM CURVA S/ DENTE; PINCA BENGOLEA
24CM RETA C/ DENTES; PINCA BENGOLEA 24CM RETA S/ DENTES; PINCA BERNHARD; PINCA BIRKETT
19CM CURVA; PINGA BIRKETT 19CM RETA; PINCA BIRKETT 20CM CURVA; PINCA BIRKETT 20CM RETA,;
PINCA BLOHMKE; PINCA BLUMENTHAL 29CM; PINCA BOZEMANN 26CM; PINCA BOZEMANN CURVA;
PINCA BOZEMANN RETA; PINCA BRAGA FARABEUF; PINCA BREWER 17CM; PINCA BRUNSCHWIG 22CM
CURVA; PINCA BRUNSCHWIG 22CM RETA; PINCA BULLDOG ATRAUMA CURVA 10,5CM; PINCA
BULLDOG ATRAUMA CURVA 5,5CM; PINCA BULLDOG ATRAUMA CURVA 6,5CM; PINCA BULLDOG
ATRAUMA CURVA 8,5CM; PINGCA BULLDOG ATRAUMA RETA 11CM; PINCA BULLDOG ATRAUMA RETA
6CM; PINCA BULLDOG ATRAUMA RETA 7CM; PINCA BULLDOG ATRAUMA RETA 9CM; PINCA BULLDOG
CLAMP ANGULADA COM PONTA 12MM; PINCA BULLDOG CLAMP ANGULADA COM PONTA 8MM;
PINGCA CARANGUEJO; PINCA CARREL (REINOLDS) 11CM CURVA; PINCA CARREL (REINOLDS) 11CM RETA;
PINGCA CASTANEDA 12,5CM RETA; PINCA CASTANEDA 12CM ANGULADA 30 GRAUS; PINCA CASTANEDA
12CM ANGULADA 45 GRAUS; PINCA CASTANEDA 12CM ANGULADA 90 GRAUS; PINCA CASTANEDA
13MM N° 10 - CABO ANGULADOQ FORTE; PINCA CASTANEDA 13MM N° 10 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA 13MM N° 10 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 13MM N° 10; PINCA CASTANEDA 23MM N°
11 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA 23MM N° 11 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA 23MM N° 11 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 23MM N° 11; PINCA CASTANEDA 25°
12,5CM N° 2 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA 25° 12,5CM N° 2 - CABO ANGULADO;
PINGCA CASTANEDA 25° 12,5CM N° 2 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 25° 12,5CM N° 2; PINCA
CASTANEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO
ANGULADO; PINCA CASTANEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 45° 12,5CM N° 3;
PINGCA CASTANEDA 60° 12,5CM N° 4 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA 60° 12,5CM N° 4 -
CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA 60° 12,5CM N° 4 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 60° 12,5CM
N° 4; PINCA CASTANEDA 90° 12,5CM N° 5 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA 90° 12,5CM
N° 5 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA 90° 12,5CM N° 5 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA 90°
12,5CM N° 5; PINCA CASTANEDA BAIONETA N° 12 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA
BAIONETA N° 12 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA BAIONETA N° 12 - CABO RETO; PINCA
CASTANEDA BAIONETA N° 12; PINCA CASTANEDA BI-ARTICULADA N° 13 - CABO ANGULADO FORTE;
PINCA CASTANEDA BI-ARTICULADA N° 13 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA BI-ARTICULADA N°
13 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA BI-ARTICULADA N° 13; PINCA CASTANEDA CURVA COLHER N° 14 -
CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA CURVA COLHER N° 14 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA CURVA COLHER N° 14 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA CURVA COLHER N° 14; PINCA
CASTANEDA CURVA COLHER N° 15 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA CASTANEDA CURVA COLHER N°
15 - CABO ANGULADO; PINGA CASTANEDA CURVA COLHER N° 15 - CABO RETO; PINGCA CASTANEDA
CURVA COLHER N° 15; PINCA CASTANEDA CURVA COLHER N° 16 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA
CASTANEDA CURVA COLHER N° 16 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA CURVA COLHER N° 16 -
CABO RETO; PINGA CASTANEDA CURVA COLHER N° 16; PINCA CASTANEDA CURVA FORTE N° 18 - CABO
ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA CURVA FORTE N° 18 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA
CURVA FORTE N° 18 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA CURVA FORTE N° 18; PINCA CASTANEDA CURVA
N°® 17 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA CURVA N° 17 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA CURVA N° 17 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA CURVA N° 17; PINCA CASTANEDA RETA
12,5CM N° 1 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA RETA 12,5CM N° 1 - CABO ANGULADO;
PINCA CASTAN ED(r TA 12,5CM N° 1 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA RETA 12,5CM N°® 1; PINCA
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CASTANEDA TIPO DERRA 10MM N° 9 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA
10MM N° 9 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 10MM N° 9 - CABO RETO; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 10MM N° 9; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO
ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO CURVO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19
- CABO RETO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 -
CABO RETO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 12MM N° 7; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 14MM N° 8 -
CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 14MM N° 8 - CABO ANGULADO; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 14MM N° 8 - CABO RETO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 14MM N° 8; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 17MM N° 6 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA
17MM N° 6 - CABO ANGULADO; PINCA CASTANEDA TIPO DERRA 17MM N° 6 - CABO RETO; PINCA
CASTANEDA TIPO DERRA 17MM N° 6; PINCA CHAPUT 14CM 2X3 DENTES; PINCA CHEATLE; PINCA
CHERON 24CM; PINCA CHERON 30CM; PINCA CLAMP DE LAHEY 24CM 2X2; PINCA CLAMP JOHNS
HOPKINS 24,5CM; PINCA CLAMP MIXTER 13CM; PINCA CLAMP MULTIPURPOSE 13CM 30 GRAUS;
PINGA CLAMP MULTIPURPOSE 13CM 50 GRAUS; PINGCA CLAMP P/VEIA CAVA DE BAKEY-BECK; PINCA
CLAMP PARA ANASTOMOSE 15CM 15MM; PINCA CLAMP PARA ANASTOMOSE 15CM 18MM; PINCA
CLAMP PARA ANASTOMOSE 15CM 22MM; PINCA CLAMP PATELAR; PINCA CLAMP TIPO COLHER 13CM;
PINGA CLAMP VASCULAR 35MM CURVO; PINCA CLAMP VASCULAR 35MM RETO; PINCA CLEVELAND-
GARDNER; PINCA COLLER-CRILE 14CM ANGULADA; PINCA COLLER-CRILE 14CM CURVA; PINCA
COLLER-CRILE 14CM RETA; PINCA COLLER-CRILE 16CM ANGULADA; PINCA COLLER-CRILE 16CM
CURVA; PINCA COLLER-CRILE 16CM RETA; PINGCA COLLIN 20CM PARA INSTRUMENTOS; PINCA COLLIN
25CM PARA INSTRUMENTOS; PINCA COLLIN 27CM P/ INSTRUMENTOS; PINCA COLLIN ANEL 17CM;
PINCA COLLIN ANEL 19CM; PINCA COLLIN ANEL 22CM; PINCA COLLIN CORACAO 16CM; PINCA COLLIN
CORACAO 18CM; PINCA COLLIN CORACAO; PINCA COLLIN EM T 17CM; PINCA COLLIN EM T; PINCA
COLLIN LOSANGO 17CM; PINCA COLLIN OVAL 16CM; PINCA COLLIN OVAL 19CM; PINCA COLLIN OVAL
22CM; PINGCA COLLIN OVAL; PINC.A COLLIN PARA CURATIVO 25CM; PINCA COLLIN TIRA BALA 22CM;
PINCA COLVER 19CM CURVA; PINCA COLVER 19CM RETA; PINCA COOLEY 16CM; PINCA COOLEY CABO
ANGULADO PEDICULO CURTO; PINCA COOLEY CABO ANGULADO PONTA 15 GRAUS; PINCA COOLEY
CABO ANGULADO PONTA 180 GRAUS CURTA; PINCA COOLEY CABO ANGULADO PONTA 180 GRAUS
LONGA; PINGA COOLEY CABO ANGULADO PONTA 30 GRAUS; PINGA COOLEY CABO ANGULADO
PONTA 45 GRAUS; PINCA COOLEY CABO ANGULADO PONTA CURVA; PINCA COOLEY CABO
ANGULADO PONTA PEDICULO LONGO; PINGA COOLEY CABO ANGULADO PONTA RETA; PINCA
COOLEY CABO CURVO PEDICULO CURTO; PINGA COOLEY CABO CURVO PONTA 15 GRAUS; PINCA
COOLEY CABO CURVO PONTA 180 GRAUS CURTA; PINGCA COOLEY CABO CURVO PONTA 180 GRAUS
LONGA; PINGA COOLEY CABO CURVO PONTA 45 GRAUS; PINCA COOLEY CABO CURVO PONTA CURVA;
PINCA COOLEY CABO CURVO PONTA PEDICULO LONGO; PINCA COOLEY CABO CURVO PONTA RETA;
PINGA COOLEY CABO RETO PEDICULO CURTO; PINCA COOLEY CABO RETO PONTA 15 GRAUS; PINCA
COOLEY CABO RETO PONTA 180 GRAUS CURTA; PINCA COOLEY CABO RETO PONTA 180 GRAUS
LONGA; PINGCA COOLEY CABO RETO PONTA 30 GRAUS; PINCA COOLEY CABO RETO PONTA 45 GRAUS;
PINGCA COOLEY CABO RETO PONTA CURVA; PINCA COOLEY CABO RETO PONTA PEDICULO LONGO;
PINCA COOLEY CABO RETO PONTA RETA; PINCA COOLEY CURVO PONTA 30 GRAUS; PINCA
COSGROVE; PINCA COTTLE WALSHAM DIREITA 23CM; PINCA COTTLE WALSHAM ESQUERDA 23CM;
PINGCA COTTLE WALSHAM RETA 23CM; PINCA CRAFOORD 18CM; PINCA CRAFOORD 24CM CURVA;
PINCA CRAFOORD 24CM RETA; PINCA CRILE 14CM CURVA DELICADA; PINCA CRILE 14CM CURVA;
PINCA CRILE 14CM RETA DELICADA; PINGA CRILE 14CM RETA; PINCA CRILE 16CM CURVA DELICADA;
PINGA CRILE 16CM CURVA; PINGCA CRILE 16CM RETA DELICADA; PINGCA CRILE 16CM RETA; PINCA CRILE
18CM CURVA DELICADA; PINCA CRILE 18CM CURVA; PINGA CRILE 18CM RETA DELICADA; PINGCA CRILE
18CM RETA; PINCA CRILE 20CM CURVA DELICADA; PINCA CRILE 20CM CURVA; PINCA CRILE 20CM RETA
DELICADA; PINCA CRILE 20CM RETA; PINCA CRILE-RANKIN 16CM CURVA 1X2 DENTES; PINCA CRILE-
RANKIN 16CM CURVA; PINCA CRILE-RANKIN 16CM RETA 1X2 DENTES; PINCA CRILE-RANKIN 16CM
RETA; PINCA DANDY C/ DENTE; PINCA DANDY; PINCA DARTIGUES 24CM; PlNi NARTIGUES 26CM;
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PINGA DARTIGUES 27CM; PINGA DARTIGUES; PINGA DE APREENSAO P/ VASECTOMIA PONTA
CRUZADA; PINGA DE APREENSAQ P/ VASECTOMIA PONTA ENCAIXE; PINGA DE BAKEY 11CM CURVA;
PINGA DE BAKEY 12CM ANGULADA; PINGA DE BAKEY 12CM CURVA "S" PONTA ATIVA 4,5CM; PINGA DE
BAKEY 12CM RETA PONTA ATIVA 4,5CM; PINGCA DE BAKEY 13CM ANGULADA 45°; PINGA DE BAKEY
17CM ANGULADA NO CABO; PINGA DE BAKEY 18CM ANGULADA 60°; PINGA DE BAKEY 18CM
ANGULADA 90° PONTA ATIVA 5CM; PINGA DE BAKEY 18CM ANGULADA 90° PONTA ATIVA 6,5CM;
PINGA DE BAKEY 18CM EM FORMA “S"; PINGA DE BAKEY 19CM; PINCA DE BAKEY 20CM ANGULADA 45°
PONTA ATIVA 5,5CM; PINGA DE BAKEY 20CM EM FORMA “S"; PINGA DE BAKEY 21CM ANGULADA 45°
PONTA ATIVA 7CM; PINGA DE BAKEY 21CM CURVA P/COARTACAO; PINGA DE BAKEY 21CM RETA
P/COARTACAO; PINGA DE BAKEY 23CM ANGULADA 90° PONTA ATIVA BCM; PINGA DE BAKEY 23CM
CURVA P/COARTACAQ; PINGA DE BAKEY 23CM RETA P/COARTACAQ; PINGA DE BAKEY 23CM; PINGA DE
BAKEY 25CM 60° P/ AORTA; PINGA DE BAKEY 25CM ANGULADA 45° PONTA ATIVA 9CM; PINGA DE
BAKEY 26CM P/ ANEURISMA; PINGA DE BAKEY 27CM CURVA P/COARTACAQ; PINGA DE BAKEY 27CM
RETA P/COARTACAO; PINGA DE BAKEY 27CM; PINGA DE BAKEY 31CM CURVA; PINGA DE BAKEY 31CM
P/ ANEURISMA; PINGA DE BAKEY 31CM RETA; PINGA DE BAKEY 32CM 60° P/ AORTA; PINGA DE BAKEY
33CM P/ ANEURISMA; PINGA DE BAKEY 45 GRAUS 20CM; PINGA DE BAKEY 45 GRAUS 21CM; PINGA DE
BAKEY 45 GRAUS 25CM; PINGA DE BAKEY 45 GRAUS 27CM; PINGA DE BAKEY 45 GRAUS 29CM; PINGA
DE BAKEY 90 GRAUS 18CM; PINGA DE BAKEY 90 GRAUS 19CM; PINGA DE BAKEY 90 GRAUS 23CM;
PINGA DE BAKEY ANGULADA AORTA 60° 32CM C/ CREMALHEIRA LONGA; PINGA DE BAKEY ANGULADA
NO CABO 23CM P/ COARTAGAO; PINGA DE BAKEY ATRAUMA 10CM CURVA 90GRAUS; PINGA DE BAKEY
ATRAUMA 11CM CURVA “S”; PINGA DE BAKEY ATRAUMA 12CM CURVA "S"; PINGA DE BAKEY ATRAUMA
12CM CURVA; PINGA DE BAKEY ATRAUMA 12CM RETA; PINGA DE BAKEY ATRAUMA 13CM CURVA "S";
PINGA DE BAKEY CLAMP DE AORTA 25CM; PINGCA DE BAKEY CLAMP DE AORTA 29CM; PINGA DE BAKEY
CLAMP DE AORTA 32CM; PINCA DE BAKEY CURVA AORTA 29CM; PINGA DE BAKEY VASCULAR
PERIFERICA ANGULADA 20CM; PINCA DE BAKEY VASCULAR PERIFERICA CURVA 18,5CM; PINGA DE
DISSEC.E LIGADURA LAHEY (SWEET) 19CM; PINGA DE DISSEC.E LIGADURA LAHEY (SWEET) 23CM; PINCA
DE DISSECCAO E LIGADURA ZENKER 30CM; PINGA DE INSERGAO PLATO TIBIAL; PINGA DE REMOGAQ
PLATO TIBIAL; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 13MM N° 10 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA 13MM N° 10 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 13MM N° 10 - CABO
RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 13MM N° 10; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 23MM N° 11 - CABO
ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 23MM N° 11 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA 23MM N° 11 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 23MM N° 11; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA 25° 12,5CM N° 2 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 25° 12,5CM
N° 2 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 25° 12,5CM N° 2 - CABO RETO; PINGA
DEBAKEY CASTANHEDA 25° 12,5CM N° 2; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO
ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO ANGULADO; PINGA
DEBAKEY CASTANHEDA 45° 12,5CM N° 3 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 45° 12,5CM N°
3; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 60° 12,5CM N° 4 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA 60° 12,5CM N° 4 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 60° 12,5CM N° 4 -
CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 60° 12,5CM N° 4; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 90°
12,5CM N° 5 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 90° 12,5CM N° 5 - CABO
ANGULADO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA 90° 12,5CM N° 5 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA 90° 12,5CM N° 5; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA BAIONETA N° 12 - CABO ANGULADO
FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA BAIONETA N° 12 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA BAIONETA N° 12 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA BAIONETA N° 12; PINGA
DEBAKEY CASTANHEDA BI-ARTICULADA N° 13 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA BI-ARTICULADA N° 13 - CABO ANGULADO); PINGA DEBAKEY CASTANHEDA BI-
ARTICULADA N° 13 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA BI-ARTICULADA N° 13; PINGA
DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N° 14 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA CURVA COLHER N° 14 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA
COLHER N° 14 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N° 14; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA CURVA ' *HER N° 15 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA
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COLHER N° 15 - CABO ANGULADO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N° 15 - CABO RETO;
PINGA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N® 15; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER
N° 16 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N° 16 - CABO
ANGULADO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA COLHER N° 16 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY
CASTANHEDA CURVA COLHER N° 16; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA FORTE N° 18 - CABO
ANGULADO FORTE; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA FORTE N° 18 - CABO ANGULADO; PINCA
DEBAKEY CASTANHEDA CURVA FORTE N° 18 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA
FORTE N° 18; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA N° 17 - CABO ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA CURVA N° 17 - CABO ANGULADO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA N° 17 - CABO
RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA CURVA N° 17; PINGCA DEBAKEY CASTANHEDA RETA 12,5CM N° 1 -
CABO ANGULADO FORTE; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA RETA 12,5CM N° 1 - CABO ANGULADO;
PINGA DEBAKEY CASTANHEDA RETA 12,5CM N° 1 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA RETA
12,5CM N° 1; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 10MM N° 9 - CABO ANGULADO FORTE;
PINGCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 10MM N° 9 - CABO ANGULADO; PINGA DEBAKEY
CASTANHEDA TIPO DERRA 10MM N° 9 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA
10MM N° 9; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO ANGULADO FORTE;
PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO ANGULADO; PINCA DEBAKEY
CASTANHEDA TIPO DERRA 11,5MM N° 19 - CABO CURVO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA
11,5MM N° 19 - CABO RETO; PINGCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 - CABO
ANGULADO FORTE; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 - CABO ANGULADO; PINCA
DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 12MM N° 7 - CABO RETO; PINGA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO
DERRA 12MM N° 7; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 14MM N° 8 - CABO ANGULADO FORTE;
PINGA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 14MM N* 8 - CABO ANGULADO; PINGCA DEBAKEY
CASTANHEDA TIPO DERRA 14MM N° 8 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA
14MM N° 8; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 17MM N° 6 - CABO ANGULADO FORTE; PINCA
DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 17MM N° 6 - CABO ANGULADO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA
TIPO DERRA 17MM N° 6 - CABO RETO; PINCA DEBAKEY CASTANHEDA TIPO DERRA 17MM N° 6; PINCA
DERRA ATRAUMA 16CM ARCO 1,5CM; PINGCA DERRA ATRAUMA 17CM ARCO 2,0CM; PINGA DERRA
ATRAUMA 18CM ARCO 2,5CM; PINCA DERRA COOLEY GRADUADA 17CM N°. 1; PINCA DERRA COOLEY
GRADUADA 17CM N°. 2; PINCA DERRA COOLEY GRADUADA 17CM N°. 3; PINCA DERRA COOLEY

| GRADUADA 18CM N°. 1; PINGA DERRA COOLEY GRADUADA 18CM N°. 2; PINCA DERRA COOLEY
GRADUADA 18CM N°, 3; PINCA DERRA COOLEY GRADUADA 19CM N°. 1; PINCA DERRA COOLEY
GRADUADA 19CM N°. 2; PINGA DERRA COOLEY GRADUADA 19CM N°. 3 ; PINCA DERRA FORTE; PINCA
DESJARDIN 23CM N°. 1; PINCA DESJARDIN 23CM N°, 2; PINCA DILATADORA AORTICA COOLEY 4 A
10MM INFANTIL; PINCA DILATADORA AORTICA COOLEY 8 A 15SMM ADULTO; PINCA DILATADORA
VALVULA MITRAL 8 A 42MM; PINCA DINGMAN; PINCA DIXON-LOVELACE 16CM 1X2 DENTES; PINCA
DIXON-LOVELACE 16CM SERRILHA; PINCA DOYEN 25CM CURVA; PINCA DOYEN 25CM INTESTINAL
CURVA; PINCA DOYEN 25CM INTESTINAL RETA; PINCA DOYEN 25CM RETA; PINCA DOYEN ATRAUMA
13CM CURVA; PINCA DOYEN ATRAUMA 13CM RETA; PINCA DOYEN ATRAUMA 16CM CURVA; PINGA
DOYEN ATRAUMA 16CM RETA; PINCA DOYEN ATRAUMA 18CM CURVA; PINCA DOYEN ATRAUMA 18CM
RETA; PINGA DOYEN ATRAUMA 20 RETA; PINGA DOYEN ATRAUMA 20CM CURVA; PINCA DOYEN
ATRAUMA 21CM CURVA; PINCA DOYEN ATRAUMA 21CM RETA; PINCA DOYEN ATRAUMA 23CM CURVA;
PINGA DOYEN ATRAUMA 23CM RETA; PINCA DOYEN-BABY 17CM CURVA; PINCA DOYEN-BABY 17CM
RETA; PINGCA DOYEN-BABY 18CM CURVA; PINCA DOYEN-BABY 18CM RETA; PINCA DOYEN-BABY
CURVA; PINCA DOYEN-BABY RETA; PINCA DUPLAY 25,5CM; PINCA DUVAL 18CM T/C; PINCA DUVAL
18CM; PINCA DUVAL 20CM T/C; PINCA DUVAL 20CM; PINCA DUVAL 21CM T/C; PINCA DUVAL 21CM;
PINGA DUVAL COLLIN 22 CM T/C; PINCA DUVAL COLLIN N°, 1 1,2MM 22CM; PINCA DUVAL COLLIN N°.

| 21,8 22CM; PINCA DUVAL COLLIN; PINCA ESPANHOLA 16CM; PINGCA ESPANHOLA 18CM; PINCA
ESPANHOLA 20CM; PINCA ESPANHOLA 22CM; PINCA ESPANHOLA 24CM; PINCA FARABEUF LAMBOTTE
18CM C/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF LAMBOTTE 18CM S/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF
LAMBOTTE 22CM C/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF LAMBOTTE 22CM S/CREMALHEIRA; PINCA
FARABEUF LAMBOTTE 26CM C/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF LAMBO'( 6CM S/CREMALHEIRA;
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PINCA FARABEUF LAMBOTTE 28CM C/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF LAMBOTTE 28CM
S/CREMALHEIRA; PINCA FARABEUF ROTULA/OSSOS; PINGCA FARABEUF VAN BUREN 23CM; PINGA
FAURE 21CM CURVA ART.UTER; PINCA FAURE 21CM RETA ART.UTER; PINCA FAURE 22CM CURVA
ART.UTER;. PINCA FAURE 22CM RETA ART.UTER.; PINCA FAURE; PINGA FAUWEL P/LARINGE; PINCA
FINOCCHIETTO 24CM PARA VESICULA; PINCA FOERSTER 16CM CURVA LISA; PINCA FOERSTER 16CM
CURVA; PINCA FOERSTER 16CM RETA LISA; PINCA FOERSTER 16CM RETA; PINGA FOERSTER 18CM
CURVA LISA; PINCA FOERSTER 18CM CURVA; PINCA FOERSTER 18CM RETA LISA; PINCA FOERSTER
18CM RETA; PINCA FOERSTER 20CM CURVA LISA; PINCA FOERSTER 20CM CURVA; PINGCA FOERSTER
20CM RETA LISA; PINCA FOERSTER 20CM RETA; PINCA FOERSTER 24CM CURVA LISA; PINCA FOERSTER
24CM CURVA; PINGCA FOERSTER 24CM RETA LISA; PINGA FOERSTER 24CM RETA; PINCA FOERSTER
35CM CURVA LISA; PINCA FOERSTER 35CM CURVA; PINCA FOERSTER 35CM RETA LISA; PINCA
FOERSTER 35CM RETA; PINGCA FOERSTER BALLENGER 18CM CURVA; PINCA FOERSTER BALLENGER
18CM RETA; PINCA FOERSTER BALLENGER 24CM CURVA; PINCA FOERSTER BALLENGER 24CM RETA;
PINCA FRAENKEL; PINCA FRYKHOLM 23CM; PINGCA GELLHORN; PINGA GEMINI 13CM CURVA; PINCA
GEMINI 13CM RETA; PINGCA GEMINI 16CM CURVA; PINCA GEMINI 16CM RETA; PINCA GEMINI 18CM
CURVA; PINCA GEMINI 18CM RETA; PINCA GEMINI 20CM CURVA; PINCA GEMINI 20CM RETA; PINCA
GEMINI 22CM CURVA; PINCA GEMINI 22CM RETA; PINCA GEMINI 23CM CURVA; PINCA GEMINI 23CM
RETA; PINCA GEMINI 25CM CURVA; PINGCA GEMINI 25CM RETA; PINCA GEMINI 28CM CURVA; PINCA
GEMINI 28CM RETA; PINCA GLOVER 11CM CURVA; PINCA GLOVER 11CM RETA; PINCA GLOVER 6CM
CURVA; PINGCA GLOVER 6CM RETA; PINCA GLOVER 7CM CURVA; PINCA GLOVER 7CM RETA; PINCA
GLOVER 9CM CURVA; PINCA GLOVER 9CM RETA; PINCA GLOVER BULLDOG 10CM CURVA; PINCA
GLOVER BULLDOG 10CM RETA; PINCA GLOVER BULLDOG 12CM CURVA; PINGA GLOVER BULLDOG
12CM RETA; PINGCA GLOVER BULLDOG 7CM CURVA; PINCA GLOVER BULLDOG 7CM RETA; PINCA
GLOVER BULLDOG 8CM CURVA; PINCA GLOVER BULLDOG 8CM RETA; PINCA GLOVER DE BAKEY 17CM
CURVA BOCA 5CM; PINCA GLOVER DE BAKEY 17CM CURVA; PINCA GRAY 22CM PEDICULO; PINCA
GRAY 24CM PEDICULO; PINCA GRAY 26CM PEDICULO; PINCA GUYON 16CM; PINCA GUYON 20CM;
PINGA GUYON 22CM; PINGA GUYON 24CM; PINGCA GUYON 26CM; PINCA HALSTEAD MOSQ. MICRO
10CM CURVA; PINGCA HALSTEAD MOSQ. MICRO 10CM RETA; PINCA HALSTEAD MOSQ. MICRO 14CM
CURVA; PINCA HALSTEAD MOSQ. MICRO 14CM RETA; PINCA HALSTEAD MOSQ.12CM C/DENTE CURVA;
PINGA HALSTEAD MOSQ.12CM C/DENTE RETA; PINGA HALSTEAD MOSQ.MICRO 12CM CURVA; PINCA
HALSTEAD MOSQ.MICRO 12CM RETA; PINGA HALSTEAD MOSQUITO 10CM CURVA; PINGA HALSTEAD
MOSQUITO 10CM RETA; PINCA HALSTEAD MOSQUITO 12CM CURVA; PINCA HALSTEAD MOSQUITO
12CM RETA; PINCA HALSTEAD MOSQUITO 18CM CURVA; PINGA HALSTEAD MOSQUITO 18CM RETA;
PINCA HALSTEAD MOSQUITO 21CM CURVA; PINCA HALSTEAD MOSQUITO 21CM RETA; PINCA
HALSTEAD MOSQUITO PARA ELASTIC; PINGA HALSTED MOSQUITO 14CM CURVA; PINCA HALSTED
MOSQUITO 14CM RETA; PINCA HALSTED MOSQUITO 16CM CURVA; PINCA HALSTED MOSQUITO 16CM
RETA; PINCA HARTMANN CLAMP INTESTINAL 20CM CURVA; PINCA HARTMANN CLAMP INTESTINAL
20CM RETA; PINCA HARTMANN MICRO AURICULAR 8CM CURVA PARA CIMA; PINCA HARTMANN
MICRO AURICULAR 8CM CURVA PARA ESQUERDA; PINCA HARTMANN MICRO AURICULAR 8CM CURVA
PARA/ DIREITA; PINCA HARTMANN MICRO AURICULAR BCM RETA; PINGA HARTMANN PARA CORPO
ESTRANHO 09CM COM DENTE; PINCA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM C/DENTE 25CM;
PINCA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM DENTE 20CM; PINCA HARTMANN PARA CORPO
ESTRANHO COM SERRILHA 09CM; PINCA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM SERRILHA 14CM;
PINGA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM SERRILHA 15CM; PINGA HARTMANN PARA CORPO
ESTRANHO COM SERRILHA 16,5CM; PINGA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM SERRILHA
20CM; PINGA HARTMANN PARA CORPO ESTRANHO COM SERRILHA 25CM; PINCA HARTMANN PARA
CORPO ESTRANHO COM SERRILHA 28CM; PINCA HARTMANN PARA CURATIVO AURICULAR 15CM;
PINGCA HARTMANN PARA CURATIVO AURICULAR 19CM; PINCA HEANEY 20CM CURVA 1 DENTE; PINCA
HEANEY 20CM CURVA 2 DENTES; PINCA HEANEY 20CM RETA 1 DENTE; PINCA HEANEY 20CM; PINGCA
HEANEY 24CM CURVA 1 DENTE; PINCA HEANEY 24CM CURVA 2 DENTES; PINCA HEANEY 24CM RETA 1
DENTE; PINGA HEANEY 26CM; PINCA HEANEY 35CM CURVA 1 DENTE; PINCA HEANEY 35CM CURVA 2
DENTES; PINCA H( “Y 35CM RETA 1 DENTE; PINCA HEANEY-BALLANTINE 21CM; PINCA HEANEY-
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GLASSMAN 20CM ANGULADA; PINCA HEANEY-GLASSMAN 20CM CURVA FORTE; PINCA HEANEY-
GLASSMAN 20CM CURVA LEVE; PINCA HEANEY-GLASSMAN 20CM RETA; PINCA HEANEY-GLASSMAN
22CM ANGULADA; PINCA HEANEY-GLASSMAN 22CM CURVA FORTE; PINCA HEANEY-GLASSMAN 22CM
CURVA LEVE; PINCA HEANEY-GLASSMAN 22CM RETA; PINCA HEISS 20CM C/DENTE CURVA; PINCA
HEISS 20CM C/DENTE RETA; PINCA HEISS 20CM CURVA; PINGA HEISS 20CM RETA; PINCA HEISS CURVA
FORTE 21CM; PINGA HEMOSTATICA ATRAUMATICA BLALOCK 15CM 14MM P/ CARDIO; PINGA
HEMOSTATICA ATRAUMATICA BLALOCK 20CM 18MM P/ CARDIO; PINGCA HEMOSTATICA ATRAUMATICA
BLALOCK 20CM 23MM P/ CARDIO; PINCA HEMOSTATICA PEAN CURVA 28CM; PINGA HEMOSTATICA
PEAN RETA 28CM; PINCA HENNING; PINCA INDIRETA LARINGE APREENSAO TIPO jacaré 25CM curva p/
baixo ponta 18mm; PINGA JACARE DELICADA P/TIMPANO; PINCA JACOBS 24CM CURVA COLO-
UTERINO; PINGA JACOBS 24CM RETA COLO-UTERINO; PINCA JAVID 18CM P/ CAROTIDA CURVA; PINCA
JAVID 18CM P/ CAROTIDA RETA; PINCA JAVID 19CM P/ CAROTIDA CURVA; PINGA JAVID 19CM P/
CAROTIDA RETA; PINCA JOHNS-HOPKINS 20CM; PINCA JOHNS-HOPKINS 23CM; PINGA JOHNS-HOPKINS
25CM; PINCA JONES (SPENCER-WELLS) 12,5CM CURVA; PINCA JONES (SPENCER-WELLS) 12,5CM RETA;
PINCA JONES (SPENCER-WELLS) 15CM CURVA; PINCA JONES (SPENCER-WELLS) 15CM RETA; PINCA
JONES 9CM; PINCA KAPP BECK RETA/ANGULADA/CURVA; PINCA KELLY 12CM CURVA; PINCA KELLY
12CM RETA; PINGCA KELLY 14CM CURVA DELICADA; PINGA KELLY 14CM CURVA; PINCA KELLY 14CM
RETA DELICADA; PINCA KELLY 14CM RETA; PINCA KELLY 16CM CURVA; PINCA KELLY 16CM RETA; PINCA
KELLY 18CM CURVA; PINCA KELLY 18CM RETA; PINCA KELLY 20CM CURVA; PINCA KELLY 20CM RETA;
PINGA KELLY 32CM CURVA; PINCA KELLY 32CM RETA; PINCA KELLY UTERINA; PINCA KELLY-RANKIN
16CM CURVA; PINCA KELLY-RANKIN 16CM RETA; PINCA KERR MINI; PINCA KOCHER 14CM CURVA;
PINGA KOCHER 14CM RETA; PINCA KOCHER 16CM CURVA; PINCA KOCHER 16CM RETA; PINCA KOCHER
18CM CURVA; PINCA KOCHER 18CM RETA; PINCA KOCHER 20CM CURVA; PINCA KOCHER 20CM RETA;
PINCA KOCHER 22CM CURVA; PINCA KOCHER 22CM RETA; PINCA KOCHER 24CM CURVA; PINCA
KOCHER 24CM RETA; PINCA KOCHER 25CM CURVA; PINCA KOCHER 25CM RETA; PINCA KOCHER 26CM
CURVA; PINCA KOCHER 26CM RETA; PINCA KOCHER 30CM CURVA; PINCA KOCHER 30CM RETA; PINCA
KOCHER ATRAUMA 25CM CURVA; PINCA KOCHER ATRAUMA 25CM RETA; PINCA KOCHER ATRAUMA
28CM CURVA; PINCA KOCHER ATRAUMA 28CM RETA; PINCA KOCHER INTESTINAL 25CM CURVA; PINCA
KOCHER INTESTINAL 25CM RETA; PINCA KOGAN 24CM PONTA 3MM; PINCA KOGAN 24CM PONTA
4AMM; PINCA KOGAN 24CM PONTA 5MM; PINCA KOGAN 26CM PONTA 3MM; PINCA KOGAN 26CM
PONTA 4MM; PINCA KOGAN 26CM PONTA SMM; PINCA KOGAN 26CM; PINCA LAHEY 16CM RETA 2X2
P/BOCIO; PINCA LAHEY 16CM RETA 3X3 P/BOCIO; PINGCA LAHEY 18CM RETA 2X2 P/BOCIO; PINCA
LAHEY 19CM P/ DUCTO BILIAR; PINCA LAHEY 23CM RETA 2X2 P/BOCIO; PINGA LAHEY 24CM P/ DUCTO
BILIAR; PINCA LAHEY 24CM RETA 2X2 P/BOCIO; PINCA LAHEY 24CM RETA 3X3 P/BOCIO; PINCA
LAMBERT-KAY 21CM CORPO EM "S"; PINCA LANE P/CAMPO 20CM; PINCA LANE PORTA-PARAFUSOS;
PINGA LANE PORTA-PLACAS; PINCA LAWRENCE 27,5CM; PINCA LELAND JONES ANGULADA 19CM;
PINGA LELAND JONES PARA VASOS PERIFERICA ANGULADA 15° 19CM; PINCA LELAND JONES PARA
VASOS PERIFERICA ANGULADA 30° 19CM; PINGA LELAND JONES PARA VASOS PERIFERICA ANGULADA
60° 19CM; PINCA LEMOLE STRONG; PINCA LERICHE 15CM CURVA C/DENTE; PINCA LERICHE 15CM
CURVA; PINGA LERICHE 15CM RETA C/DENTE; PINCA LERICHE 15CM RETA; PINCA LIGA CLIP GRANDE
PONTA ANGULADA 19CM; PINCA LIGA CLIP GRANDE PONTA ANGULADA 28CM; PINCA LIGA CLIP
GRANDE PONTA RETA 19CM; PINCA LIGA CLIP GRANDE PONTA RETA 28CM; PINCA LIGA CLIP MEDIO
GRANDE PONTA ANGULADA 19CM; PINGA LIGA CLIP MEDIO GRANDE PONTA ANGULADA 28CM; PINCA
LIGA CLIP MEDIO GRANDE PONTA RETA 19CM; PINGA LIGA CLIP MEDIO GRANDE PONTA RETA 28CM;
PINCA LIGA CLIP MEDIO PONTA ANGULADA 15CM; PINGA LIGA CLIP MEDIO PONTA ANGULADA 19CM;
PINCA LIGA CLIP MEDIO PONTA ANGULADA 28CM; PINCA LIGA CLIP MEDIO PONTA RETA 15CM; PINCA
LIGA CLIP MEDIO PONTA RETA 19CM; PINCA LIGA CLIP MEDIO PONTA RETA 28CM; PINGA LIGA CLIP
PEQUENO PONTA ANGULADA 15CM; PINCA LIGA CLIP PEQUENO PONTA ANGULADA 19CM; PINCA
LIGA CLIP PEQUENO PONTA RETA 15CM; PINCA LIGA CLIP PEQUENO PONTA RETA 19CM; PINCA
LORNA 10CM P/CAMPO; PINCA LORNA 13CM P/CAMPO; PINCA LOVELACE 20CM; PINCA LOWER 18CM;
PINCA LOWMANN 12CM; PINCA LOWMANN 13CM; PINCA LOWMANN 15CM; PINCA LOWMANN 17CM;
PINCA LOWMANN 18,5CM; PINCA LOWMANN 20CM; PINCA LOWMANN ZZCNY NCA LOWMANN
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HOGLUND; PINCA LUC NASAL N°1; PINCA LUC NASAL N°2; PINCA LUC; PINCA MACKENZIE 15CM
CURVA P/CLIPS; PINCA MACKENZIE 18CM CURVA P/CLIPS; PINCA MAGILL 15CM; PINCA MAGILL 16CM;
PINCA MAGILL 17CM; PINCA MAGILL 18CM; PINCA MAGILL 20CM; PINCA MAGILL 25CM; PINCA MAIER
26CM C/CREMALHEIRA; PINCA MAINGOT 20CM 1X2 DENTES; PINCA MAINGOT 25CM 1X2 DENTES;
PINCA MARTEL; PINCA MARTIN 19CM; PINCA MARTIN 21CM; PINCA MATHIEU P/ CORPO ESTRANHO
20CM; PINGA MATHIEU P/ CORPO ESTRANHO 25CM; PINGA MATHIEU P/ CORPO ESTRANHO 28CM;
PINCA MAYO ROBSON 25CM CURVA; PINCA MAYO ROBSON 25CM RETA; PINCA MAYO-BLAKE 20CM;
PINCA MCGEE 0,8X0,6MM; PINCA MCGEE 0,8X3,5MM; PINCA MCKENZIE CURVA PARA CLIPS 18CM;
PINGA MEDIA AORTA 23CM; PINGA MENKEN 24CM C/CREMALHEIRA; PINGA MENKEN 24CM
S/CREMALHEIRA; PINCA MENKEN 27CM C/ CREMALHEIRA; PINCA MENKEN 27CM S/CREMALHEIRA;
PINCA MENKEN OU KOGAN; PINCA MICHEL PARA COLOCAR/RETIRAR AGRAFES; PINCA MIKULICZ 20CM
1X2 DENTES; PINCA MINI FRIEDMAN ANGULADA; PINCA MINI FRIEDMAN DELICADA RETA; PINCA MINI
FRIEDMAN RETA; PINCA MINI GEMINI 18CM; PINCA MINI GEMINI 22CM; PINCA MINI GEMINI 25CM;
PINCA MINI GEMINI 2BCM; PINCA MIXTER 17CM DELICADA; PINCA MIXTER 17CM; PINCA MIXTER 18CM
DELICADA; PINCA MIXTER 18CM; PINCA MIXTER 20CM DELICADA; PINCA MIXTER 20CM; PINCA MIXTER
22CM DELICADA; PINCA MIXTER 22CM; PINCA MIXTER 24CM DELICADA; PINCA MIXTER 24CM; PINCA
MIXTER 30CM DELICADA; PINGA MIXTER 30CM; PINCA MIXTER 35CM; PINCA MIXTER BABY 14CM;
PINCA MIXTER BABY 16CM; PINCA MIXTER BABY CURVA 19CM; PINCA MIXTER BABY CURVA FORTE
14CM; PINCA MIXTER CURVA 23CM; PINGA MIXTER CURVA DELICADA 23CM; PINCA MIXTER CURVA
EXTRA DELICADA 23CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA 12CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA
14CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA 17CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA 20CM; PINCA MIXTER
EXTRA DELICADA 23CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA 24CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA
25CM; PINCA MIXTER EXTRA DELICADA 27CM; PINGA MIXTER EXTRA DELICADA 28CM; PINCA MIXTER
EXTRA DELICADA 30CM; PINCA MIXTER O SHAUGNESSY 19CM; PINCA MIXTER SEM CREMALHEIRA;
PINCA MOSQUITO ATRAUMA 10CM CURVA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 10CM RETA; PINCA
MOSQUITO ATRAUMA 12CM CURVA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 12CM RETA; PINCA MOSQUITO
ATRAUMA 13CM CURVA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 13CM RETA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 16CM
CURVA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 16CM RETA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 18CM CURVA; PINCA
MOSQUITO ATRAUMA 18CM RETA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 21CM CURVA; PINCA MOSQUITO
ATRAUMA 21CM RETA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 23CM CURVA; PINCA MOSQUITO ATRAUMA 23CM
RETA; PINCA MOSQUITO P/VASECTOMIA LISA CURVA 12CM; PINCA MOYNIHAM 21CM; PINCA
MOYNIHAM 23CM; PINGA MOYNIHAM 24CM; PINCA MUSEAUX CURVA; PINCA MUSEAUX RETA; PINCA
NEGUS 20CM; PINCA OSSEA AUTO RETENTOR 16CM; PINCA OSSEA LEWIN 18CM; PINCA OSSEA
STEINHAUSER CURVA 13CM; PINGCA OSSEA STEINHAUSER RETA 13CM; PINCA OSSEA ULRICH 22CM;
PINCA OSSEA ULRICH 23CM; PINCA OSSEA ULRICH 25CM; PINCA OSSEA ULRICH 27CM; PINCA OSSEA
VERBRUGE 10MM 25CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 10MM 26CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 10MM
27CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 11MM 25CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 11MM 26CM; PINCA OSSEA
VERBRUGE 11MM 27CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 12MM 25CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 12MM
26CM; PINCA OSSEA VERBRUGE 12MM 27CM; PINCA OVERHOLT 18,5CM; PINCA OVERHOLT-
GEISSENDOERFER 21CM CURVA; PINCA OVERHOLT-GEISSENDOERFER 27CM CURVA; PINCA P/
EXTRAGAO DE PREGO; PINGA P/ ORDENHA SECREGAO TUBO 25CM; PINGA P/ TORACTOMIA CURVA P/
BAIXO; PINCA P/ TORACTOMIA CURVA P/ CIMA; PINCA P/ANASTOMOSE COOLEY PEDIATRICA
24X160MM; PINCA P/COARTACAO DE DUTOS PEDIATRICA 52X67X170MM; PINCA P/TRANSPLANTE DE
FIGADO 27CM; PINGA P/TRANSPLANTE DE FIGADO 30CM; PINCA PALMER; PINCA PARA AGARRE MILLIN
235MM; PINCA PARA AGARRE MILLIN 245MM; PINCA PARA ANASTOMOSE COOLEY 44X260MM; PINCA
PARA ANASTOMOSE COOLEY 50X265MM; PINCA PARA AORTA ANEURISMA DE BAKEY 110X300MM;
PINGCA PARA AORTA ANEURISMA DE BAKEY 130X315MM; PINCA PARA AORTA ANEURISMA DE BAKEY
60X111X270MM; PINCA PARA AORTA ANEURISMA DE BAKEY 93X240MM; PINCA PARA COARTACAO DE
BAKEY ANG.15GRAUS 50X165MM; PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY ANGULADA 17CM 40MM;
PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY ANGULADA 17CM; PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY
ANGULADA 23CM 55MM; PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY ANGULADA 23CM; PINCA PARA
COARTACAO DE BAKE\( TA 17CM 40MM; PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY RETA 17CM; PINCA
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PARA COARTACAO DE BAKEY RETA 23CM 55MM; PINCA PARA COARTACAO DE BAKEY RETA 23CM;
PINGA PARAMETRIAL CLAMP 14CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 14CM CURVA; PINGA
PARAMETRIAL CLAMP 14CM RETA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 14CM SEMICURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 16CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 16CM CURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 16CM RETA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 16CM SEMICURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 21CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 21CM CURVA; PINGCA
PARAMETRIAL CLAMP 21CM RETA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 21CM SEMICURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 24CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 24CM CURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 24CM RETA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 24CM SEMICURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 30CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 30CM CURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 30CM RETA; PINGA PARAMETRIAL CLAMP 30CM SEMICURVA; PINCA
PARAMETRIAL CLAMP 35CM ANGULADA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 35CM CURVA; PINCA

4]

PARAMETRIAL CLAMP 35CM RETA; PINCA PARAMETRIAL CLAMP 35CM SEMICURVA; PINCA PATELAR;

PINGA PAYR 20CM; PINCA PAYR 29CM; PINCA PAYR 35CM; PINCA PEAN 14CM; PINGA PEAN 16CM;
PINGA PEAN 20CM; PINCA PEAN 28CM; PINCA PEAN MURPHY 14CM; PINCA PEAN MURPHY 16CM;
PINGA PEAN MURPHY 20CM; PINCA PEET; PINCA PELKMANN 24CM; PINCA PENNINGTON RETA
TRIANGULAR 15CM; PINGA PENNINGTON RETA TRIANGULAR 19CM; PINCA PENNINGTON RETA

TRIANGULAR 20CM; PINGA PHANEUF 21CM UTERINA CURVA; PINCA PHANEUF 21CM UTERINA RETA;

PINGA PORTA CLIP DE YASARGIL; PINCA POTTS ATRAUMA CURVA 21CM; PINGA POTTS ATRAUMA
CURVA 22CM; PINCA POTTS ATRAUMA CURVA P/BAIXO 21CM; PINCA POTTS ATRAUMA CURVA

P/BAIXO 22CM; PINCA POTTS ATRAUMA CURVA P/CIMA 21CM; PINCA POTTS ATRAUMA CURVA P/CIMA
22CM; PINCA POTTS ATRAUMA ONDULADA 21CM; PINCA POTTS ATRAUMA ONDULADA 22CM; PINCA

POTTS ATRAUMA RETA 21CM; PINGCA POTTS ATRAUMA RETA 22CM; PINGA POTTS DE BAKEY 21CM

CABO ANGULADO PONTA RETA; PINCA POTTS DE BAKEY 21CM CABO RETO PONTA ANGULADA; PINCA
POTTS DE BAKEY 22CM CABO ANGULADO PONTA RETA; PINCA POTTS DE BAKEY 22CM CABO RETO

PONTA ANGULADA; PINCA POTTS DE BAKEY 22CM CURVA GUYON; PINCA POTTS DE BAKEY 22CM

CURVA; PINCA POTTS SATINSKY 22CM; PINCA POZZ| 17CM; PINCA POZZI 18CM; PINCA POZZ| 24CM;
PINGA POZZI 25CM; PINGA PRICE THOMAS 23CM; PINCA PROVIDENCE-HOSPITAL 13CM CURVA; PINGA

PROVIDENCE-HOSPITAL 13CM RETA; PINCA PROVIDENCE-HOSPITAL 14CM CURVA; PINGA

PROVIDENCE-HOSPITAL 14CM RETA; PINCA RAMPLEY 18CM; PINCA RAMPLEY 25CM; PINCA RANDALL
N°.1; PINGA RANDALL N°.2; PINCA RANDALL N°.3; PINCA RANDALL N°.4; PINCA RANDALL N°.5; PINCA

RANDALL N°.6; PINCA REDUCAQ 13CM; PINCA REDUCAO 20CM; PINCA REDUTORA 16CM; PINCA

REINOLD 16CM; PINCA REINOLD 18CM; PINCA REINOLD 20CM (TUBOS); PINCA ROCHESTER CARMALT
16CM CURVA; PINCA ROCHESTER CARMALT 16CM RETA; PINCA ROCHESTER CARMALT 18CM CURVA;

PINCA ROCHESTER CARMALT 18CM RETA; PINCA ROCHESTER CARMALT 20CM CURVA; PINCA
ROCHESTER CARMALT 20CM RETA; PINCA ROCHESTER CARMALT 22CM CURVA; PINCA ROCHESTER

CARMALT 22CM RETA; PINCA ROCHESTER CARMALT 24CM CURVA; PINCA ROCHESTER CARMALT 24CM
RETA; PINCA ROCHESTER LATERAL 16CM; PINCA ROCHESTER LATERAL 20CM; PINCA ROCHESTER PEAN

16CM CURVA; PINCA ROCHESTER PEAN 16CM RETA; PINCA ROCHESTER PEAN 18CM CURVA; PINCA

ROCHESTER PEAN 18CM RETA; PINCA ROCHESTER PEAN 20CM CURVA; PINCA ROCHESTER PEAN 20CM

RETA; PINCA ROCHESTER PEAN 22CM CURVA; PINCA ROCHESTER PEAN 22CM RETA; PINCA

ROCHESTER PEAN 24CM CURVA; PINCA ROCHESTER PEAN 24CM RETA; PINCA ROCHESTER PEAN 26CM

| CURVA; PINCA ROCHESTER PEAN 26CM RETA; PINCA ROCHESTER PEAN 30CM CURVA; PINCA
ROCHESTER PEAN 30CM RETA; PINCA ROGGE 25CM; PINCA ROWE DIREITA 23CM; PINCA ROWE

ESQUERDA 23CM; PINGA RUDERT NASAL; PINGA SACA PROVISORIO 45°; PINGA SACA PROVISORIO 90°;
PINGA SACA PROVISORIO; PINGA SACA TROMBO 28CM; PINGA SATINSKY 24,5CM PONTA 35MM; PINGCA

SATINSKY 24,5CM PONTA 45MM; PINCA SATINSKY 24,5CM PONTA 55MM; PINCA SATINSKY 24,5CM

PONTA 65MM; PINGA SATINSKY 24,5CM PONTA 75MM; PINCA SATINSKY ATRAUMATICA 20CM; PINGA
| SATINSKY ATRAUMATICA 24CM; PINGA SATINSKY BABY SERRA CRUZADA 12CM; PINGA SATINSKY BABY
SERRA CRUZADA 15CM; PINCA SATINSKY DE BAKEY 16CM; PINCA SATINSKY DE BAKEY 20CM; PINCA
SATINSKY DE BAKEY 24CM; PINCA SATINSKY DE BAKEY 27CM; PINGA SATINSKY SERRA CRUZADA 18CM;
PINCA SATINSKY SERRA CRUZADA 20CM; PINGA SATINSKY SERRA CRUZAD( CM; PINGA SATINSKY
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SERRA CRUZADA 24CM; PINGA SATINSKY SERRA CRUZADA 26CM; PINCA SCHIMIDT 18CM CURVA;
PINGCA SCHIMIDT 18CM RETA; PINCA SCHLESINGER 15,2CM PONTA 2X10MM; PINGA SCHLESINGER
15,2CM PONTA 3X10MM; PINGA SCHLESINGER 15,2CM PONTA 4X10MM; PINCA SCHNIDT 18CM CURVA
FORTE; PINCA SCHNIDT 18CM CURVA; PINCA SCHNIDT 18CM RETA; PINCA SCHNIDT CURVA P/ DUCTO
BILIAR; PINCA SCHROEDER 24CM; PINCA SCHROEDER RETA 2X2 25CM; PINCA SCOOB-ALLIS 20CM;
PINGA SEMB 24CM; PINGCA SEMB CARDIO 23CM N°1 E N°2; PINCA SEMB CURVA LEVE 24CM; PINGCA
SKILLMAN 12CM CURVA; PINCA SKILLMAN 12CM RETA; PINGCA SNELLEN 9CM DIREITA; PINCA SNELLEN
9CM ESQUERDA; PINGA SPENCER-WELLS 13CM CURVA; PINCA SPENCER-WELLS 13CM RETA; PINCA
SPENCER-WELLS 17CM CURVA; PINGA SPENCER-WELLS 17CM RETA; PINCA STIEGLITZ 15CM 45 GRAUS;
PINGA STIEGLITZ 15CM 90 GRAUS; PINGA STIEGLITZ 15CM RETA; PINGA STIEGLITZ 20CM 45 GRAUS;
PINGA STIEGLITZ 20CM 90 GRAUS; PINGA STIEGLITZ 20CM RETA; PINCA STIEGLITZ 23CM 45 GRAUS;
PINGA STIEGLITZ 23CM 90 GRAUS; PINGA STIEGLITZ 23CM RETA; PINCA SUBRAMANIAN-MINIATURA "S"
15CM; PINGCA SUBRAMANIAN-MINIATURA DIREITA 16CM; PINCA SUBRAMANIAN-MINIATURA
ESQUERDA 16CM; PINCA THOMS-ALLIS 20CM 6X7 DENTES; PINCA TIPO LAGCO 23CM; PINGA TUBO
(REINOLD) 18CM; PINCA TUMOR NICOLA; PINCA TYDING 20CM 2X2 DENTES AMIGDALAS; PINCA
TYDING 20CM 3X3 DENTES AMIGDALAS; PINCA VALVULA MITRAL 34CM; PINCA WERTHEIM CULLEN
22CM; PINCA WERTHEIM CULLEN CLAMP 22CM; PINCA WERTHEIM ESTOMAGO 23CM; PINCA WHITE
20CM; PINCA WIKSTROEM 22CM; PINCA WINTER 27CM N1 CURVA; PINCA WINTER 27CM N°1 RETA;
PINGA WINTER 27CM N°2 CURVA; PINCA WINTER 27CM N°2 RETA; PINCA WINTER 27CM N°3 CURVA;
PINGA WINTER 27CM N°3 RETA; PINGA WOLFF 23CM; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 14CM
ANGULADA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 14CM CURVA; PINGCA Z CLAMP PARAMETRIAL 14CM RETA;
PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 14CM SEMICURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 16CM ANGULADA;
PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 16CM CURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 16CM RETA; PINCA Z
CLAMP PARAMETRIAL 16CM SEMICURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 21CM ANGULADA; PINCA Z
CLAMP PARAMETRIAL 21CM CURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 21CM RETA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 21CM SEMICURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 24CM ANGULADA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 24CM CURVA; PINGCA Z CLAMP PARAMETRIAL 24CM RETA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 24CM SEMICURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 30CM ANGULADA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 30CM CURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 30CM RETA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 30CM SEMICURVA; PINGA Z CLAMP PARAMETRIAL 35CM ANGULADA; PINCA Z CLAMP
PARAMETRIAL 35CM CURVA; PINCA Z CLAMP PARAMETRIAL 35CM RETA; PINGA Z CLAMP
PARAMETRIAL 35CM SEMICURVA; PINCA ZENKER 29,5CM CURVA; PINGA ZENKER 29,5CM RETA; PINCA
ZENKER 29,5CM SEMI CURVA; PORTA AGULHA ADSON 17CM T/C; PORTA AGULHA ADSON 17CM;
PORTA AGULHA ADSON 24CM T/C; PORTA AGULHA ADSON 24CM; PORTA AGULHA ARRUGA 16CM
CURVO T/C; PORTA AGULHA ARRUGA 16CM RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM C/ TRAVA
CURVO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM C/ TRAVA CURVO; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM
C/ TRAVA RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM C/ TRAVA RETO; PORTA AGULHA BARRAQUER
12CM S/ TRAVA CURVO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM S/ TRAVA CURVO; PORTA AGULHA
BARRAQUER 12CM S/ TRAVA RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 12CM S/ TRAVA RETO; PORTA
AGULHA BARRAQUER 14CM C/ TRAVA CURVO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 14CM C/ TRAVA
CURVO; PORTA AGULHA BARRAQUER 14CM C/ TRAVA RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 14CM
C/ TRAVA RETO; PORTA AGULHA BARRAQUER 14CM S/ TRAVA CURVO T/C; PORTA AGULHA
BARRAQUER 14CM S/ TRAVA CURVO; PORTA AGULHA BARRAQUER 14CM S/ TRAVA RETO T/C; PORTA
AGULHA BARRAQUER 14CM S/ TRAVA RETO; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM C/ TRAVA CURVO T/C;
PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM C/ TRAVA CURVO; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM C/ TRAVA
RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM C/ TRAVA RETO; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM S/
TRAVA CURVO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM S/ TRAVA CURVO; PORTA AGULHA BARRAQUER
18CM S/ TRAVA RETO T/C; PORTA AGULHA BARRAQUER 18CM S/ TRAVA RETO; PORTA AGULHA
BAUMGARTENER 14CM T/C; PORTA AGULHA BAUMGARTENER 14CM; PORTA AGULHA
BAUMGARTENER 20CM T/C; PORTA AGULHA BAUMGARTENER 20CM; PORTA AGULHA CARDIO DE
BAKEY 35CM; PORTA AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C 15CM; PORTA AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C
18CM; PORTA AGU( CARDIO DE BAKEY T/C 20CM; PORTA AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C 23CM;

hitps://consultas.anvisa.gov.br/#/saude/2535147 1805200689/ ?numeroRegistro=10304850055
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PORTA AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C 26CM; PORTA AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C 30CM; PORTA
AGULHA CARDIO DE BAKEY T/C 35CM; PORTA AGULHA CARDIO HEGAR T/C 14CM DELICADO; PORTA
AGULHA CARDIO HEGAR T/C 18CM DELICADO; PORTA AGULHA CARDIO HEGAR T/C 20CM DELICADO;
PORTA AGULHA CARDIO HEGAR T/C 23CM DELICADO; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 14CM;
PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 18CM PONTA 1MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 18CM
PONTA 2MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 18CM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 20CM
PONTA 1MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 20CM PONTA 2MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER
T/C 20CM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 23CM PONTA 1MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER
T/C 23CM PONTA 2MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 23CM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER
T/C 25CM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER T/C 26CM PONTA 1MM; PORTA AGULHA CARDIO RYDER
T/C 26CM PONTA 2MM; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM CURVO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 12CM CURVO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM CURVO SEM TRAVA T/C;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM CURVO SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM RETO
COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM RETO COM TRAVA; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 12CM RETO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 12CM RETO SEM TRAVA;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM CURVO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM
CURVO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM CURVO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 14CM CURVO SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM RETO COM TRAVA T/C;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM RETO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM RETO
SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 14CM RETO SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO
15CM CURVO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 15CM CURVO COM TRAVA; PORTA
AGULHA CASTROVIEJO 15CM CURVO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 15CM CURVO
SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 15CM RETO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO
15CM RETO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 15CM RETO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 15CM RETO SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM CURVO COM TRAVA T/C;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM CURVO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM CURVO
SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM CURVO SEM TRAVA; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 18CM RETO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM RETO COM TRAVA;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM RETO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 18CM RETO
SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM CURVO COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 21CM CURVO COM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM CURVO SEM TRAVA T/C;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM CURVO SEM TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM RETO
COM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM RETO COM TRAVA; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO 21CM RETO SEM TRAVA T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM RETO SEM TRAVA;
PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO 21CM; PORTA AGULHA
CASTROVIEJO BIARTICULADO CABO REDONDO COM TRAVA 22CM; PORTA AGULHA CASTROVIEJO
BIARTICULADO CABO REDONDO SEM TRAVA 22CM; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO
14CM T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO 14CM; PORTA AGULHA CASTROVIE)O CABO
REDONDO 18CM C/ TRAVA; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO 18CM S/ TRAVA; PORTA
AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO 18CM T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO
18CM; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO REDONDO 21CM T/C; PORTA AGULHA CASTROVIEJO CABO
REDONDO 21CM; PORTA AGULHA CASTROVIEJO RETO MOLA INVERTIDA; PORTA AGULHA COLLIER
12,5CM; PORTA AGULHA CONVERSE 15CM; PORTA AGULHA CONVERSE 16CM; PORTA AGULHA CRILE
MURRAY 15CM; PORTA AGULHA CRILE WOOD 15CM T/C; PORTA AGULHA CRILE WOOD 15CM; PORTA
AGULHA CRILE WOOD 16CM T/C; PORTA AGULHA CRILE WOOD 16CM; PORTA AGULHA CRILE WOOD
18CM T/C; PORTA AGULHA CRILE WOOD 18CM; PORTA AGULHA DERF 12CM T/C; PORTA AGULHA
DERF 12CM; PORTA AGULHA DERF 16CM T/C; PORTA AGULHA DERF 16CM; PORTA AGULHA ERMOLD
18CM; PORTA AGULHA ERMOLD 20CM; PORTA AGULHA FINOCHIETTO 22CM CURVO T/C; PORTA
AGULHA GILETTE CASTROVIEJO FINO; PORTA AGULHA GILETTE CASTROVIEJO GROSSO; PORTA
AGULHA GILLIES 16CM; PORTA AGULHA GILLIES T/C; PORTA AGULHA HALSEY 13CM; PORTA AGULHA
HEANEY 20CM CURVO T/C; PORTA AGULHA HEANEY 20CM CURVO; PORTA AGULHA HEANEY 23CM
CURVO T/C; PORTA AGULHA HEANEY 23CM CURVO; PORTA AGULHA HEANEY’ *CM CURVO T/C;

hitps:ficonsultas.anvisa.gov.bri#/saude/26351471805200689/?numeroRegistro=10304850055
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PORTA AGULHA HEANEY 24CM CURVO; PORTA AGULHA HEANEY 25CM CURVO T/C; PORTA AGULHA
HEANEY 25CM CURVO; PORTA AGULHA HEANEY 26CM CURVO T/C; PORTA AGULHA HEANEY 26CM
CURVO; PORTA AGULHA HEGAR-VASCULAR 14CM T/C; PORTA AGULHA HEGAR-VASCULAR 18CM T/C;
PORTA AGULHA HEGAR-VASCULAR 20 CM T/C; PORTA AGULHA HEGAR-VASCULAR 23CM T/C; PORTA
AGULHA HELLBERG T/C; PORTA AGULHA HODLICK 18CM; PORTA AGULHA KILNER 13CM T/C; PORTA
AGULHA KILNER 13CM; PORTA AGULHA KILNER 15CM T/C; PORTA AGULHA KILNER 15CM; PORTA
AGULHA KILNER 18CM T/C; PORTA AGULHA KILNER 18CM; PORTA AGULHA MASSON 26CM T/C;
PORTA AGULHA MASSON 26CM; PORTA AGULHA MASSON 28CM T/C; PORTA AGULHA MASSON 28CM;
PORTA AGULHA MATHIEU 11CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 11CM; PORTA AGULHA MATHIEU
14CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 14CM; PORTA AGULHA MATHIEU 15CM T/C; PORTA AGULHA
MATHIEU 15CM; PORTA AGULHA MATHIEU 16CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 16CM; PORTA
AGULHA MATHIEU 17CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 17CM; PORTA AGULHA MATHIEU 18CM T/C;
PORTA AGULHA MATHIEU 18CM; PORTA AGULHA MATHIEU 20CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU
20CM; PORTA AGULHA MATHIEU 25CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 25CM; PORTA AGULHA
MATHIEU 30CM T/C; PORTA AGULHA MATHIEU 30CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 12CM T/C;
PORTA AGULHA MAYO HEGAR 12CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 14CM T/C; PORTA AGULHA MAYO
HEGAR 14CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 15CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 15CM; PORTA
AGULHA MAYO HEGAR 16CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 16CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR
17CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 17CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 18CM T/C; PORTA
AGULHA MAYO HEGAR 18CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 20CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR
20CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 25CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 25CM; PORTA AGULHA
MAYO HEGAR 30CM T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 30CM; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 35CM
T/C; PORTA AGULHA MAYO HEGAR 35CM; PORTA AGULHA MC PHERSON CURVO; PORTA AGULHA MC
PHERSON RETO; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR 18CM T/C; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR
20CM T/C; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR 23CM T/C; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR DELICADO
18CM T/C; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR DELICADO 20CM T/C; PORTA AGULHA MICRO VASCULAR
DELICADO 23CM T/C; PORTA AGULHA MINI GILLIES 13CM; PORTA AGULHA NEIVERT 13CM; PORTA
AGULHA OLSEN HEGAR T/C 17CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR 14CM; PORTA AGULHA OLSEN
HEGAR 15CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR 16CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR 17CM; PORTA
AGULHA OLSEN HEGAR 18CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR 19CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR
T/C 14CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR T/C 15CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR T/C 16CM; PORTA
AGULHA OLSEN HEGAR T/C 18CM; PORTA AGULHA OLSEN HEGAR T/C 19CM; PORTA AGULHA P/
CORONARIA 17CM T/C; PORTA AGULHA P/ CORONARIA 20CM T/C; PORTA AGULHA P/ FIO DE AGO
25CM T/C; PORTA AGULHA P/ FIO DE ACO 25CM; PORTA AGULHA PARA FIO DE ACO 16CM T/C; PORTA
AGULHA PARA FIO DE ACO 16CM; PORTA AGULHA PARA FIO DE ACO 19CM T/C; PORTA AGULHA PARA
FIO DE AGO 19CM; PORTA AGULHA PARA FIO DE ACO 20CM T/C; PORTA AGULHA PARA FIO DE ACO
20CM; PORTA AGULHA PARA FIO DE AGO BERRY 20CM; PORTA AGULHA REHBEIN-BABY 11,5CM;
PORTA AGULHA REHBEIN-BABY 14CM; PORTA AGULHA SAROT 17CM T/C; PORTA AGULHA SAROT
20CM T/C; PORTA AGULHA STERNAL PARA FIO DE AGO 18CM; PORTA AGULHA STRATTE 23CM T/C;
PORTA AGULHA VASCULAR 18CM CURVO; PORTA AGULHA VASCULAR 18CM RETO; PORTA AGULHA
WANGENSTEEN 27CM T/C; PORTA AGULHA WANGENSTEEN 27CM; PORTA AGULHA WEBSTER WRIGHT
12,5CM; PORTA AGULHA WEBSTER; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 16CM CURVO C/ TRAVA;
PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 16CM CURVO S5/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL
(JACOBSON) 16CM RETO C/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 16CM RETO S/ TRAVA;
PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 18CM CURVO C/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL
(JACOBSON) 18CM CURVO S/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 18CM RETO C/ TRAVA;
PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 18CM RETO S/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON)
20CM CURVO C/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 20CM CURVO S/ TRAVA; PORTA
AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 20CM RETO C/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 20CM
RETO S/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 22,5CM CURVO C/ TRAVA; PORTA AGULHA
YASARGIL (JACOBSON) 22,5CM CURVO 5/ TRAVA; PORTA AGULHA YASARGIL (JACOBSON) 22,5CM RETO
C/ TRAVA; PORTA AGl( A YASARGIL (JACOBSON) 22,5CM RETO S/ TRAVA; PORTA MATRIZ TOFFLEMIRE

https:ficonsultas.anvisa.gov.brf#/saude/25351471805200689/7numeroRegistro=10304850055
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€7 ADULTO; PORTA MATRIZ TOFFLEMIRE INFANTIL; SACA PROTESES COM 5 PONTAS 19CM; SEPARADOR
DE PALATO TURVEY; SUPORTE MAYFIELD; VALVULA GINECOLOGICA AUVARD COM PESO;

Nome Técnico
Registro
Processo

Origem do Produto

Classificagdo de Risco

Vencimento do Registro

Instrumentos cirtrgicos
10304850055
25351.471805/2006-89

* FABRICANTE: ABC INSTRUMENTOS CIRURGICOS LTDA - BRASIL

| - BAIXO RISCO

VIGENTE

Voltar

hitps://consultas.anvisa.gov.bri#/saude/25351471805200689/2numeroRegistro=10304850065
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Detalhe do Produto: RISPERIDONA

Nome da Empresa Detentora do ACCORD FARMACEUTICA LTDA CNP) 64.171.697/0001-46 Autorizagio 1.05.537-7
Registro
Processo 25351,554939/2009-75 Categoria Regulatéria Data do registro 10/12/2012
Nome Comercial RISPERIDONA Registro 155370027 Vencimento do Registro 12/2022
Principio Ativo risperidona Medicamento de
referéncia
Classe Terapéutica NEUROLEPTICOS ATC
N Apresentagio Registro Forma Farmacgutica Data de Validade
Publicaciio
3 1 MG COM REV CT BL AL PLAS TRANS X 30 1553700270033 COMPRIMIDO REVESTIDO 10/12/2012 48 meses

Principio Ativo risperidona

Complemento -

Diferencial da

Apresentacio

Embalagem ® Priméria - BLISTER DE ALUMINIO/PLASTICO TRANSPARENTE
® Secunddria - CARTUCHO DE CARTOLINA

Local de ® INTAS PHARMACEUTICAS LTDA - - INDIA
Fabricagio

Via de ORAL
Administragio

Conservaglio CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
Restrigio de  Venda Sob Prescrigio Médica Sujeita a Notificagdo de Receita "A"

prescricio

Destinagho  Comercial

. /Apresentagio Nio
fracionada

Voltar

https://consultas.anvisa,gov.br/#/medicamentos/25351554939200975/numeroRegistro=1553700270033
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Detalhe do Produto: RISPERIDONA

Nome da Empresa Detentora do ACCORD FARMACEUTICALTDA CNPJ 64,171,697/0001-46 Autorizacio 1.05.537-7
Registro
Processo 25351.554939/2009-75 Categoria Regulatéria Data do registro 10/12/2012
Nome Comercial RISPERIDONA Registro 155370027 Vencimento do Registro 12/2022
Principio Ativo risperidona Medicamento de
referéncia
Classe Terapéutica NEURCLEPTICOS ATC
N Apresentaclo Registro Forma Farmacéutica Data de Validade
Publicagio
T 2 MG COM REV CT BL AL PLAS TRANS X 30 1553700270076 COMPRIMIDO REVESTIDO 10/12/2012 48 meses

Principio Ativo risperidona

Complemento -

Diferencial da

‘Apresentacio

Embalagem ® Primdria - BLISTER DE ALUMINIO/PLASTICO TRANSPARENTE
® Secunddria - CARTUCHO DE CARTOLINA

Local de ® INTAS PHARMACEUTICAS LTDA - - INDIA

Fabricacio

Via de ORAL

Administragio

Conservagdo CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
Restrigho de  Venda Sob Prescrigho Médica Sujeita a Notificagio de Receita "A"

prescricho

Destinacio  Comercial

Apresentacio Nio
fracionada

Voltar

https://consultas.anvisa.gov,br/#/medicamentos/25351554939200975/numeroRegistro=1553700270076
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Detalhe do Produte: Rosucor

169

Nome da Empresa Detentora do TORRENT DO BRASILLTDA  CNPJ 33.078.528/0001-32 Autorizagio 1.00.525-3
Registro
Processo 25351.087708/2009-30 Categoria Regulatéria Data do registro 03/05/2010
Nome Comercial Rosucor Registro 105250043 Vencimento do Registro 05/2020
Principio Ative rosuvastatina célcica Medicamento de
referéncia
Classe Terapéutica ANTILIPEMICOS ATC
N Apresentaciio Registro Forma Farmacéutica Data de Validade
N o Publicaco
8 20 MG COM REV CT BL AL/AL X 60 1052500430088 COMPRIMIDC REVESTIDO 03/05/2010 24 meses
Principio Ative rosuvastatina célcica
d:lﬁplim.ntﬂ R
Diferencial da
Apresentacio
Embalagem @ Priméria - BLISTER DE ALUMINIO/ALUMINIO
e Secundéria - CARTUCHO DE CARTOLINA
Local de ® TORRENT PHARMACEUTICALS LTD - Indrad 382 721, Dist: Mehsana - INDIA
Fabricagfio e Torrent Pharmaceuticals Ltd - Baddi - Village: Bhud & Makhnu Majra, The: Nalagarh, Dist.: Solan (HP) - INDIA
Via de ORAL
Administracio

Conservago CONSERVAR EM TEMPERATURA AMBIENTE ( AMBIENTE COM TEMPERATURA ENTRE 15 E 30°C)
PROTEGER DA LUZ E UMIDADE

RestrigSio de Venda Sob Prescrigio Médica Sujeita a Notificagio de Receita "A"

prescrigho

Destinacfio  Comercial

Apresentacio Nio

fracionada

https://consultas.anvisa.gov.br/#/medicamentos/25351087708200930/2numeroRegistro=1052500430088
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Nome da Empresa
CNP)

Nome Comercial
Classe Terapéutica
Registro

Processo

Vencimento do
Registro

Rétulo

.Detalhe do Produto: GLU‘I;\CIN 28
CINORD SUDESTE QUIMICA LTDA ME
06.879.626/0001-04  Autorizagio 3.03.301-4
GLUTACIN 28
DESINFETANTE DE ALTO NIVEL
333010004
25351.513630/2006-94

07/2022 07/2022

Visualizar 1° rétulo (api/consulta/produtos/3/25351513630200694/rotulo/18615187

Authorization=Guest)

Apresentagdo

FRASCO DE PLASTICO

TRANSPARENTE

Validade
Principio Ativo

Embalagem

Local de Fabricagdo

Via de Administracdo

IFA dnico

Conservagao

Forma Farmacéutica N° Apres. Data de Publicagdo
LIQUIDO 1 09/07/2007
24 meses Registro 3330100040011

* Primaria - FRASCO DE PLASTICO TRANSPARENTE
¢ Secundaria - CAIXA DE PAPELAO

Fabricantes Nacionais
¢ CINORD SUDESTE QUIMICA LTDA ME - SERRANA - BRASIL
Fabricantes Internacionais

[sem dados cadastrados]
[sem dados cadastrados]

Nao

INDICADO NO TEXTO DE ROTULAGEM

(

hitps://consultas.anvisa.gov.brit/saneantes/produtos/256351513630200694/ TnumeroRegistro=333010004

13/03/2019

Restricdo de
prescrigdo

Restri¢do de uso
Destinagdo
Restrito a hospitais
Tarja

Medicamento de
referéncia

Apresentagdo
fracionada

Apresentacdo

GALAO
Validade
Principio Ativo

Embalagem

Local de Fabricagdo

Via de Administracdo

IFA dnico
Conservagao

Restrigdo de
prescrigdo

Restri¢do de uso
Destinagdo

Restrito a hospitais

¢

Consultas - Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria

[sem dados cadastrados]

[sem dados cadastrados]
[sem dados cadastrados]
N&o Informado

{sem dados cadastrados]

Néo

Nao

Forma Farmacéutica N° Apres. Data de Publicagio
LIQuIDO 2 09/07/2007
24 meses Registro 3330100040028

* Primaria - GALAO
e Secundaria - CAIXA DE PAPELAO

Fabricantes Nacionais
« CINORD SUDESTE QUIMICA LTDA ME - SERRANA - BRASIL

Fabricantes Internacionais

[sem dados cadastrados]
[sem dados cadastrados]

Nao
INDICADO NO TEXTO DE ROTULAGEM

[sem dados cadastrados]

[sem dados cadastrados]
[sem dados cadastrados]

N&o Informado

hitps:/consultas.anvisa.gov.bri#/saneantes/produles/25351513630200694/?numeroRegistro=333010004
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Tarja {sem dados cadastrados]
Medicamento de Néao

referéncia

Apresentacdo Néo

fracionada

Voltar |

hitps:/iconsultas.anvisa.gov.bri/saneantes/produtos/25351513630200694/?numeroRegistro=333010004
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——d -Cizalha SauerBruch Coryllos 31 cm;-Cizalha Reil 18 cm;-Alicate 13/14,5/12/13,5/15/11/14 CM;

C Consultas / Produtos para Saide / Produtos para Salide 1 96’ 1 97’ 1 98

Detalhes do Produto

Nome da Empresa RICHARDS DO BRASIL PRODUTOS CIRURGICOS LTDA

CNPJ 48.767.628/0001-43 Autorizagdo 1.01.735-5
Produto INSTRUMENTAL CIRUGICO ARTICULADO CORTANTE
Modelo Produto Médico

- -Tesoura p/cordao umbilical 13,5cm/16cm;-Tesoura Neumann 12 cm;-Tesoura Wagner reta/curva 12

cm;

- Tesoura Micro Laringe reta /direita/esquerda 25 cm;-Tesoura Converse 10 cm;-Pinga Yeoman
24/28/35/40/42 cm;

~Pinga Rinofaringe;-Amigdal6tomo Sluder Ballenger;-Amigdalétomo Baginsky 24 cm;-Amigdalétomo
Mackenzie;

-Alicate Cohen 14 cm;-Alicate Mini Freidman 12 cm;-Alicate Freidman 14 cm;-Alicate Luer Freidman
14,5 cm;

-Alicate Llic 13 cm;-Alicate para cuticula 11,5/11/13/10,5/15/10 cm;-Alicate Cohen direito/esquerdo 13
cm;

-Alicate Stellbrink 17 cm;-Alicate Ricarddo 24/30/40/47 cm;-Tesoura p/cuticula reta/curva 9/10 cm;-
Tesoura Collin 13,5 cm;

-Cizalha Cottle 18 cm;-Cizalha Stamm 15 ecm;-Cizalha Horsley 20 cm;-Cizalha Marlwalder 20 cm;
-Cizalha Geiger 15 cm;-Cizalha Peiper Beyer 18 cm;-Cizalha Echlin 23 cm;-Cizalha Frykholm 24 cmy;
-Cizalha Killian 20 cm;-Cizalha Muhling 21 cm;-Cizalha Stille Liston reta/curva 23/27 cm;

-Cizalha Liston Key Hosley 25 cm;-Cizalha Semb 24 cm;-Cizalha Tudor Edwards 23 cm;Cizalha Bohler
| reta/curva 15 Cm;

-Cizalha Liston curva /reta 14/17/20/22 cm;-Cizalha Ruskin Liston reta/curva 19 cm;

-Cizalha Mayfield 18 cm;_cizalha Beyer 18 vm;-Cizalha Zaufal Jansem 18 cm;-Cizalha Kleinert Kutz 15
| cm;

-Cizalha Niro 14 cm;-Cizalha Littauer Liston 15 cm;-Cizalha Horsley 19 cm;-Cizalha Kazanjian 18,5 cm;

-Cizalha Ruskin Rowland reta/curva 18 cm;-Cizalha Bohler reta/curva 14,5 cm;-Cizalha Mcindoe
reta/curva 18 cm;

-Cizalha Ruskin reta/curva 15 /18 cm,-Cizalha Marquardt 20 cm;-Cizalha Rotgen Ruskin 24 cm;

https/iconsultas.anvisa.gov.bri#/saude/25351041617201106/?numeroRegistro=10173550038

-Cizalha Stille Leksell 23 cm n® 1 /2;-Cizalha Semb 23/27 cmy;-Cizalha Leksell 23 cm;-Cizalha Smith
Petersen reta/curva 24 cm

-Cizalha Stille Ruskin 23 cm;-Cizalha Sypert 36 cm;-Cizalha Sauer Bruch Stille 26 cm;-Cizalha
Markwalder 19 cm;

-Cizalha p/ cortar gesso Stille 24 cm/37cm/42cm/23cm/26cm/37cm/42cm;-Cizalha para cortar gesso
Commander 21 cm;

-Cizalha para cortar gesso Bruns;-Cizalha para cortar gesso Haglund Stille 28 cm;-Cizalha Clevenad
15/16/17 cmy;

-Cizalha para cortar gesso Moleskin reta/curva 19 cm;Ciizalha para cortar gesso Guy 29 cm;

-Cizalha para cortar gesso Seutin 21 cm/23 cm;-Cizalha para cortar gesso Herculles reta / angulada 19
cm;

-Costotomo sauer Bruch British 36 cm;-Costotomo Baer 19/23 cm;-Costotomo Bethune 34 cm;

-Costotomo Brunner 34 cm;-Costotomo SauerBruch frey 36 cm/30 cm;Costotomo Schuchardt 17/23
cm;

-Costotomo Coryllos Bethune 30 cm;-Costotomo Schumacher 21 cm;-Serra N6 Sage;-Serra né
Bruenings 28 cm

-Costotomo Gluck 16/18/20/23/cm;-Costotomo Stille 21 cm;Costotomo Collin 17/19,5 cm;
-Costotomo Sauer Bruch 23/26 cm;-Costotomo Lebsche 25 /33 ¢cm;-Costotomo Giertsz Stille 25 cm;

-Pinca Kerrisson 4 x 3 /5 x 3 mm;-Pinga Kerrisson Boca para cima/boca para baixo /21 cm:2x2/3x 3
14 X 4/5 x5 mm;

-Pinga Alexander 14 cm;-Pinga Universal 13,5 cm;-Pinga Cleveland 14 /17 cm;-Pinga Mead 14/16,5 /17
cm;

-Pinga Appendorf 20/23 cm;-Pinga Wittner 23 cm;-Pinga Swiss 16 cm;-Pinga Berger 20,5 cm;-Pinga
Douay 20 /25 /30 /35 /40 cm;

-Pinga Beyer 17 cm;-Pinga Fisch reta/curva 17 cm;-Pinga Jansen reta/curva 17 cm;-Pinga Cottle Jansen
18 cm;

-Pinga Blakesley;Pinga Cushing 12 /15 /18 cm:2 x 10 mm;-Pin¢a Love Gruenwald 12/15/18 cm :3x 10
mm;

-Pinga Blaskey reta/direita/esquerda/angulada adulto e infantil 19 cm;

-Pinga Blumenthal 16 cm 30° /45 °/90°;-Pinga Zaufal reta/curva 18 cm;-Pinga Bane 18 cm;-Pin¢a Guleke
20 cm;

-Pinga Bruenings;PIn¢a Schumacher;-Pinga Cordes 3 mm;Pinga Cordes Rosemberg;-Pin¢a Middleton
Jones 19 ¢cm;

(
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-Pinga Burke 22cm;-Pinga Eppendorf 25 cm;-Pinga Townsend Mini 25 cm;-Pinga Luer reta/curva 15/18
cm;

-Pinga Citelli Adulto/ Pinga Citelli infantil/ Pinga Citelli rotativa 360°;
-Pinga Caspar 14/15/16 /18 cm :2/3/4/5/mmou2x12/3x12mmoud4 x12/5x12/6 x 12 mm;

-Pinga Citelli 2 x 5 /3,5 x 5 mm;Pinga Beyer 1,8 x 3 mm, Pinga Beyer 14 cm;-Pinga Hajek Kofler boca
para cima/boca para baixo 14 cm /3,3 x4 mm//14 cm 4 x 5 mm//17 cm 4 x 4 mm

-Pinga Ferris Smith 3 x 4/3,5 x 5 mm 5 x 6 mm;-Pinga Ferris Smith Cushing 2 x 10/3x10/4x10/5x 10
6x 10 mm;

-Pinga Ferris Smith Kerrison boca para cima/ boca para baixo/ 18 cm;1 x2mm /2 x2mm /3 x 3 mm/
4x3mm/5x3mm/6x4amm2x3mm/3x4mm/4x4mmS5x5mmeéx5mm/5x4mm

-Pinga Gellhorn 23 cm;-Pinga Kervorkian 24,5 cm;-Pinga Faure 21 /24 cm;-Pinga Tischler 27 cm;-Pinga
Schumacher,;

-Pinga Gruenwald 2 x 11 mm;Pinga Ostion;-Tesoura Wagner;-Pinga Myles 2,5 x 7 mm/3 x 8 mm/3,5x 9
mm;

-Pinga Jackson 24/28/35/40/42 cm;-Pinga Shulz 51 cm;-Pinga Brock;-Pinga Professor Medina 24 cm : 2
13 /4 /5/mm;

-Pinga Klofer 3 x 4 mm;-Pinga Colclough 20 cm 3 x 3/5 x 5 mm//27 cm 4 x 4/5 x 5/6 x 6 mm;
-Pinga Krause;-Pinga Scheimanmann;
-Pinga Lempert reta/curva 19/20 cm;Pinga Bacon 20 cm;-Pinga Trotter 20 cm;-Pinga Klienrt Kutz 14 cm;

-Pinga Middleton Struycken 19 cm;-Pinga Hajek Claus 20 cm;-Pinga hartmann 4 x 8 mm /6 x 10 mm/5
mm/7 mm// Pinga Hartman Micro sacabocado reta 8 cm;

-Pinga Olivercroma 20 cm;-Pinga Schell 17 cm;-Pinga Adson 21 cm;-Pinga Hartmann 21 cm : 13/15/17
mm de didmetro;

-Pinga Ruault Collin 22 ¢cm : 9/12/15/18/20 mm de didmetro;-Pinga Chevalier Jackson 30/35/40/50/60
cm

-Pinga Scheinmann 25 cm;-Pinga Schumacher 25 cm ;Pinga Krause 25 cm;-Pinga Tischler 22 cm;
-Pinga Schlesinger boca para baixo 15/20cm: 3 x 3/ 5 x 5 mm;-Pinga Sypert 25 cm;

-Pinga Schmedn 21 ¢cm : 13/15/17 mm de didmetro;-Pinga Ruault 21 cm : 9/12/15/18/20 mm de
diametro;

-Pinga Shubert 21 /23,5 /26 /27 cm;-Pinga Alexander 20 cm ;-Pinga Schumacher Van Doren 24 cm;

-Pinga Spurling 12/15 /18 cm : 4 x 10 mm;-Pinga Caspar 14,5 /18 cm;-Pinga Oldberg 18 cm;-Pinga
Cloward 15 cm;

-Pinga Struencken Adulto Angulada come para frente/ Pinga Struencken Adulto Reta come para frente;

(
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-Pinga Tischler Kervorkian 22 cm;Pinga Tischler Morgan 22 cm;-Pinga Kevorkian Pacific 22 cm;

-Pinga Van Doren 25 /27 cm;Pinga Schumacher 24 cm;-Pinga Gaylor 24 cm;-Pinga Thomas Gaylor 22
124 cm;

-Pinga para Biopsia de Boca;-Pinga BAckBiter ( caranguejo ) come para tras/ Pinga BAck Biter rotativa
360° (caranguejo);

-Tesoura Beebee (ouro)reta 11,5cm/12cm/12,5¢cm;

-Tesoura Braun Stadler 14,5 /20 cm;-Tesoura para Etimoide angulada/reta;-Tesoura endonasal para
cauda de corneto;

-Tesoura Bush 16cm;-Tesoura Systrunk reta/curva 13 cm;-Tesoura Dublin 12 cm;Tesoura Ward
12,5cm/15cm/18cm;

-Tesoura Castroviejo reta/curva 9/10/11/14/18 cm;-Tesoura Aebli 10 cm , reta /curva;

-Tesoura Cinelli 11 cm;-Tesoura Aufricht 14 cm;-Tesoura Joseph 16,5 cm, DIREITA/ESQUERDA;-Tesoura
Heymann 17/17/19 cm;

-Tesoura Cirurgica F/F curva 10ecm/11,5cm/12,5¢cm/14cm/14,5¢cm/15¢cm/17cm/18cm/20cm
-Tesoura Cirurgica F/F reta 10cm/11,5cm/12,5cm/14cm/14,5¢cm/15em/17cm/18cm/20cm
-Tesoura Cirurgica R/R curval0cm/11,5cm/12,5cm/14cm/14,5¢cm/15cm/17em/18cm/20cm
-Tesoura Cirurgica R/R reta 10cm/11,5cm/12,5cm/14cm/14,5¢cm/15em/17cm/18cm/20cm

-Tesoura DUffield reta/curva 25 ¢cm;-Tesoura Church reta/curva 25 cm;-Tesoura Lincoln reta/curva 25
om;

-Tesoura De Bakey 23 cm 25°/45°/60°;-Tesoura De Bakey 28 cm 25°/45°/60°;-Tesoura Toemis Adson
18 cmy;

-Tesoura DeBakey 15,5 cm;-Tesoura Resano 23 cm/25c¢m;-Tesoura De Bakey 16 cm 25°/45°/60°;
-Tesoura Delicada reta /curva 10,5 cm/8 cm /9 cm;-Tesoura Knapp reta/curva 12 cm;
-Tesoura Doyen reta/curva 18cm;-Tesoura Werthein reta/curva 14,5cm/20cm/23cm;

-Tesoura Dubois reta/curva 27 cm;-Tesoura Bozemann 22 cm;-Tesoura mayo Noble reta/curva 14
cm/17 em;

-Tesoura Esmarch 18 cm / 20 cm/23 cm;-Tesoura Lister Excentrica 16 cm /19 cm;-Tesoura para resgate
14 cm/18 cm/14,5 cm;

-Tesoura Favoloro 15¢cm/17cm;-Tesoura Crafoord 30cm;-Tesoura Satinsky 25 cm;
-Tesoura Fomon 15 cm;-Tesoura Cottle 16 cm;-Tesoura Dean 17 cm;Tesoura Boettcher 18 cm;

-Tesoura Heath 13,5/15 cm;-Tesoura Michel 12,5/13 cm;-Tesoura Buck reta/curva 11/14,5/18 cm;-
Tesoura Locklin 15 cm;

(
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-Tesoura Heath 15 cm;-Tesoura Spencer 9 cm/13 cm;Tesoura Buck 13,5 cm/11cm;

-Tesoura Iris F/R reta 11 ¢cm/11,5 cm;-Tesoura Iris F/R curva 11cm/11,5¢m;

-Tesoura Iris angulada 11¢cm/11,5¢cm;Tesoura Goldmann Fox curva 12,5¢cm;

-Tesoura Jacobson 18,5 cm;-Tesoura Yasargil 18,5cm;-Tesoura Potts de Martel 19 cm, 25°/40°/60°;

-Tesoura Katzin direita/esquerda 10 cm;-Tesoura Barraquer direita/esquerda 10 cm;-Tesoura
TroutmanBarraquer direita/esquerda 10 cm;

-Tesoura Kelly 15 cm;-Tesoura Spencer 9/11,5/12,5/13/15 cm;-Tesoura O Brien 9 cm;-Tesoura Spencer
Northbent 12,5 cm;-

-Tesoura Kelly reta 14,5cm/18cm;-Tesoura Kelly curva 14,5 cm/18 cm;

-Tesoura Klinkenbergh-Loth 23 cm;-Tesoura Mcindoe 19cm;-Tesoura Dietrich 18 cm
,25°145°/60°/90°/125°;

-Tesoura Knowles 14,5 cm/14 cm/15 cm;-Tesoura Tornado 24 cm;-Tesoura Bergmann 15 cm/18
cm/20cm/23 cm;

-Tesoura Lagrange 10,5 cm;-Tesoura McGuire direita/esquerda 9,5 cm;-Tesoura Spencer 9/13 cm;
-Tesoura Lempert 9,5 cm;-Tesoura Troutman direita/esquerda 10 cm;-Tesoura Castroviejo 10 cm
-Tesoura Lexer fina reta/curva 16 cm /21cm;-Tesoura Lexer Baby (knapp) reta/curva 10cm;
-Tesoura Lister 9 cm/10,5 cm/11,5 cm/14 cm/15 cm/16cm/18cm/17cm/19cm/20 cm/23 cm;
-Tesoura Littauer 14 cm;-Tesoura Northbent 9cm/13cm;-Tesoura Schuknecht 10cm;

-Tesoura Littler 12 cm;-Tesoura Cottle Buldog 11,5 cm;;-Tesoura Converse 13,5 cm;-Tesoura
Castanares 16 cm;

-Tesoura Locklin 16 cm;-Tesoura Universal 12,5 cm;-Tesoura Smith 15 cm/18cm/20cm/23 cmy;

-Tesoura Lorenz 23 cm;-Tesoura Braun Stadler 20/23 cm;-Tesoura Gauze 18 cm/20cm/23 cm/25 cm/30
om;

-Tesoura Maunoir 11,5 cm;-Tesoura Reynolds 14,5cm/18cm;

. -Tesoura Mayo Harrington curva 20cm/23cm/30cm;-Tesoura mayo Harrington reta 20cm/23cm/30cm;

-Tesoura Mayo Stille curva 15 cm/17cm/18cm/19cm/20cm/23cm/24cm/25cm;

-Tesoura Mayo Stille reta 15 cm/17cm/18cm/19cm/20cm/23cm/24cm/25¢cm;

-Tesoura Mayo curva 14,5¢cm/15cm/17cm/23cm;-Tesoura Mayo reta 14,5cm/15cm/17cm/23cm;
-Tesoura Metzembaun Nelson reta/curva 12cm/15cm;-Tesoura Weller 28cm;

-Tesoura Metzembaun reta/curva 11,5¢cm/12cm/15¢cm/18cm/20cm/23cm/25¢m/28cm/30cm;

(
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-Tesoura Micro laringe reta/direita/esquerda 25 cm;-Tesoura Jackson 22 cm;-Tesoura Seiler 16
cm;_Tesoura Knight 18 cm;

-Tesoura Mills 21 cm 40°;-Tesoura Potts de Martel 21 ¢cm /24 cm;-Tesoura Strully 22cm;

-Tesoura Mixter 12,5cm/15cm/18cm;-Tesoura Gorney 12,5¢cm/19,5¢cm;-Tesoura Metzembaum fina
reta/curva 14,5cm,18cm/20cm/23cm;

-Tesoura Nicola 18 cm;-Tesoura Lloyd Davies reta/curva 25 /30cm;-Tesoura Stelzner reta/curva
31/33c¢m;

-Tesoura Olivercrona 23 cm;-Tesoura Knigth 18 cm;-Tesoura Douglas 18cm;-Tesoura Heymann 18 cm;

-Tesoura Potts Smith 18 /18 cm;-Tesoura De Bakey 18 cm;-Tesoura USA 10,5 cm;-Tesoura
Schumacher 15 cm;

-Tesoura Prince 18 cm;-Tesoura Good 19 cm;-Tesoura Werthiem 14,5 cm/19,5 cm/23 cm;

-Tesoura Probe13 cm/ 14cm/14,5 cm/16,5cm;-Tesoura Fergusson 16,5 cm;

-Tesoura Schoemaker Loth 13 cm;-Tesoura Eiselsboerg 11 cm;-Tesoura Harvey 12,5 cm;

-Tesoura Schweizer 18 cm/20cm/23 cm;-Tesoura Lange 18 cm/20cm/23 cm/25 cm;

-Tesoura Shmieden Taylor 16 cm/17 cm;-Tesoura Dandt 17 cm;-Tesoura Strully 19 cm/22 cm;
-Tesoura Siebold 24 cm;-Tesoura para episiotomia 16 cm/18 cm;-Tesoura Waldmann 18 cm;
-Tesoura Sims 20 cm/23cm;-Tesoura Doyen reta/curva 18 cm;-Tesoura Sims Silbold 25 cm;
-Tesoura Stevens curva romba 10ecm/11 cm/11,5cm;Tesoura Stevens reta fina 10cm/11 cm/11,5¢cm;
-Tesoura Stevens micro reta /curva 11 cm ;-Tesoura Chadwick 11,5 cm;-Tesoura Locklin 16 cm;
-Tesoura Stevens reta romba 10cm/11 cm/11,5¢cm;-Tesoura Joseph reta / curva 14cm/15cm;
-Tesoura Strack 10cm;-Tesoura Beebee ( ouro) curva 11,5¢cm/12¢cm/12,5¢cm;

-Tesoura Taylor 18 cm/20cm/23 cm/25 cm/30cm;-Cizalha p/ cortar gesso Stille mini 20 cm;

-Tesoura Thorek 19 cm;-Tesoura Littler 11,5 cm;-Tesoura Potts Smith 19 cm 25°/45°/60°;

-Tesoura Toemis 18 cm;-Tesoura Deaver 14 cm;-Tesoura Shea 12 cm;-Tesoura Richter 13 cm/14 .5 cm;
-Tesoura Wagner F/F reta 12 cm;-Tesoura Wagner F/R reta 12 cm;

-Tesoura Wagner R/R reta 12 cm;-Tesoura WAgner F/F curva 12 cm;

-Tesoura WagnerF/R curva 12 cm;-Tesoura Wagner R/R curva 12 cm;

-Tesoura Yasargil 16/18,5/20 /23 cm;;-Tesoura para Neurocirurgia reta/ direita/esquerda 14 cm;
-Tesoura cirurgica F/R curva 10cm/11,5¢cm/12,5cm/14cm/14,5¢cm/15¢cm/17cm/18cm/20cm

-Tesoura cirdrgica F( ata 10cm/11,5cm/12,5cm/14cm/14,5¢cm/15¢cm/17cm/18cm/20cm
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-Tesoura de Dissecagdo reta / curva 11 cm;-Tesoura Wagner reta / curva 12 cm;
-Tesoura de preparagdo de Nervos reta/curva 15¢m;-Tesoura Fomon 11,5¢cm/13,5¢cm;

-Tesoura heymann 18 cm;-Tesoura Kirstein 18 cm;-Tesoura Cottle 19 cm;-Tesoura Killian 21 cm;-
Tesoura Caplan 20 cm;

Pinga Heber 30/35/40/50/60 cm; -Pinga Bruenings 30/35/40/50/60 cm;-Pinga Yeoman 30/35/40/50/60
cm;

Pinga Shlesinger 15 cm;-tesoura Wagner 20 / 21 cm;-Pinga Landolt 20 cm;-Pinga Yasargil 18,5 cm;-
Pinga Kraemer 18 cm;

Pinga Struencken Infantil Angulada come para frente/ Pinga Struencken Infantil Reta come para frente;
Tesoura Braun Stadler 14,5cm/16cm/22cm;-Tesoura USA 10,5 cm;;-Tesoura Schumacher 15,5 cm;
Tesoura Goldmann Fox reta 12,5cm;-Tesoura Stevens curva fina 10cm/11 cm/11,5¢cm ;

Tesoura Iris F/F reta 11 cm/11,5¢cm;-Tesoura Iris F/F curva 11¢m/11,5¢cm;

Tesoura Iris curva 9 cm/11em/11,5¢cm/12cm;-Tesoura Iris reta 9cm/11 cm/11,5cm/12 cm;

Tesoura Jameson 15 cm;-Tesoura Reynolds Jameson 14 cm ;-Tesoura de enucleagdo 11 cm;

Tesoura Potts 15 cm;-Tesoura Braun Stadler 20 cm;-Tesoura para Bronco Esofagoscopia reta/direita
/esquerda;

Tesoura Quinby 12 cm;Tesoura Neumann 12 cm;-Tesoura Kilner 12cm/15cm ;

Tesoura Shea Bellucci micro direita/micro esquerda /micro para cima /micro reta 8 cm;

Tesoura Taylor 14 cm;Tesoura Cottle 16 cm, Tesoura Cottle com Widea 16 cm;-Tesoura Seiler 17 cm
Tesoura Wullstein micro direita/micro esquerda /micro para cima /micro reta 8 cm;

_Tesoura Belluci Micro direita / micro esquerda/micro para cima /micro reta 8 cm;

Nome Técnico Instrumentos cirdrgicos
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| ODONTUMEDI

produtos odontoldgicos e hospitalares

A COMISSAO DE LICITACOES DO MUNICIPIO DE NOVA SANTA
BARBARA ,

NOVA SANTA BARBARA - PR

PREGAO ELETRONICO N° 05/2019

PROPOSTA DE PRECOS

A empresa ODONTOMEDI - PRODUTOS ODONTOLOGICOS E
HOSPITALARES LTDA, com sede na Av. Luiz Antbnio Faedo, 1612,
Bairro Industrial, Francisco Beltrao - PR, com CNP]J no©
06.194.440/0001-03 e Inscricao Estadual n© 90303882-99,
representada neste ato por seu Procurador, (conforme Procuracao
Protocolada sob n® 00396/2018, do Livro de Protocolo Geral n© 15, de
18/04/2018), Sr. ALEXANDRE DA ROSA, brasileiro, casado, residente
na Av. Francisco Perondi, 435, Centro, Flor da Serra do Sul - PR,
portador da RG n® 12.999.627-7-PR, e do CPF n° 047.528-829-73, vem
atraves deste, apresentar nossa Proposta de Precgos, para fornecimento
de Materiais de Enfermagem, Materiais Odontoldgicos,
Medicamentos e Injetaveis, objeto da presente licitagdo, modalidade
Pregao Eletronico n° 05/2019, acatando todas as estipulagoes
consignadas.

Declaramos, o0 preco proposto acima contempla todas as
despesas necessarias ao pleno fornecimento, tais como 0s encargos
(obrigagbes sociais, impostos, taxas etc.), cotados separados e
incidentes sobre o fornecimento.

-~ Declaramos, ainda, que conhecemos o0s termos do instrumento
convocatorio que rege a presente licitacdo.

(@70

- Valores
Item Descricdo do Produto td | Und Marc
= = | Y% Fhnitario| Total
9 | AGUA PARA IN}ECAO 5mi ¢/ 200 ampolas. 15 Cx SAMTEC 44 .49 667,35
13 ALMOTOLIA PLASTICA com bico reto 30 | Und I PROLAB 2,39 71,70

transparente 250ml

ALMOTOLIA PLASTICA com bico reto
14 | transparente 250ml. Na cor marrom 20 | Und J PROLAB 2,39 47,80
confeccionada em polietileno.

AMALGAMA EM CAPSULA DUAS PORCAO 45%

16 | oo 2 | Pt SDl 1.169,00 | 2.338,00
ANESTESICO INJETAVEL LOCAL A BASE DE DLA
18 | MEPIVACAINA + EPINEFRINA A 2% CX C/ 50 20 | Cx | MEPIVALEM | 104,00 | 2.080,00
TUBETES AD
r i
06.194.440/0001-03
ODONT EDI, P ODl%TOS
oD GICOS
Fone/Fax:46 3524.1834 HOSP{?A ES LTDA.
Odontomedi Produtos Odontoldgicos e Hospitalares Ltda. Av. Luiz Art Eaedo 612
CNPJ 06.194.440/0001-03 | 1.E. 90303882-99 Industrial - - 1-275
e-mail: odontomedifb@hotmail.com L Francisco Beltrdo - Parana d

Rua Luiz Antonio Faedo, 1612 . Sala 01. Bairro Industrial . 85601-275. Francisco Beltrao. PR
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AVENTAL IMPERMEAVEL Fabricado em nio
tecido SMS com barreira bacteriana, manga
longa, reforco impermedvel e absorvente nas
mangas, térax, abdomen e pernas, embalagem
unitario embalada em papel grau cirdrgico e
esterilizado a ETO.

BICARBONATO DE SODIO PO PARA USO

28 | ODONTOLOGICO ENVELOPE C/ 40 GRAMAS.CX | 6 Cx MAQUIRA 34,30 205,80
C/ 15 UNIDADES. Marca Dabi ou similar
BOBINA DE PAPEL PARA ELETROCARDIOGRAFO
ECG 216mm x 30m. Tipo de registro: TERMICO;
Alta sensibilidade para registro sem contato;

24 5 | Und PROTDESC 22,99 114,95

30 N i P . 40 | Bobin MD 45,00 1.800,00
Fabricacdo: nacional com matéria prima
(celulose) de alta qualidade; Indicado para uso
- com ECG);
31 | BOLSA DE GELO REUTILIZAVEL DE 200 ML 10 | Und GELO TECH 9,85 98,50
32 | BOLSA DE GELO REUTILIZAVEL DE 400 ML 10 | Und GELO TECH 8,66 86,60
33 | BOLSA DE GELO REUTILIZAVEL DE 500 ML 10 | Und GELO TECH 9,94 99,40
36 | BROCA CILINDRICA 1092 10 | Und FAVA 3,81 38,10
57 | BROCAS PARA ALTA ROTACAQ 1016 10 | Und FAVA 3,93 39,30
62 | CARIOSTATICO (ESPONJA DE WALTER ) 12% 6 Und | BIODINAMICA 33,70 202,20
63 SﬁnggEZARA RAIGAZ FURGS €/ 100 2 | Embl PREVEN 8,25 16,50
85 CUNHAS REFLEXIVAS INTERDENTAIS 6 Bic 1DV 34,12 204,72

TRANSPARENTES C/ 20 UNIDADES
Eletrodo autoadesivo 5x9 cm, embalagem
contendo 04 unidades

ENVELOPE AUTO-SELANTE DE

94 15 | Embl | CARCI TRODE 25,18 377,70

95 | PAPEL/PLASTICO, TAMANHO 190X 330 MM. 60 | Cx 20;?5'; S&M 56,33 | 3.379,80
CAIXA C/ 200 UNIDADES
ESPONJA HEMOSTATICA DE COLAGENO
102 | HIDROLIZADO GELATINA LIOFILIZADA 4 | Und MAQUIRA 32,69 130,76
-— 1,0X1,0X1,0 CM CAIXA COM 10
103 | Estojo Liso inox 20 X 10 X 05 Cm 2 Und ACONOX 54,00 108,00

FIO DE SUTURA DE NYLON PRETO ESTERIL N2
4/0 CX C/24 45 CM ( SUTURA CIRURGICA NAO
ABSORVIVEL DE ORIGEM SINTETICA)
CONFORME AS NORMAS ABNT NBR 13904
Gel Dental Infantil 900 a 1100ppm de fluor,
120 | sabor tutti frutti. Embalado em tubo plastico 50 | Und | ICEFRESHKIDS | 3,65 182,50
com 50 gramas

IONOMERO DE VIDRO RESTAURADOR
A28 FOTOPOLIMERIZAVEL (LIQUIDO+ PO) 1 & FaM 80,30 802,00
LIMA PARA ENDODONTIA K FILE 15/40- 21 MM
12 SERIE ACO INOX EMB. C/ 6 UNIDADES
PARAMONOCLOROFENOL CANFORADO

150 | FRASCO C/ 20 ML MATERIAL ANTISSEPTICO E 4 Und | BIODINAMICA 7;37 29,48

109 6 Cx PROCARE 30,80 184,80

132 2 Cx KAVO KERR 18,97 37,94

ANESTESICO
= [’JEL{;CSULA RADIOGRAFICA ADULTO C/ 150 2 o o 139,90 | 559,60
— PO: OXIDO DE ZINCO, OXIDO pE MAGNESIO, 1 & SSWHITE 20,12 20,12

CARBONATO DE BISMUTO E SILICA PESO
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LiQUIDO 28G COR 7 AMARELO CLARO

SCALP n° 21G dispositivo para infusdo venosa,
descartavel, estéril, siliconizada, com canula de
aco inoxidavel, parede fina, com
biseltrifacetado, asa plastica flexivel ou similar,
com identificacdo do calibre na asa, protetor
171 | rigido, tubo transparente flexivel, conector luer | 200 | Und SOLIDOR 0,19 38,00
e tampa protetora, cor padrao universal.
Embalagem individual com abertura asséptica,
contendo externamente dados de
identificacdo, procedéncia, tipo e data de
esterilizacdo, validade, n? do lote e registro C.
SELANTE DE SULCOS E CICATRICULAS

173 | FOTOPOLIMERIZAVEL LiQUIDO FRASCO C/ 5 4 | Und | BIODINAMICA | 22,07 88,28
ML
187 | SUGADOR CIRURGICO C/40 6 Cx MAQUIRA 39,40

TOTAL | 14293,30 |\
Valor Total por extenso: R$ 14.293,30 (quatorze mil duzentos e/noventa e |
trés reais e trinta centavos).

Validade da Proposta: 60 (sessenta) dias, contados a partir da
data de abertuda do pregao.

Prazo de entrega: 05 (cinco) dias uteis, a contar do
recebimento da Autorizacao de Fornecimento.

/ rangisco Beitréo, 12 de margo de 2019.
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